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Anzahl der Backen:
�1�X�P�E�H�U���R�I���M�D�Z�V��

2-Backen��

2-jaw

3-Backen

3-jaw

4-Backen

4-jaw

Spindelaufnahme:
�7�\�S�H���R�I���P�R�X�Q�W�L�Q�J��

Zylindrische Zentrieraufnahme (DIN 6353)

Plain Back Mounting (DIN 6353)

Kurzkegelaufnahme mit Verschraubung  
von vorne

Type A Mounting

Kurzkegelaufnahme mit Stehbolzen  
(BAYONET)

Type C Mounting (BAYONET)

Art der Backen:
�7�\�S�H���R�I���M�D�Z�V��

Einteilige Backen

Solid jaws

Geteilte Backen

2-piece jaws

Spitzverzahnung:
�6�H�U�U�D�W�L�R�Q��

90°

90°

60° - kompatibel mit Kitagawa

60° -��interchangeable with Kitagawa

Mit pneumatischem Zylinder:
�:�L�W�K���S�Q�H�X�P�D�W�L�F���F�\�O�L�Q�G�H�U��

Drehrichtung des Futters:
�&�K�X�F�N���U�R�W�D�W�L�R�Q���G�L�U�H�F�W�L�R�Q��

Links

Left

Rechts

Right
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Sowohl unsere Kraftspannfutter als auch die Spezialfutter sind aus 
hochwertigem geschmiedetem Legierungsstahl gefertigt. Sie sind nicht nur 
extrem belastbar und enorm langlebig, sondern zeichnen sich auch durch 
maximale Spann- und Wiederholgenauigkeiten aus.
Alle BISON Kraftspannfutterkörper sind auf 60 HRC gehärtet. Die Körper 
und alle relevanten Bauteile sind geschliffen, um bestmögliche mechanische 
Eigenschaften zu erzielen. 
Das Resultat ist ein stabiles Spannfutter mit optimalem Preis-/
Leistungsverhältnis.

�%�,�6�2�1�����'�X�U�D�E�L�O�L�W�\���\�R�X���F�D�Q���U�H�O�\���R�Q��

�2�X�U�� �3�R�Z�H�U�� �&�K�X�F�N�V�� �D�V�� �Z�H�O�O�� �D�V�� �R�X�U�� �6�S�H�F�L�D�O�� �&�K�X�F�N�V�� �D�U�H�� �P�D�G�H�� �I�U�R�P�� �K�L�J�K��
�T�X�D�O�L�W�\�� �I�R�U�J�H�G�� �D�O�O�R�\�� �V�W�H�H�O���� �7�K�H�\�� �K�D�Y�H�� �Q�R�W�� �R�Q�O�\�� �D�� �K�L�J�K�� �O�R�D�G�� �F�D�U�U�\�L�Q�J�� �F�D�S�D�F�L�W�\��
�D�Q�G�� �G�X�U�D�E�L�O�L�W�\���� �E�X�W�� �D�O�V�R�� �D�� �K�L�J�K�� �J�U�L�S�S�L�Q�J�� �D�F�F�X�U�D�F�\�� �D�Q�G�� �U�H�S�H�D�W�D�E�L�O�L�W�\����
�$�O�O���%�,�6�2�1���3�R�Z�H�U���&�K�X�F�N���E�R�G�L�H�V���D�U�H���F�D�U�E�R�Q�L�]�H�G���D�Q�G���K�D�U�G�H�Q�H�G���W�R���������+�5�&��
�7�K�H�� �E�R�G�L�H�V�� �D�Q�G�� �U�H�O�H�Y�D�Q�W�� �Z�R�U�N�L�Q�J�� �S�D�U�W�V�� �D�U�H�� �I�L�Q�H�O�\�� �J�U�R�X�Q�G���� �H�Q�D�E�O�L�Q�J��
�W�K�H�� �I�L�Q�D�O�� �S�U�R�G�X�F�W�� �W�R�� �E�H�� �S�U�H�F�L�V�H�� �Z�L�W�K�� �H�[�F�H�O�O�H�Q�W�� �P�H�F�K�D�Q�L�F�D�O�� �S�U�R�S�H�U�W�L�H�V����
�7�K�H���U�H�V�X�O�W���L�V���D���U�X�J�J�H�G���F�K�X�F�N���Z�L�W�K���W�K�H���P�R�V�W���H�I�I�H�F�W�L�Y�H���S�U�L�F�H���S�H�U�I�R�U�P�D�Q�F�H���U�D�W�L�R���L�Q��
�W�K�H���P�D�U�N�H�W��

BISON- Durability you can rely on!
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Eigenschaften:

 �u - Schneller Backenwechsel

 �u - Hergestellt aus hochwertigem legiertem Stahl, um Langlebigkeit und Verschleißfestigkeit zu gewährleisten

 �u - Harte Grund- und austauschbare Aufsatzbacken, die mit dem Forkardt-System kompatibel sind

 �u - Austauschbare Aufsatzbacken geschützt gegen Herausfallen

 �u Features:

 �u �����4�X�L�F�N���-�D�Z���&�K�D�Q�J�H

 �u �����0�D�G�H���Z�L�W�K���K�L�J�K���J�U�D�G�H���D�O�O�R�\���V�W�H�H�O���W�R���H�Q�V�X�U�H���G�X�U�D�E�L�O�L�W�\���D�Q�G���Z�H�D�U���U�H�V�L�V�W�D�Q�F�H

 �u �����0�D�V�W�H�U���-�D�Z�V���D�Q�G���(�[�F�K�D�Q�J�H�D�E�O�H���7�R�S���-�D�Z�V���F�R�P�S�D�W�L�E�O�H���Z�L�W�K���)�R�U�N�D�U�G�W���V�\�V�W�H�P

 �u �����(�[�F�K�D�Q�J�H�D�E�O�H���7�R�S���-�D�Z�V���S�U�R�W�H�F�W�H�G���I�U�R�P���I�D�O�O�L�Q�J���R�X�W
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�7�D�X�V�F�K�H�Q���6�L�H���G�L�H���%�D�F�N�H�Q���D�X�V���L�Q���Z�H�Q�L�J�H�U���D�O�V���H�L�Q�H�U���0�L�Q�X�W�H�� 
�5�H�S�O�D�F�H���M�D�Z�V���L�Q���O�H�V�V���W�K�D�Q���R�Q�H���P�L�Q�X�W�H��

Artikel Nr.
�&�R�G�H���1�R��

Backen Typ
�-�D�Z�V���W�\�S�H

Futtergröße
�&�K�X�F�N���6�L�]�H

Seite
�3�D�J�H

�+�D�U�W�H���D�X�I�V�D�W�]�E�D�F�N�H�Q
�+�D�U�G���W�R�S���M�D�Z�V

�������������������������� �6�*�7�����������) ���������������� ������

�������������������������� �6�*�7�����������) ������������������������ ������

  �������������������������� �6�*�7�����������) ���������������� ������

�:�H�L�F�K�H���D�X�I�V�D�W�]�E�D�F�N�H�Q
�6�R�I�W���W�R�S���M�D�Z�V

�������������������������� �6�*�0�����������) ���������������� ������

�������������������������� �6�*�0�����������) ������������������������ ������

�������������������������� �6�*�0�����������) ���������������� ������

�+�D�U�W�H���H�L�Q�W�H�L�O�L�J�H���E�D�F�N�H�Q
�+�D�U�G���V�R�O�L�G���M�D�Z�V

�������������������������� �6�-�7�����������) ���������������� ������

�������������������������� �6�-�7�����������) ������������������������ ������

�������������������������� �6�-�7�����������) ���������������� ������

�:�H�L�F�K�H���P�R�Q�R�E�O�R�F�N�E�D�F�N�H�Q
�6�R�I�W���V�R�O�L�G���M�D�Z�V

�������������������������� �6�-�0�����������) ���������������� ������

�������������������������� �6�-�0�����������) ������������������������ ������

�������������������������� �6�-�0�����������) ���������������� ������

�+�D�U�W�H���J�U�X�Q�G�E�D�F�N�H�Q
�+�D�U�G���P�D�V�W�H�U���M�D�Z�V

�������������������������� �6�3�����������) ���������������� ������

�������������������������� �6�3�����������) ������������������������ ������

�������������������������� �6�3�����������) ���������������� ��������

Backen passend zu Futter:
�-�D�Z�V���P�D�W�F�K�L�Q�J���W�K�H���F�K�X�F�N�V��
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2305KRAFTSPANNFUTTER MIT BACKENSCHNELLWECHSELSYSTEM
�3�2�:�(�5���&�+�8�&�.���:�,�7�+���4�8�,�&�.���-�$�:���&�+�$�1�*�(���6�<�6�7�(�0

Artikel Nr.
��352305020700   352305030900   352305040000   352305050200

�&�R�G�H���1�R��

Typ
2305-200-45 2305-250-72 2305-315-91 2305-400-110

�7�\�S�H

A ������ ������ 315 ������

B ���� ������ ������ 133

C ���� ������ ������ 135

D H6 ������ ������ ������ ������

E �� �� �� ��

F ���������� ���������� �������� 235

G ���[�0���� ���[�0���� ���[�0���� ���[�0����

H ���� ���� 31 ����

J ���� 25 25 25

K ���� ���� ������ ������

L max. �0�����[�� �0�����[�� �0�������[�� �0�������[��

�0�D�[�����.�R�O�E�H�Q�K�X�E
�0�D�[�����'�U�D�Z�E�D�U���V�W�U�R�N�H

M ���� 23 23 ����

�2 24 ���� ���� ����

P 45 ���� ���� ������

R ���� ������ 122 ������

Verzahnung
�6�H�U�U�D�W�L�R�Q���S�L�W�F�K

S ������ �� �� ��

T 3 3 3 3

U min. 5 5 4 5

U max. 25 ���� ���� 33

�P�D�[�����%�D�F�N�H�Q�K�X�E
�P�D�[�����-�D�Z���V�W�U�R�N�H

a ������ ������ ������ ����

�E ���� ���� ���� ����

c ���� 54 54 55

d �0���[�� �0�����[������ �0�����[������ �0�����[������

e ���� ���� ���� 54

f ���� ������ ������ 125

g ���� 12 12 12

h 22 ���� ���� 32

Backenausführungen
�)������ �)������ �)������ �)������

�-�D�Z�V���W�\�S�H

Max. Betätigungskraft [kN]
45 ���� ���� ����

�0�D�[�����S�X�O�O�L�Q�J���I�R�U�F�H���>�N�1�@

Max. Gesamtspannkraft [kN]
���� ������ ������ ������

�0�D�[�����F�O�D�P�S�L�Q�J���I�R�U�F�H���>�N�1�@

Max. Drehzahl [rpm]
�������� �������� �������� ��������

�0�D�[�����V�S�H�H�G���>�U�S�P�@

�0�D�V�V�H�Q�W�U�l�J�K�H�L�W�V�P�R�P�H�Q�W���>�N�J�P2]
�������� �������� ������ 4

�0�R�P�H�Q�W���R�I���L�Q�H�U�W�L�D���>�N�J�P2�@

�*�H�Z�L�F�K�W���R�K�Q�H���$�X�I�V�D�W�]�E�D�F�N�H�Q���>�N�J�@
���� 35 54 112

�:�H�L�J�K�W���Z�L�W�K�R�X�W���W�R�S���M�D�Z�V���>�N�J�@
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Spitzverzahnung
Serration

1
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4
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144 Anzahl der Backen
Number of jaws

Spindelaufnahme
Type of mounting www.bison-chuck.de   •  e-mail: info@bison-chuck.de   •  www.bison-chuck.com  •  e-mail: info@bison-chuck.com

21
05

-K

2105-K

�.�5�$�)�7�6�3�$�1�1�)�8�7�7�(�5���0�,�7���'�8�5�&�+�*�$�1�*�6�%�2�+�5�8�1�*���A�������%�$�&�.�(�1���A���6�3�,�7�=�9�(�5�=�$�+�1�8�1�*�������ƒ
�3�2�:�(�5���&�+�8�&�.�6���:�,�7�+���7�+�5�2�8�*�+���+�2�/�(���A�������-�$�:���A���6�(�5�5�$�7�,�2�1�������ƒ

 �u �*�H�I�H�U�W�L�J�W�� �D�X�V�� �K�R�F�K�O�H�J�L�H�U�W�H�P�� �6�W�D�K�O�� �I�•�U�� �K�|�K�H�U�H�� �6�W�H�L�À�J�N�H�L�W�� �X�Q�G�� �O�D�Q�J�I�U�L�V�W�L�J�H�� 
Verschleißfestigkeit 

 �u Das einzigartige Konstruktionsprinzip gewährleistet eine hervorragende 
direkte Kraftübertragung zu den Grundbacken – Spannkraftverlusten durch 
�D�X�I�W�U�H�W�H�Q�G�H���)�O�L�H�K�N�U�l�I�W�H���Z�L�U�G���H
Š�H�N�W�L�Y���H�Q�W�J�H�J�H�Q�J�H�Z�L�U�N�W

 �u �*�H�K�l�U�W�H�W�H���X�Q�G���J�H�V�F�K�O�L
Š�H�Q�H���2�E�H�U�Á�l�F�K�H�Q���D�O�O�H�U���U�H�O�H�Y�D�Q�W�H�Q���%�D�X�J�U�X�S�S�H�Q���V�L�F�K�H�U�Q��
anhaltende Spann- und Wiederholgenauigkeiten 

 �u Grundbacken mit Auswurfsicherung

 �u Zentralschmierung für Futterkörper und Grundbacken

 �u Wuchtgüte G 6,3

 �u Manufactured from high grade alloy steel which extends machine life while providing 
higher rigidity and greater wear resistance

 �u The drawbar design results in its rigid structure and enables direct power transmission 
to the master jaws in direct area of jaw guideways – effective counteracting of the 
�O�R�V�V���R�I���J�U�L�S�S�L�Q�J���I�R�U�F�H���D�Q�G���U�H�V�X�O�W�L�Q�J���L�Q���K�L�J�K���S�R�Z�H�U���W�U�D�Q�V�P�L�V�V�L�R�Q���H�I�À�F�L�H�Q�F�\

 �u Hardened and ground working surfaces ensure longer life with maintained accuracy 
and repeatability

 �u Master jaws secured against throw-off

 �u Master jaws lubricated directly

 �u Unbalance G 6,3

 d
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 c
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Ringschraube (für Ø >200mm)
Eye bolt (for Ø >200mm)

Backenbefestigungsschrauben 
und Nutensteine

Mounting screws for chuck and jaw, T-nuts

KOMPATIBEL MIT KITAGAWA TYP BT200  
INTERCHANGEABLE WITH KITAGAWA TYPE BT200

Weiche aufsatzbacken
Soft top jaws

�6�W�D�Q�G�D�U�G���=�X�E�H�K�|�U
�6�W�D�Q�G�D�U�G���$�F�F�H�V�V�R�U�L�H�V
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145Spitzverzahnung
Serration

Anzahl der Backen
Number of jaws

Spindelaufnahme
Type of mountingwww.bison-chuck.de   •  e-mail: info@bison-chuck.de   •  www.bison-chuck.com  •  e-mail: info@bison-chuck.com

�.�5�$�)�7�6�3�$�1�1�)�8�7�7�(�5���0�,�7���'�8�5�&�+�*�$�1�*�6�%�2�+�5�8�1�*���A�������%�$�&�.�(�1���A���6�3�,�7�=�9�(�5�=�$�+�1�8�1�*�������ƒ
�3�2�:�(�5���&�+�8�&�.�6���:�,�7�+���7�+�5�2�8�*�+���+�2�/�(���A�������-�$�:���A���6�(�5�5�$�7�,�2�1�������ƒ

�$�O�O�H���)�X�W�W�H�U���D�X�I���$�Q�I�U�D�J�H���D�X�F�K���L�Q���J�U�|�V�V�H�U�H�Q���$�X�V�I�•�K�U�X�Q�J�H�Q���O�L�H�I�H�U�E�D�U�� �A���/�D�U�J�H�U���V�L�]�H�V���D�Y�D�L�O�D�E�O�H���X�S�R�Q���U�H�T�X�H�V�W��

Artikel Nr.
  352105330900   352105350200   352105360400   352105381000

�&�R�G�H���1�R��

Typ
2105-160-45K SGM 2105-200-52K SGM 2105-250-75K SGM 2105-315-91K SGM

�7�\�S�H

A ������ ������ 254 315

B ���� ���� ������ ������

C ���� ���� ������ ����������

Aufnahme
�0�R�X�Q�W�L�Q�J

D H6 ������ ������ ������ ������

E �� �� �� ��

F ���������� ���������� ���������� ����������

G �����[���0���� �����[���0���� �����[���0���� �����[���0����

H �������� �������� ���� ����

J ���� ���� 25 25

K ���� ���� ���� ������

L max. �0�������[�������� �0�������[�������� �0�������[�������� �0���������[��������

�0�D�[�����.�R�O�E�H�Q�K�X�E
�0�D�[�����G�U�D�Z�E�D�U���V�W�U�R�N�H

M �������������������� ���������������������������� ���������������������������� ��������������������

�2 ���� �������� 25 ����

P 45 52 ���� ����

R ���� ���� ������ 134

S ������ ������ ������ ������

T 3 3 3 ������

U min. ���� ���� ���������� ������

U max. 11 �������� ������ ��

�0�D�[�����%�D�F�N�H�Q�K�X�E
�-�D�Z���V�W�U�R�N�H

a ������ 5 �� ��

Spitzverzahnung
�6�H�U�U�D�W�L�R�Q

�������[�����ƒ �������[�����ƒ �������[�����ƒ �������[�����ƒ

�E���P�L�Q�� �������� �������� �������� ��������

�E���P�D�[�� �������� �������� �������� ��������

c min. �� �������� �������� ��������

c max. �������� 33 �������� ����

d �0���� M12 M12 �0����

e ���� 25 ���� ����

f 51 �������� ���� ����

g H7 12 14 ���� 21

h ���� ���� 45 52

Max. Betätigungskraft [kN]
15 25 31 ����

�ó���������S�X�O�O�L�Q�J���I�R�U�F�H���>�N�1�@

Max. Gesamtspannkraft [kN]
���� ���� ���� ����

�ó���������F�O�D�P�S�L�Q�J���I�R�U�F�H���>�N�1�@

Max. Drehzahl [U/min]
���������� ���������� ���������� ����������

�ó���������V�S�H�H�G���>�U�S�P�@

�0�D�V�V�H�Q�W�U�l�J�K�H�L�W�V�P�R�P�H�Q�W���>�N�J�P2]
���������� ���������� ���������� ����������

�ó���P�H�Q�W���R�I���L�Q�H�U�W�L�D���>�N�J�P2�@

�*�H�Z�L�F�K�W���R�K�Q�H���$�X�I�V�D�W�]�E�D�F�N�H�Q���>�N�J�@
12 22 35 ����

�:�H�L�J�K�W���Z�L�W�K�R�X�W���W�R�S���M�D�Z�V���>�N�J�@

21
05
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Spitzverzahnung
Serration
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146 Anzahl der Backen
Number of jaws

Spindelaufnahme
Type of mounting www.bison-chuck.de   •  e-mail: info@bison-chuck.de   •  www.bison-chuck.com  •  e-mail: info@bison-chuck.com

24
05

2405

�.�5�$�)�7�6�3�$�1�1�)�8�7�7�(�5���0�,�7���'�8�5�&�+�*�$�1�*�6�%�2�+�5�8�1�*���A�������%�$�&�.�(�1���A���6�3�,�7�=�9�(�5�=�$�+�1�8�1�*�������ƒ
�3�2�:�(�5���&�+�8�&�.�6���:�,�7�+���7�+�5�2�8�*�+���+�2�/�(���A�������-�$�:���A���6�(�5�5�$�7�,�2�1�������ƒ

 �u �*�H�I�H�U�W�L�J�W�� �D�X�V�� �K�R�F�K�O�H�J�L�H�U�W�H�P�� �6�W�D�K�O�� �I�•�U�� �K�|�K�H�U�H�� �6�W�H�L�À�J�N�H�L�W�� �X�Q�G�� �O�D�Q�J�I�U�L�V�W�L�J�H��
Verschleißfestigkeit 

 �u Das einzigartige Konstruktionsprinzip gewährleistet eine hervorragende 
direkte Kraftübertragung zu den Grundbacken – Spannkraftverlusten durch 
�D�X�I�W�U�H�W�H�Q�G�H���)�O�L�H�K�N�U�l�I�W�H���Z�L�U�G���H
Š�H�N�W�L�Y���H�Q�W�J�H�J�H�Q�J�H�Z�L�U�N�W

 �u �*�H�K�l�U�W�H�W�H���X�Q�G���J�H�V�F�K�O�L
Š�H�Q�H���2�E�H�U�Á�l�F�K�H�Q���D�O�O�H�U���U�H�O�H�Y�D�Q�W�H�Q���%�D�X�J�U�X�S�S�H�Q���V�L�F�K�H�U�Q��
anhaltende Spann- und Wiederholgenauigkeiten 

 �u Grundbacken mit Auswurfsicherung

 �u Zentralschmierung für Futterkörper und Grundbacken

 �u Wuchtgüte G 6,3

 �u Ab einem Ø von 500mm mit zusätzlichen T-Nuten

 �u Manufactured from high grade alloy steel which extends machine life while providing 
higher rigidity and greater wear resistance

 �u The drawbar design results in its rigid structure and enables direct power transmission 
to the master jaws in direct area of jaw guideways – effective counteracting of the 
�O�R�V�V���R�I���J�U�L�S�S�L�Q�J���I�R�U�F�H���D�Q�G���U�H�V�X�O�W�L�Q�J���L�Q���K�L�J�K���S�R�Z�H�U���W�U�D�Q�V�P�L�V�V�L�R�Q���H�I�À�F�L�H�Q�F�\

 �u Hardened and ground working surfaces ensure longer life with maintained accuracy 
and repeatability 

 �u Master jaws secured against throw-off

 �u Master jaws lubricated directly

 �u Unbalance G 6,3

 �u Chucks with Ø 500mm and greater are equipped with T-slots

Ringschraube (für Ø >200mm)
Eye bolt (for Ø >200mm)

Backenbefestigungsschrauben 
und Nutensteine

Mounting screws for chuck and jaw, T-nuts
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160 - 400mm

500 - 800mm

Weiche aufsatzbacken
Soft top jaws

�6�W�D�Q�G�D�U�G���=�X�E�H�K�|�U
�6�W�D�Q�G�D�U�G���$�F�F�H�V�V�R�U�L�H�V
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147Spitzverzahnung
Serration

Anzahl der Backen
Number of jaws

Spindelaufnahme
Type of mountingwww.bison-chuck.de   •  e-mail: info@bison-chuck.de   •  www.bison-chuck.com  •  e-mail: info@bison-chuck.com

�$�O�O�H���)�X�W�W�H�U���D�X�I���$�Q�I�U�D�J�H���D�X�F�K���L�Q���J�U�|�V�V�H�U�H�Q���$�X�V�I�•�K�U�X�Q�J�H�Q���O�L�H�I�H�U�E�D�U�� �A���/�D�U�J�H�U���V�L�]�H�V���D�Y�D�L�O�D�E�O�H���X�S�R�Q���U�H�T�X�H�V�W��

24
05

Artikel Nr.
  352405233500   352405235000   352405237600   352405239100   352405241100

�&�R�G�H���1�R��

Typ
2405-160-45 SGM 2405-200-52 SGM 2405-250-75 SGM 2405-315-91 SGM 2405-400-120 SGM

�7�\�S�H

A ������ ������ 254 315 ������

B ���� ���� ������ ������ ������

C ���� ���� ������ ���������� ����������

Aufnahme
�0�R�X�Q�W�L�Q�J

D H6 ������ ������ ������ ������ ������

E �� �� �� �� ��

F ���������� ���������� ���������� ���������� ����������

G �����[���0���� �����[���0���� �����[���0���� �����[���0���� �����[���0����

H �������� �������� ���� ���� ����

J ���� ���� 25 25 ����

K ���� ���� ���� ������ ������

L max. �0�������[�������� �0�������[�������� �0�������[�������� �0���������[�������� �0���������[��������

�0�D�[�����.�R�O�E�H�Q�K�X�E
�0�D�[�����G�U�D�Z�E�D�U���V�W�U�R�N�H

M �������������������� ���������������������������� ���������������������������� �������������������� ����������������������

�2 ���� �������� 25 ���� ����

P 45 52 ���� ���� ������

R ���� ���� ������ 134 ������

S ������ ������ ������ ������ ������

T 3 ������ ������ ������ 4

U min. ���� ���� ���������� ������ ����������

U max. 11 �������� ������ �� ��������

�0�D�[�����%�D�F�N�H�Q�K�X�E
�-�D�Z���V�W�U�R�N�H

a ������ 5 �� �� ��������

Spitzverzahnung
�6�H�U�U�D�W�L�R�Q

�����������[�����ƒ �����������[�����ƒ �����������[�����ƒ �����������[�����ƒ �����������[�����ƒ

�E���P�L�Q�� �������� �������� �������� �������� ����������

�E���P�D�[�� �������� �������� �������� �������� ��������

c min. �� ������ �������� �������� 15

c max. 25 33 41 55 ����

d M12 M12 �0���� �0���� �0����

e 24 �������� 32 32 43

f 51 �������� ���� ���� 115

g H7 ���� ���� 21 21 ��������

h ���� ���� 45 52 ����

j �� �� �� �� ��

k �� �� �� �� ��

m �� �� �� �� ��

n �� �� �� �� ��

p �� �� �� �� ��

Max. Betätigungskraft [kN]
22 34 43 ���� ����

�ó���������S�X�O�O�L�Q�J���I�R�U�F�H���>�N�1�@

Max. Gesamtspannkraft [kN]
���� ���� 111 144 ������

�ó���������F�O�D�P�S�L�Q�J���I�R�U�F�H���>�N�1�@

Max. Drehzahl [U/min]
���������� ���������� ���������� ���������� ����������

�ó���������V�S�H�H�G���>�U�S�P�@

�0�D�V�V�H�Q�W�U�l�J�K�H�L�W�V�P�R�P�H�Q�W���>�N�J�P2]
���������� �������� �������� �������� ��������

�ó���P�H�Q�W���R�I���L�Q�H�U�W�L�D���>�N�J�P2�@

�*�H�Z�L�F�K�W���R�K�Q�H���$�X�I�V�D�W�]�E�D�F�N�H�Q���>�N�J�@
12 23 ���� ���� ������

�:�H�L�J�K�W���Z�L�W�K�R�X�W���W�R�S���M�D�Z�V���>�N�J�@

�.�5�$�)�7�6�3�$�1�1�)�8�7�7�(�5���0�,�7���'�8�5�&�+�*�$�1�*�6�%�2�+�5�8�1�*���A�������%�$�&�.�(�1���A���6�3�,�7�=�9�(�5�=�$�+�1�8�1�*�������ƒ
�3�2�:�(�5���&�+�8�&�.�6���:�,�7�+���7�+�5�2�8�*�+���+�2�/�(���A�������-�$�:���A���6�(�5�5�$�7�,�2�1�������ƒ
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148 Anzahl der Backen
Number of jaws

Spindelaufnahme
Type of mounting www.bison-chuck.de   •  e-mail: info@bison-chuck.de   •  www.bison-chuck.com  •  e-mail: info@bison-chuck.com
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�.�5�$�)�7�6�3�$�1�1�)�8�7�7�(�5���0�,�7���*�5�2�6�6�(�5���'�8�5�&�+�*�$�1�*�6�%�2�+�5�8�1�*���A�������%�$�&�.�(�1���A���6�3�,�7�=�9�(�5�=�$�+�1�8�1�*�������ƒ
�3�2�:�(�5���&�+�8�&�.�6���:�,�7�+���/�$�5�*�(���7�+�5�2�8�*�+���+�2�/�(���A�������-�$�:���A���6�(�5�5�$�7�,�2�1�������ƒ

 �u �*�H�I�H�U�W�L�J�W�� �D�X�V�� �K�R�F�K�O�H�J�L�H�U�W�H�P�� �6�W�D�K�O�� �I�•�U�� �K�|�K�H�U�H�� �6�W�H�L�À�J�N�H�L�W�� �X�Q�G�� �O�D�Q�J�I�U�L�V�W�L�J�H��
Verschleißfestigkeit 

 �u Das einzigartige Konstruktionsprinzip gewährleistet eine hervorragende 
direkte Kraftübertragung zu den Grundbacken – Spannkraftverlusten durch 
�D�X�I�W�U�H�W�H�Q�G�H���)�O�L�H�K�N�U�l�I�W�H���Z�L�U�G���H
Š�H�N�W�L�Y���H�Q�W�J�H�J�H�Q�J�H�Z�L�U�N�W

 �u �*�H�K�l�U�W�H�W�H���X�Q�G���J�H�V�F�K�O�L
Š�H�Q�H���2�E�H�U�Á�l�F�K�H�Q���D�O�O�H�U���U�H�O�H�Y�D�Q�W�H�Q���%�D�X�J�U�X�S�S�H�Q���V�L�F�K�H�U�Q��
anhaltende Spann- und Wiederholgenauigkeiten 

 �u Grundbacken mit Auswurfsicherung

 �u Zentralschmierung für Futterkörper und Grundbacken

 �u Wuchtgüte G 6,3

 �u Ab einem Ø von 500mm mit zusätzlichen T-Nuten

 �u Manufactured from high grade alloy steel which extends machine life while providing 
higher rigidity and greater wear resistance

 �u The drawbar design results in its rigid structure and enables direct power transmission 
to the master jaws in direct area of jaw guideways – effective counteracting of the 
�O�R�V�V���R�I���J�U�L�S�S�L�Q�J���I�R�U�F�H���D�Q�G���U�H�V�X�O�W�L�Q�J���L�Q���K�L�J�K���S�R�Z�H�U���W�U�D�Q�V�P�L�V�V�L�R�Q���H�I�À�F�L�H�Q�F�\

 �u Hardened and ground working surfaces ensure longer life with maintained accuracy 
and repeatability 

 �u Master jaws secured against throw-off

 �u Master jaws lubricated directly

 �u Unbalance G 6,3

 �u Chucks with Ø 500mm and greater are equipped with T-slots

Ringschraube (für Ø >200mm)
Eye bolt (for Ø >200mm)

Backenbefestigungsschrauben 
und Nutensteine

Mounting screws for chuck and jaw, T-nuts

GROSSE DURCHGANGSBOHRUNG
LARGE THROUGH-HOLE
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Weiche aufsatzbacken
Soft top jaws

�6�W�D�Q�G�D�U�G���=�X�E�H�K�|�U
�6�W�D�Q�G�D�U�G���$�F�F�H�V�V�R�U�L�H�V
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149Spitzverzahnung
Serration

Anzahl der Backen
Number of jaws

Spindelaufnahme
Type of mountingwww.bison-chuck.de   •  e-mail: info@bison-chuck.de   •  www.bison-chuck.com  •  e-mail: info@bison-chuck.com

�$�O�O�H���)�X�W�W�H�U���D�X�I���$�Q�I�U�D�J�H���D�X�F�K���L�Q���J�U�|�V�V�H�U�H�Q���$�X�V�I�•�K�U�X�Q�J�H�Q���O�L�H�I�H�U�E�D�U�� �A���/�D�U�J�H�U���V�L�]�H�V���D�Y�D�L�O�D�E�O�H���X�S�R�Q���U�H�T�X�H�V�W��

Artikel Nr.
  352405236300   352405238900

�&�R�G�H���1�R��

Typ
2405-200-66 SGM 2405-250-81 SGM

�7�\�S�H

A ������ 254

B ���� ������

C ���� ������

Aufnahme
�0�R�X�Q�W�L�Q�J

D H6 ������ ������

E �� ��

F ���������� ����������

G �����[���0���� �����[���0����

H �������� ����

J ���� 25

K ���� ����

L max. �0�������[���� �0�������[����

�0�D�[�����.�R�O�E�H�Q�K�X�E
�0�D�[�����G�U�D�Z�E�D�U���V�W�U�R�N�H

M ���������������������������� ����������������������������

�2 �������� 25

P ���� ����

R ���� 123

S ������ ������

T ������ ������

U min. ���� ����������

U max. �������� ������

�0�D�[�����%�D�F�N�H�Q�K�X�E
�-�D�Z���V�W�U�R�N�H

a 5 ��

Spitzverzahnung
�6�H�U�U�D�W�L�R�Q

�����������[�����ƒ �����������[�����ƒ

�E���P�L�Q�� �������� ����

�E���P�D�[�� �������� ����

c min. ������ ��������

c max. ���� 41

d M12 �0����

e �������� 32

f �������� ����

g H7 ���� 21

h ���� 45

Max. Betätigungskraft [kN]
34 43

�ó���������S�X�O�O�L�Q�J���I�R�U�F�H���>�N�1�@

Max. Gesamtspannkraft [kN]
���� 111

�ó���������F�O�D�P�S�L�Q�J���I�R�U�F�H���>�N�1�@

Max. Drehzahl [U/min]
���������� ����������

�ó���������V�S�H�H�G���>�U�S�P�@

�0�D�V�V�H�Q�W�U�l�J�K�H�L�W�V�P�R�P�H�Q�W���>�N�J�P2]
�������� ��������

�ó���P�H�Q�W���R�I���L�Q�H�U�W�L�D���>�N�J�P2�@

�*�H�Z�L�F�K�W���R�K�Q�H���$�X�I�V�D�W�]�E�D�F�N�H�Q���>�N�J�@
21 ��������

�:�H�L�J�K�W���Z�L�W�K�R�X�W���W�R�S���M�D�Z�V���>�N�J�@

�.�5�$�)�7�6�3�$�1�1�)�8�7�7�(�5���0�,�7���*�5�2�6�6�(�5���'�8�5�&�+�*�$�1�*�6�%�2�+�5�8�1�*���A�������%�$�&�.�(�1���A���6�3�,�7�=�9�(�5�=�$�+�1�8�1�*�������ƒ
�3�2�:�(�5���&�+�8�&�.�6���:�,�7�+���/�$�5�*�(���7�+�5�2�8�*�+���+�2�/�(���A�������-�$�:���A���6�(�5�5�$�7�,�2�1�������ƒ
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150 Anzahl der Backen
Number of jaws

Spindelaufnahme
Type of mounting www.bison-chuck.de   •  e-mail: info@bison-chuck.de   •  www.bison-chuck.com  •  e-mail: info@bison-chuck.com
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2405-K

 �u �*�H�I�H�U�W�L�J�W�� �D�X�V�� �K�R�F�K�O�H�J�L�H�U�W�H�P�� �6�W�D�K�O�� �I�•�U�� �K�|�K�H�U�H�� �6�W�H�L�À�J�N�H�L�W�� �X�Q�G�� �O�D�Q�J�I�U�L�V�W�L�J�H��
Verschleißfestigkeit 

 �u Das einzigartige Konstruktionsprinzip gewährleistet eine hervorragende 
direkte Kraftübertragung zu den Grundbacken – Spannkraftverlusten durch 
�D�X�I�W�U�H�W�H�Q�G�H���)�O�L�H�K�N�U�l�I�W�H���Z�L�U�G���H
Š�H�N�W�L�Y���H�Q�W�J�H�J�H�Q�J�H�Z�L�U�N�W

 �u �*�H�K�l�U�W�H�W�H���X�Q�G���J�H�V�F�K�O�L
Š�H�Q�H���2�E�H�U�Á�l�F�K�H�Q���D�O�O�H�U���U�H�O�H�Y�D�Q�W�H�Q���%�D�X�J�U�X�S�S�H�Q���V�L�F�K�H�U�Q��
anhaltende Spann- und Wiederholgenauigkeiten 

 �u Grundbacken mit Auswurfsicherung

 �u Zentralschmierung für Futterkörper und Grundbacken

 �u Wuchtgüte G 6,3

 �u Ab einem Ø von 500mm mit zusätzlichen T-Nuten

 �u Manufactured from high grade alloy steel which extends machine life while providing 
higher rigidity and greater wear resistance

 �u The drawbar design results in its rigid structure and enables direct power transmission 
to the master jaws in direct area of jaw guideways – effective counteracting of the 
�O�R�V�V���R�I���J�U�L�S�S�L�Q�J���I�R�U�F�H���D�Q�G���U�H�V�X�O�W�L�Q�J���L�Q���K�L�J�K���S�R�Z�H�U���W�U�D�Q�V�P�L�V�V�L�R�Q���H�I�À�F�L�H�Q�F�\

 �u Hardened and ground working surfaces ensure longer life with maintained accuracy 
and repeatability 

 �u Master jaws secured against throw-off

 �u Master jaws lubricated directly

 �u Unbalance G 6,3

 �u Chucks with Ø 500mm and greater are equipped with T-slots
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135 - 400mm

500 - 800mm

�.�5�$�)�7�6�3�$�1�1�)�8�7�7�(�5���0�,�7���'�8�5�&�+�*�$�1�*�6�%�2�+�5�8�1�*���A�������%�$�&�.�(�1���A���6�3�,�7�=�9�(�5�=�$�+�1�8�1�*�������ƒ
�3�2�:�(�5���&�+�8�&�.�6���:�,�7�+���7�+�5�2�8�*�+���+�2�/�(���A�������-�$�:���A���6�(�5�5�$�7�,�2�1�������ƒ

Ringschraube (für Ø >200mm)
Eye bolt (for Ø >200mm)

Backenbefestigungsschrauben 
und Nutensteine

Mounting screws for chuck and jaw, T-nuts

KOMPATIBEL MIT KITAGAWA TYP B-200  
INTERCHANGEABLE WITH KITAGAWA TYPE B-200

Weiche aufsatzbacken
Soft top jaws

�6�W�D�Q�G�D�U�G���=�X�E�H�K�|�U
�6�W�D�Q�G�D�U�G���$�F�F�H�V�V�R�U�L�H�V



1

2

3

4

5

6

151Spitzverzahnung
Serration

Anzahl der Backen
Number of jaws

Spindelaufnahme
Type of mountingwww.bison-chuck.de   •  e-mail: info@bison-chuck.de   •  www.bison-chuck.com  •  e-mail: info@bison-chuck.com

�$�O�O�H���)�X�W�W�H�U���D�X�I���$�Q�I�U�D�J�H���D�X�F�K���L�Q���J�U�|�V�V�H�U�H�Q���$�X�V�I�•�K�U�X�Q�J�H�Q���O�L�H�I�H�U�E�D�U�� �A���/�D�U�J�H�U���V�L�]�H�V���D�Y�D�L�O�D�E�O�H���X�S�R�Q���U�H�T�X�H�V�W��

Artikel Nr.
��352405201400 ��352405203000 ��352405205500 ��352405207000 ��352405209600 ��352405211600   352405212900   352405213100   352405214400

�&�R�G�H���1�R��

Typ
2405-135-34K SGM 2405-160-45K SGM 2405-200-52K SGM 2405-250-75K SGM 2405-315-91K SGM 2405-400-120K SGM 2405-500-160K SGM 2405-630-200K SGM 2405-800-255K SGM

�7�\�S�H

A 135 ������ ������ 254 315 ������ ������ ������ ������

B ���� ���� ���� ������ ������ ������ ������ ������ ������

C �������� ���� ���� ������ ���������� ���������� ������ ������ ������

Aufnahme
�0�R�X�Q�W�L�Q�J

D H6 ������ ������ ������ ������ ������ ������ ������ ������ ������

E 4 �� �� �� �� �� �� �� ��

F �������� ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� ����������

G �����[���0���� �����[���0���� �����[���0���� �����[���0���� �����[���0���� �����[���0���� �����[���0���� �����[���0���� �����[���0����

H �������� �������� �������� ���� ���� ���� 35 34 34

J 12 ���� ���� 25 25 ���� ���� ���� ����

K 45 ���� ���� ���� ������ ������ ������ ������ ������

L max. �0�������[�������� �0�������[�������� �0�������[�������� �0�������[�������� �0���������[�������� �0���������[�������� �0���������[�������� �0���������[�������� �0���������[��������

�0�D�[�����.�R�O�E�H�Q�K�X�E
�0�D�[�����G�U�D�Z�E�D�U���V�W�U�R�N�H

M ������������������ �������������������� ���������������������������� ���������������������������� �������������������� ���������������������� ���������������������������������� ������������������ ������������������

�2 ���� ���� �������� 25 ���� ���� 43 ���� ����

P 34 45 52 ���� ���� ������ ������ ������ 255

R ���� ���� ���� ������ 134 ������ ������ ������ ������

S ������ ������ ������ ������ ������ ������ ������ ������ ������

T 2 3 3 3 ������ 5 4 4 4

U min. �������� ���� ���� ���������� ������ ������ ���������� ���������� ����������

U max. ������ 11 �������� ������ �� 11 2 �������� ��������

�0�D�[�����%�D�F�N�H�Q�K�X�E
�-�D�Z���V�W�U�R�N�H

a ������ ������ 5 �� �� �������� �� ���� ����

Spitzverzahnung
�6�H�U�U�D�W�L�R�Q

�������[�����ƒ �������[�����ƒ �������[�����ƒ �������[�����ƒ �������[�����ƒ �������[�����ƒ ���;�����ƒ ���;�����ƒ ���;�����ƒ

�E���P�L�Q�� 24 �������� �������� �������� �������� ���������� ���� 134 ������

�E���P�D�[�� �������� �������� �������� �������� �������� �������� ������ 144 ������

c min. �� �� �������� �������� �������� �������� ���� ���� ����

c max. ���� �������� 33 �������� ���� �������� ���� ������ ������

d �0�� �0���� M12 M12 �0���� �0���� �0���� �0���� �0����

e 14 ���� 25 ���� ���� 43 43 43 43

f �������� 51 �������� ���� ���� 115 ���������� ������ 225

g H7 ���� 12 14 ���� 21 �������� 25 25 25

h 25 ���� ���� 45 52 ���� ���� ���� ����

j �� �� �� �� �� �� 14 22 22

k �� �� �� �� �� �� 23 ���� ����

m �� �� �� �� �� �� ���� ���� ����

n �� �� �� �� �� �� 21 35 35

p �� �� �� �� �� �� ���� ������ ������

Max. Betätigungskraft [kN]
�������� 22 34 43 ���� ���� ���� ������ ������

�ó���������S�X�O�O�L�Q�J���I�R�U�F�H���>�N�1�@

Max. Gesamtspannkraft [kN]
���� ���� ���� 111 144 ������ ������ ������ ������

�ó���������F�O�D�P�S�L�Q�J���I�R�U�F�H���>�N�1�@

Max. Drehzahl [U/min]
���������� ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� ������

�ó���������V�S�H�H�G���>�U�S�P�@

�0�D�V�V�H�Q�W�U�l�J�K�H�L�W�V�P�R�P�H�Q�W���>�N�J�P2]
���������� ���������� �������� �������� �������� �������� 5 ���� ����

�ó���P�H�Q�W���R�I���L�Q�H�U�W�L�D���>�N�J�P2�@

�*�H�Z�L�F�K�W���R�K�Q�H���$�X�I�V�D�W�]�E�D�F�N�H�Q���>�N�J�@
�� 12 23 ���� ���� ������ ������ ������ 535

�:�H�L�J�K�W���Z�L�W�K�R�X�W���W�R�S���M�D�Z�V���>�N�J�@
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152 Anzahl der Backen
Number of jaws
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�.�5�$�)�7�6�3�$�1�1�)�8�7�7�(�5���0�,�7���*�5�2�6�6�(�5���'�8�5�&�+�*�$�1�*�6�%�2�+�5�8�1�*���A�������%�$�&�.�(�1���A���6�3�,�7�=�9�(�5�=�$�+�1�8�1�*�������ƒ
�3�2�:�(�5���&�+�8�&�.�6���:�,�7�+���/�$�5�*�(���7�+�5�2�8�*�+���+�2�/�(���A�������-�$�:���A���6�(�5�5�$�7�,�2�1�������ƒ

 �u �*�H�I�H�U�W�L�J�W�� �D�X�V�� �K�R�F�K�O�H�J�L�H�U�W�H�P�� �6�W�D�K�O�� �I�•�U�� �K�|�K�H�U�H�� �6�W�H�L�À�J�N�H�L�W�� �X�Q�G�� �O�D�Q�J�I�U�L�V�W�L�J�H��
Verschleißfestigkeit 

 �u Das einzigartige Konstruktionsprinzip gewährleistet eine hervorragende 
direkte Kraftübertragung zu den Grundbacken – Spannkraftverlusten durch 
�D�X�I�W�U�H�W�H�Q�G�H���)�O�L�H�K�N�U�l�I�W�H���Z�L�U�G���H
Š�H�N�W�L�Y���H�Q�W�J�H�J�H�Q�J�H�Z�L�U�N�W

 �u �*�H�K�l�U�W�H�W�H���X�Q�G���J�H�V�F�K�O�L
Š�H�Q�H���2�E�H�U�Á�l�F�K�H�Q���D�O�O�H�U���U�H�O�H�Y�D�Q�W�H�Q���%�D�X�J�U�X�S�S�H�Q���V�L�F�K�H�U�Q��
anhaltende Spann- und Wiederholgenauigkeiten 

 �u Grundbacken mit Auswurfsicherung

 �u Zentralschmierung für Futterkörper und Grundbacken

 �u Wuchtgüte G 6,3

 �u Ab einem Ø von 500mm mit zusätzlichen T-Nuten

 �u Manufactured from high grade alloy steel which extends machine life while providing 
higher rigidity and greater wear resistance

 �u The drawbar design results in its rigid structure and enables direct power transmission 
to the master jaws in direct area of jaw guideways – effective counteracting of the 
�O�R�V�V���R�I���J�U�L�S�S�L�Q�J���I�R�U�F�H���D�Q�G���U�H�V�X�O�W�L�Q�J���L�Q���K�L�J�K���S�R�Z�H�U���W�U�D�Q�V�P�L�V�V�L�R�Q���H�I�À�F�L�H�Q�F�\

 �u Hardened and ground working surfaces ensure longer life with maintained accuracy 
and repeatability 

 �u Master jaws secured against throw-off

 �u Master jaws lubricated directly

 �u Unbalance G 6,3

 �u Chucks with Ø 500mm and greater are equipped with T-slots

Ringschraube (für Ø >200mm)
Eye bolt (for Ø >200mm)

Backenbefestigungsschrauben 
und Nutensteine

Mounting screws for chuck and jaw, T-nuts

KOMPATIBEL MIT KITAGAWA TYP BB200  
INTERCHANGEABLE WITH KITAGAWA TYPE BB200
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GROSSE DURCHGANGSBOHRUNG
LARGE THROUGH-HOLE

Weiche aufsatzbacken
Soft top jaws

�6�W�D�Q�G�D�U�G���=�X�E�H�K�|�U
�6�W�D�Q�G�D�U�G���$�F�F�H�V�V�R�U�L�H�V
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Anzahl der Backen
Number of jaws

Spindelaufnahme
Type of mountingwww.bison-chuck.de   •  e-mail: info@bison-chuck.de   •  www.bison-chuck.com  •  e-mail: info@bison-chuck.com

�$�O�O�H���)�X�W�W�H�U���D�X�I���$�Q�I�U�D�J�H���D�X�F�K���L�Q���J�U�|�V�V�H�U�H�Q���$�X�V�I�•�K�U�X�Q�J�H�Q���O�L�H�I�H�U�E�D�U�� �A���/�D�U�J�H�U���V�L�]�H�V���D�Y�D�L�O�D�E�O�H���X�S�R�Q���U�H�T�X�H�V�W��

Artikel Nr.
  352405204200 ��352405206800 ��352405208300   352405210300

�&�R�G�H���1�R��

Typ
2405-160-53K SGM 2405-200-66K SGM 2405-250-81K SGM 2405-315-110K SGM

�7�\�S�H

A ������ ������ 254 315

B ���� ���� ������ ������

C ���� ���� ������ ����������

Aufnahme
�0�R�X�Q�W�L�Q�J

D H6 ������ ������ ������ ������

E �� �� �� ��

F ���������� ���������� ���������� 235

G �����[���0���� �����[���0���� �����[���0���� �����[���0����

H �������� �������� ���� ����

J ���� ���� 25 25

K ���� ���� ���� ������

L max. �0�����[�� �0�����[�� �0�����[�� �0�������[��

�0�D�[�����.�R�O�E�H�Q�K�X�E
�0�D�[�����G�U�D�Z�E�D�U���V�W�U�R�N�H

M �������������������� ���������������������������� ���������������������������� ��������������������

�2 ���� �������� 25 ����

P 53 ���� ���� ������

R ���� ���� 123 154

S ������ ������ ������ ������

T 3 3 3 ������

U min. ���� ���� ���������� ������

U max. 11 �������� ������ ��

�0�D�[�����%�D�F�N�H�Q�K�X�E
�-�D�Z���V�W�U�R�N�H

a ������ 5 �� ��

Spitzverzahnung
�6�H�U�U�D�W�L�R�Q

�������[�����ƒ �������[�����ƒ �������[�����ƒ �������[�����ƒ

�E���P�L�Q�� 34 �������� ���� ����

�E���P�D�[�� �������� �������� ���� ����

c min. �� �������� �������� ��������

c max. 24 ���� �������� 54

d �0���� M12 M12 �0����

e ���� 25 ���� ����

f �������� �������� ���� ����

g H7 12 14 ���� 21

h ���� ���� 45 52

Max. Betätigungskraft [kN]
22 34 43 ����

�ó���������S�X�O�O�L�Q�J���I�R�U�F�H���>�N�1�@

Max. Gesamtspannkraft [kN]
���� ���� 111 144

�ó���������F�O�D�P�S�L�Q�J���I�R�U�F�H���>�N�1�@

Max. Drehzahl [U/min]
���������� ���������� ���������� ����������

�ó���������V�S�H�H�G���>�U�S�P�@

�0�D�V�V�H�Q�W�U�l�J�K�H�L�W�V�P�R�P�H�Q�W���>�N�J�P2]
���������� �������� �������� ��������

�ó���P�H�Q�W���R�I���L�Q�H�U�W�L�D���>�N�J�P2�@

�*�H�Z�L�F�K�W���R�K�Q�H���$�X�I�V�D�W�]�E�D�F�N�H�Q���>�N�J�@
12 21 �������� 55

�:�H�L�J�K�W���Z�L�W�K�R�X�W���W�R�S���M�D�Z�V���>�N�J�@

�.�5�$�)�7�6�3�$�1�1�)�8�7�7�(�5���0�,�7���*�5�2�6�6�(�5���'�8�5�&�+�*�$�1�*�6�%�2�+�5�8�1�*���A�������%�$�&�.�(�1���A���6�3�,�7�=�9�(�5�=�$�+�1�8�1�*�������ƒ
�3�2�:�(�5���&�+�8�&�.�6���:�,�7�+���/�$�5�*�(���7�+�5�2�8�*�+���+�2�/�(���A�������-�$�:���A���6�(�5�5�$�7�,�2�1�������ƒ
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154 Anzahl der Backen
Number of jaws

Spindelaufnahme
Type of mounting www.bison-chuck.de   •  e-mail: info@bison-chuck.de   •  www.bison-chuck.com  •  e-mail: info@bison-chuck.com

 �u Applicable in turning and grinding operations

 �u Quick change jaw system reduces the time needed to replace the jaws to a few 
seconds

 �u Possibility of adjusting the top jaws to different clamping diameters

 �u Internal and external clamping

 �u Hardened and ground working surfaces ensure longer life with maintained accuracy 
and repeatability

 �u High gripping accuracy and repeatability

 �u Unbalance G 6,3

 �u �&�D�Q���E�H���P�R�G�L�À�H�G���D�F�F�R�U�G�L�Q�J���W�R���F�X�V�W�R�P�H�U���Q�H�H�G�V

2405-SWS
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�.�5�$�)�7�6�3�$�1�1�)�8�7�7�(�5���A�������%�$�&�.�(�1���A���0�,�7���%�$�&�.�(�1�6�&�+�1�(�/�/�:�(�&�+�6�(�/�6�<�6�7�(�0
�3�2�:�(�5���&�+�8�&�.�6���A�������-�$�:���A���:�,�7�+���4�8�,�&�.���&�+�$�1�*�(���-�$�:���6�<�6�7�(�0

 �u Einsetzbar bei Dreh- und Schleifarbeiten

 �u Reduziert die benötigte Zeit, um die Backen zu ersetzen, auf wenige Sekunden

 �u Bietet die Möglichkeit, die Aufsatzbacken auf unterschiedliche Spann-
durchmesser anzupassen

 �u Direkte und indirekte Befestigung

 �u �*�H�K�l�U�W�H�W�H���X�Q�G���J�H�V�F�K�O�L
Š�H�Q�H���2�E�H�U�Á�l�F�K�H�Q���D�O�O�H�U���U�H�O�H�Y�D�Q�W�H�Q���%�D�X�J�U�X�S�S�H�Q���V�L�F�K�H�U�Q��
anhaltende Spann- und Wiederholgenauigkeiten

 �u Hohe Spann- und Wiederholgenauigkeit

 �u Wuchtgüte G 6,3

 �u Andere Ausführungen sind auf Anfrage möglich

MIT BACKENSCHNELLWECHSELSYSTEM
�:�, �7�+���4�8�, �&�.� ��&�+�$�1�*�(� ��-�$�:� ��6�<�6�7�(�0
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Ringschraube (für Ø >200mm)
Eye bolt (for Ø >200mm)

2 Satz weiche Aufsatzbacken
�����6�H�W���R�I���V�R�I�W���W�R�S���M�D�Z�V

�6�W�D�Q�G�D�U�G���=�X�E�H�K�|�U
�6�W�D�Q�G�D�U�G���$�F�F�H�V�V�R�U�L�H�V L11 

 L
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Anzahl der Backen
Number of jaws

Spindelaufnahme
Type of mountingwww.bison-chuck.de   •  e-mail: info@bison-chuck.de   •  www.bison-chuck.com  •  e-mail: info@bison-chuck.com

�.�5�$�)�7�6�3�$�1�1�)�8�7�7�(�5���A�������%�$�&�.�(�1���A���0�,�7���%�$�&�.�(�1�6�&�+�1�(�/�/�:�(�&�+�6�(�/�6�<�6�7�(�0
�3�2�:�(�5���&�+�8�&�.�6���A�������-�$�:���A���:�,�7�+���4�8�,�&�.���&�+�$�1�*�(���-�$�:���6�<�6�7�(�0
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Artikel Nr.
  352405543000   352405553100   352405563300   352405573500

�&�R�G�H���1�R��

Typ
2405-160-45 SWS 2405-200-52 SWS 2405-250-75 SWS 2405-315-91 SWS

�7�\�S�H

D1 ������ ������ 254 315

D2 (H6) ������ ������ ������ ������

D3 ���� 114 ������ ������

D4 ���� ������ 142 151

D5 ���� ���� ���� ������

D6 ���� ���� 25 25

D7 45 52 ���� ����

D8 ���� 32 32 32

D9 ���������� ���������� ���������� ����������

D10 ���� ���� ������ 134

L1 ���� ���� ������ ������

L2 ���� ���� 45 52

L3 �� �� �� ��

L4 13 ���� �������� 23

L5 15 �������� 21 24

L6 11 �������� ������ ������

L7 �������� ���� ���� ����

L8 ���� ���� ���� ����

L9 ������ ������ ������ ������

L10 max. �������� �������� �������� ������

M �����[���0���� �����[���0���� �����[���0���� �����[���0����

A1 �����ƒ �����ƒ �����ƒ �����ƒ

A2 �����ƒ �����ƒ �����ƒ �����ƒ

L11 52 ���� ���� �������� ���� 112 ���� 144

L12 ���� ���� 45 52

L13 45 54 54 54

L14 ���� ���� �������� ���� �������� �������� ���� ����

L15 ���� ���� ���� ���� 35 ���� 35 ����

L16 �������� �������� �������� ��������

L17 �������� �������� �������� ��������

�0�D�[�����%�D�F�N�H�Q�K�X�E
������ 5 �� ��

�0�D�[�����M�D�Z���V�W�U�R�N�H

�0�D�[�����.�R�O�E�H�Q�K�X�E
���� �������� ���� ����

�0�D�[�����G�U�D�Z�E�D�U���V�W�U�R�N�H

Max. Betätigungskraft [kN]
22 34 43 ����

�ó���������S�X�O�O�L�Q�J���I�R�U�F�H���>�N�1�@

Max. Gesamtspannkraft [kN]
���� ���� 111 144

�ó���������F�O�D�P�S�L�Q�J���I�R�U�F�H���>�N�1�@

Max. Drehzahl [U/min]
�������� �������� �������� ��������

�ó���������V�S�H�H�G���>�U�S�P�@

�0�D�V�V�H�Q�W�U�l�J�K�H�L�W�V�P�R�P�H�Q�W���>�N�J�P2]
���������� �������� �������� ��������

�ó���P�H�Q�W���R�I���L�Q�H�U�W�L�D���>�N�J�P2�@

�*�H�Z�L�F�K�W���R�K�Q�H���$�X�I�V�D�W�]�E�D�F�N�H�Q���>�N�J�@
12 22 34 ����

�:�H�L�J�K�W���Z�L�W�K�R�X�W���W�R�S���M�D�Z�V���>�N�J�@
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Number of jaws

Spindelaufnahme
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 �u �*�H�I�H�U�W�L�J�W�� �D�X�V�� �K�R�F�K�O�H�J�L�H�U�W�H�P�� �6�W�D�K�O�� �I�•�U�� �K�|�K�H�U�H�� �6�W�H�L�À�J�N�H�L�W�� �X�Q�G�� �O�D�Q�J�I�U�L�V�W�L�J�H��
Verschleißfestigkeit 

 �u Das einzigartige Konstruktionsprinzip gewährleistet eine hervorragende 
direkte Kraftübertragung zu den Grundbacken – Spannkraftverlusten durch 
�D�X�I�W�U�H�W�H�Q�G�H���)�O�L�H�K�N�U�l�I�W�H���Z�L�U�G���H
Š�H�N�W�L�Y���H�Q�W�J�H�J�H�Q�J�H�Z�L�U�N�W

 �u �*�H�K�l�U�W�H�W�H���X�Q�G���J�H�V�F�K�O�L
Š�H�Q�H���2�E�H�U�Á�l�F�K�H�Q���D�O�O�H�U���U�H�O�H�Y�D�Q�W�H�Q���%�D�X�J�U�X�S�S�H�Q���V�L�F�K�H�U�Q��
anhaltende Spann- und Wiederholgenauigkeiten 

 �u Grundbacken mit Auswurfsicherung

 �u Zentralschmierung für Futterkörper und Grundbacken

 �u Wuchtgüte G 6,3

 �u Manufactured from high grade alloy steel which extends machine life while providing 
higher rigidity and greater wear resistance

 �u The drawbar design results in its rigid structure and enables direct power transmission 
to the master jaws in direct area of jaw guideways – effective counteracting of the 
�O�R�V�V���R�I���J�U�L�S�S�L�Q�J���I�R�U�F�H���D�Q�G���U�H�V�X�O�W�L�Q�J���L�Q���K�L�J�K���S�R�Z�H�U���W�U�D�Q�V�P�L�V�V�L�R�Q���H�I�À�F�L�H�Q�F�\

 �u Hardened and ground working surfaces ensure longer life with maintained accuracy 
and repeatability

 �u Master jaws secured against throw-off

 �u Master jaws lubricated directly

 �u Unbalance G 6,3

�.�5�$�)�7�6�3�$�1�1�)�8�7�7�(�5���0�,�7���'�8�5�&�+�*�$�1�*�6�%�2�+�5�8�1�*���A�������%�$�&�.�(�1���A���6�3�,�7�=�9�(�5�=�$�+�1�8�1�*�������ƒ
�3�2�:�(�5���&�+�8�&�.�6���:�,�7�+���7�+�5�2�8�*�+���+�2�/�(���A�������-�$�:���A���6�(�5�5�$�7�,�2�1�������ƒ

Ringschraube (für Ø >200mm)
Eye bolt (for Ø >200mm)

Backenbefestigungsschrauben 
und Nutensteine

Mounting screws for chuck and jaw, T-nuts

KOMPATIBEL MIT KITAGAWA  
INTERCHANGEABLE WITH KITAGAWA

Weiche aufsatzbacken
Soft top jaws

�6�W�D�Q�G�D�U�G���=�X�E�H�K�|�U
�6�W�D�Q�G�D�U�G���$�F�F�H�V�V�R�U�L�H�V
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Anzahl der Backen
Number of jaws

Spindelaufnahme
Type of mountingwww.bison-chuck.de   •  e-mail: info@bison-chuck.de   •  www.bison-chuck.com  •  e-mail: info@bison-chuck.com

�$�O�O�H���)�X�W�W�H�U���D�X�I���$�Q�I�U�D�J�H���D�X�F�K���L�Q���J�U�|�V�V�H�U�H�Q���$�X�V�I�•�K�U�X�Q�J�H�Q���O�L�H�I�H�U�E�D�U�� �A���/�D�U�J�H�U���V�L�]�H�V���D�Y�D�L�O�D�E�O�H���X�S�R�Q���U�H�T�X�H�V�W��

Artikel Nr.
  352605031000   352605040000   352605050100   352605060300   352605070500

�&�R�G�H���1�R��

Typ
2605-135-34K SGM 2605-160-45K SGM 2605-200-52K SGM 2605-250-75K SGM 2605-315-91K SGM

�7�\�S�H

A 135 ������ ������ 254 315

B ���� ���� ���� ������ ������

C �������� ���� ���� ������ ����������

Aufnahme
�0�R�X�Q�W�L�Q�J

D H6 ������ ������ ������ ������ ������

E 4 �� �� �� ��

F �������� ���������� ���������� ���������� ����������

G ���[�0���� �����[���0���� �����[���0���� �����[���0���� �����[���0����

H �������� �������� �������� ���� ����

J 12 ���� ���� 25 25

K 45 ���� ���� ���� ������

L max. �0�����[������ �0�������[�������� �0�������[�������� �0�������[�������� �0���������[��������

�0�D�[�����.�R�O�E�H�Q�K�X�E
�0�D�[�����G�U�D�Z�E�D�U���V�W�U�R�N�H

M ������������������ �������������������� ���������������������������� ���������������������������� ��������������������

�2 ���� ���� �������� 25 ����

P 34 45 52 ���� ����

R ���� ���� ���� ������ 134

S ������ ������ ������ ������ ������

T 2 3 3 3 ������

U min. �������� ���� ���� ���������� ����������

U max. ������ 11 �������� ������ ��

�0�D�[�����%�D�F�N�H�Q�K�X�E
�-�D�Z���V�W�U�R�N�H

a ������ ������ 5 �� ��

Spitzverzahnung
�6�H�U�U�D�W�L�R�Q

�������[�����ƒ �������[�����ƒ �������[�����ƒ �������[�����ƒ �������[�����ƒ

�E���P�L�Q�� 24 �������� �������� �������� ��������

�E���P�D�[�� �������� �������� �������� �������� ��������

c min. �� �� �������� �������� ��������

c max. ���� �������� 33 �������� ����

d �0�� �0���� M12 M12 �0����

e 14 ���� 25 ���� ����

f �������� 51 �������� ���� ����

g H7 ���� 12 14 ���� 21

h 25 ���� ���� 45 52

Max. Betätigungskraft [kN]
�������� 22 34 43 ����

�ó���������S�X�O�O�L�Q�J���I�R�U�F�H���>�N�1�@

Max. Gesamtspannkraft [kN]
���� ���� ���� 111 144

�ó���������F�O�D�P�S�L�Q�J���I�R�U�F�H���>�N�1�@

Max. Drehzahl [U/min]
�������� �������� �������� �������� ��������

�ó���������V�S�H�H�G���>�U�S�P�@

�0�D�V�V�H�Q�W�U�l�J�K�H�L�W�V�P�R�P�H�Q�W���>�N�J�P2]
���������� ���������� ���������� ���������� ����������

�ó���P�H�Q�W���R�I���L�Q�H�U�W�L�D���>�N�J�P2�@

�*�H�Z�L�F�K�W���R�K�Q�H���$�X�I�V�D�W�]�E�D�F�N�H�Q���>�N�J�@
������ 12 �������� 35 ��������

�:�H�L�J�K�W���Z�L�W�K�R�X�W���W�R�S���M�D�Z�V���>�N�J�@

26
05

-K

�.�5�$�)�7�6�3�$�1�1�)�8�7�7�(�5���0�,�7���'�8�5�&�+�*�$�1�*�6�%�2�+�5�8�1�*���A�������%�$�&�.�(�1���A���6�3�,�7�=�9�(�5�=�$�+�1�8�1�*�������ƒ
�3�2�:�(�5���&�+�8�&�.�6���:�,�7�+���7�+�5�2�8�*�+���+�2�/�(���A�������-�$�:���A���6�(�5�5�$�7�,�2�1�������ƒ
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158 Anzahl der Backen
Number of jaws

Spindelaufnahme
Type of mounting www.bison-chuck.de   •  e-mail: info@bison-chuck.de   •  www.bison-chuck.com  •  e-mail: info@bison-chuck.com

21
04

-K

2104-K

�.�5�$�)�7�6�3�$�1�1�)�8�7�7�(�5���2�+�1�(���'�8�5�&�+�*�$�1�*�6�%�2�+�5�8�1�*���A�������%�$�&�.�(�1���A���6�3�,�7�=�9�(�5�=�$�+�1�8�1�*�������ƒ
�3�2�:�(�5���&�+�8�&�.�6���:�,�7�+�2�8�7���7�+�5�2�8�*�+���+�2�/�(���A�������-�$�:���A���6�(�5�5�$�7�,�2�1�������ƒ
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 �u �*�H�I�H�U�W�L�J�W�� �D�X�V�� �K�R�F�K�O�H�J�L�H�U�W�H�P�� �6�W�D�K�O�� �I�•�U�� �K�|�K�H�U�H�� �6�W�H�L�À�J�N�H�L�W�� �X�Q�G�� �O�D�Q�J�I�U�L�V�W�L�J�H��
Verschleißfestigkeit 

 �u Das einzigartige Konstruktionsprinzip gewährleistet eine hervorragende 
direkte Kraftübertragung zu den Grundbacken – Spannkraftverlusten durch 
�D�X�I�W�U�H�W�H�Q�G�H���)�O�L�H�K�N�U�l�I�W�H���Z�L�U�G���H
Š�H�N�W�L�Y���H�Q�W�J�H�J�H�Q�J�H�Z�L�U�N�W

 �u �*�H�K�l�U�W�H�W�H���X�Q�G���J�H�V�F�K�O�L
Š�H�Q�H���2�E�H�U�Á�l�F�K�H�Q���D�O�O�H�U���U�H�O�H�Y�D�Q�W�H�Q���%�D�X�J�U�X�S�S�H�Q���V�L�F�K�H�U�Q��
anhaltende Spann- und Wiederholgenauigkeiten 

 �u Grundbacken mit Auswurfsicherung

 �u Zentralschmierung für Futterkörper und Grundbacken

 �u Wuchtgüte G 6,3

 �u Manufactured from high grade alloy steel which extends machine life while providing 
higher rigidity and greater wear resistance

 �u The drawbar design results in its rigid structure and enables direct power transmission 
to the master jaws in direct area of jaw guideways – effective counteracting of the 
�O�R�V�V���R�I���J�U�L�S�S�L�Q�J���I�R�U�F�H���D�Q�G���U�H�V�X�O�W�L�Q�J���L�Q���K�L�J�K���S�R�Z�H�U���W�U�D�Q�V�P�L�V�V�L�R�Q���H�I�À�F�L�H�Q�F�\

 �u Hardened and ground working surfaces ensure longer life with maintained accuracy 
and repeatability

 �u Master jaws secured against throw-off

 �u Master jaws lubricated directly

 �u Unbalance G 6,3

Ringschraube (für Ø >200mm)
Eye bolt (for Ø >200mm)

Backenbefestigungsschrauben 
und Nutensteine

Mounting screws for chuck and jaw, T-nuts

KOMPATIBEL MIT KITAGAWA TYP NT  
INTERCHANGEABLE WITH KITAGAWA TYPE NT

Weiche aufsatzbacken
Soft top jaws

�6�W�D�Q�G�D�U�G���=�X�E�H�K�|�U
�6�W�D�Q�G�D�U�G���$�F�F�H�V�V�R�U�L�H�V
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Anzahl der Backen
Number of jaws

Spindelaufnahme
Type of mountingwww.bison-chuck.de   •  e-mail: info@bison-chuck.de   •  www.bison-chuck.com  •  e-mail: info@bison-chuck.com

�$�O�O�H���)�X�W�W�H�U���D�X�I���$�Q�I�U�D�J�H���D�X�F�K���L�Q���J�U�|�V�V�H�U�H�Q���$�X�V�I�•�K�U�X�Q�J�H�Q���O�L�H�I�H�U�E�D�U�� �A���/�D�U�J�H�U���V�L�]�H�V���D�Y�D�L�O�D�E�O�H���X�S�R�Q���U�H�T�X�H�V�W�� 21
04

-K

Artikel Nr.
  352104120700   352104130900   352104140000   352104150200

�&�R�G�H���1�R��

Typ
2104-160K SGM 2104-200K SGM 2104-250K SGM 2104-315K SGM

�7�\�S�H

A ������ ������ 254 315

B ���� ���� ������ ������

C ���� ���� ������ ����������

Aufnahme
�0�R�X�Q�W�L�Q�J

D H6 ������ ������ ������ ������

E �� �� �� ��

F ���������� ���������� ���������� ����������

G �����[���0���� �����[���0���� �����[���0���� �����[���0����

H �������� �������� ���� ����

K ���� ���� ���� ������

�0�D�[�����.�R�O�E�H�Q�K�X�E
�0�D�[�����G�U�D�Z�E�D�U���V�W�U�R�N�H

M �������������������� ���������������������������� ���������������������������� ��������������������

P 45 52 ���� ����

R ���� ���� ������ 134

S ������ ������ ������ ������

T 3 3 3 ������

U min. ���� ���� ���������� ������

U max. 11 �������� ������ ��

W �������� �������� 33 34

Z ���� 45 55 55

X �0���� �0���� M24 M24

Y 24 ���� ���� ����

�0�D�[�����%�D�F�N�H�Q�K�X�E
�-�D�Z���V�W�U�R�N�H

a ������ 5 �� ��

Spitzverzahnung
�6�H�U�U�D�W�L�R�Q

�������[�����ƒ �������[�����ƒ �������[�����ƒ �������[�����ƒ

�E���P�L�Q�� �������� �������� �������� ��������

�E���P�D�[�� �������� �������� �������� ��������

c min. �� �������� �������� ��������

c max. �������� 33 �������� ����

d �0���� M12 M12 �0����

e ���� 25 ���� ����

f 51 �������� ���� ����

g H7 12 14 ���� 21

h ���� ���� 45 52

Max. Betätigungskraft [kN]
15 25 31 ����

�ó���������S�X�O�O�L�Q�J���I�R�U�F�H���>�N�1�@

Max. Gesamtspannkraft [kN]
���� ���� ���� ����

�ó���������F�O�D�P�S�L�Q�J���I�R�U�F�H���>�N�1�@

Max. Drehzahl [U/min]
�������� �������� �������� ��������

�ó���������V�S�H�H�G���>�U�S�P�@

�0�D�V�V�H�Q�W�U�l�J�K�H�L�W�V�P�R�P�H�Q�W���>�N�J�P2]
���������� ���������� ���������� ����������

�ó���P�H�Q�W���R�I���L�Q�H�U�W�L�D���>�N�J�P2�@

�*�H�Z�L�F�K�W���R�K�Q�H���$�X�I�V�D�W�]�E�D�F�N�H�Q���>�N�J�@
�������� �������� ���� ����

�:�H�L�J�K�W���Z�L�W�K�R�X�W���W�R�S���M�D�Z�V���>�N�J�@

�.�5�$�)�7�6�3�$�1�1�)�8�7�7�(�5���2�+�1�(���'�8�5�&�+�*�$�1�*�6�%�2�+�5�8�1�*���A�������%�$�&�.�(�1���A���6�3�,�7�=�9�(�5�=�$�+�1�8�1�*�������ƒ
�3�2�:�(�5���&�+�8�&�.�6���:�,�7�+�2�8�7���7�+�5�2�8�*�+���+�2�/�(���A�������-�$�:���A���6�(�5�5�$�7�,�2�1�������ƒ



Spitzverzahnung
Serration

1

2

3

4

5

6

160 Anzahl der Backen
Number of jaws

Spindelaufnahme
Type of mounting www.bison-chuck.de   •  e-mail: info@bison-chuck.de   •  www.bison-chuck.com  •  e-mail: info@bison-chuck.com

24
04

2404

�.�5�$�)�7�6�3�$�1�1�)�8�7�7�(�5���2�+�1�(���'�8�5�&�+�*�$�1�*�6�%�2�+�5�8�1�*���A�������%�$�&�.�(�1���A���6�3�,�7�=�9�(�5�=�$�+�1�8�1�*�������ƒ
�3�2�:�(�5���&�+�8�&�.�6���:�,�7�+�2�8�7���7�+�5�2�8�*�+���+�2�/�(���A�������-�$�:���A���6�(�5�5�$�7�,�2�1�������ƒ

 �u �*�H�I�H�U�W�L�J�W�� �D�X�V�� �K�R�F�K�O�H�J�L�H�U�W�H�P�� �6�W�D�K�O�� �I�•�U�� �K�|�K�H�U�H�� �6�W�H�L�À�J�N�H�L�W�� �X�Q�G�� �O�D�Q�J�I�U�L�V�W�L�J�H��
Verschleißfestigkeit 

 �u Das einzigartige Konstruktionsprinzip gewährleistet eine hervorragende 
direkte Kraftübertragung zu den Grundbacken – Spannkraftverlusten durch 
�D�X�I�W�U�H�W�H�Q�G�H���)�O�L�H�K�N�U�l�I�W�H���Z�L�U�G���H
Š�H�N�W�L�Y���H�Q�W�J�H�J�H�Q�J�H�Z�L�U�N�W

 �u �*�H�K�l�U�W�H�W�H���X�Q�G���J�H�V�F�K�O�L
Š�H�Q�H���2�E�H�U�Á�l�F�K�H�Q���D�O�O�H�U���U�H�O�H�Y�D�Q�W�H�Q���%�D�X�J�U�X�S�S�H�Q���V�L�F�K�H�U�Q��
anhaltende Spann- und Wiederholgenauigkeiten 

 �u Grundbacken mit Auswurfsicherung

 �u Zentralschmierung für Futterkörper und Grundbacken

 �u Wuchtgüte G 6,3

 �u Ab einem Ø von 500mm mit zusätzlichen T-Nuten

 �u Manufactured from high grade alloy steel which extends machine life while providing 
higher rigidity and greater wear resistance

 �u The drawbar design results in its rigid structure and enables direct power transmission 
to the master jaws in direct area of jaw guideways – effective counteracting of the 
�O�R�V�V���R�I���J�U�L�S�S�L�Q�J���I�R�U�F�H���D�Q�G���U�H�V�X�O�W�L�Q�J���L�Q���K�L�J�K���S�R�Z�H�U���W�U�D�Q�V�P�L�V�V�L�R�Q���H�I�À�F�L�H�Q�F�\

 �u Hardened and ground working surfaces ensure longer life with maintained accuracy 
and repeatability 

 �u Master jaws secured against throw-off

 �u Master jaws lubricated directly

 �u Unbalance G 6,3

 �u Chucks with Ø 500mm and greater are equipped with T-slots

Ringschraube (für Ø >200mm)
Eye bolt (for Ø >200mm)

Backenbefestigungsschrauben 
und Nutensteine

Mounting screws for chuck and jaw, T-nuts
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135 - 400mm

500 - 800mm

Weiche aufsatzbacken
Soft top jaws

�6�W�D�Q�G�D�U�G���=�X�E�H�K�|�U
�6�W�D�Q�G�D�U�G���$�F�F�H�V�V�R�U�L�H�V
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Serration

Anzahl der Backen
Number of jaws

Spindelaufnahme
Type of mountingwww.bison-chuck.de   •  e-mail: info@bison-chuck.de   •  www.bison-chuck.com  •  e-mail: info@bison-chuck.com

�$�O�O�H���)�X�W�W�H�U���D�X�I���$�Q�I�U�D�J�H���D�X�F�K���L�Q���J�U�|�V�V�H�U�H�Q���$�X�V�I�•�K�U�X�Q�J�H�Q���O�L�H�I�H�U�E�D�U�� �A���/�D�U�J�H�U���V�L�]�H�V���D�Y�D�L�O�D�E�O�H���X�S�R�Q���U�H�T�X�H�V�W��

24
04

Artikel Nr.
  352404326400   352404336600   352404346800   352404356000   352404366100

�&�R�G�H���1�R��

Typ
2404-160 SGM 2404-200 SGM 2404-250 SGM 2404-315 SGM 2404-400 SGM

�7�\�S�H

A ������ ������ 254 315 ������

B ���� ���� ������ ������ 13

C ���� ���� ������ ���������� ����������

Aufnahme
�0�R�X�Q�W�L�Q�J

D H6 ������ ������ ������ ������ ������

E �� �� �� �� ��

F ���������� ���������� ���������� ���������� 235

G �����[���0���� �����[���0���� �����[���0���� �����[���0���� �����[���0����

H �������� �������� ���� ���� ����

K ���� ���� ���� ������ ������

�0�D�[�����.�R�O�E�H�Q�K�X�E
�0�D�[�����G�U�D�Z�E�D�U���V�W�U�R�N�H

M �������������������� ���������������������������� ���������������������������� �������������������� ����������������������

P 45 52 ���� ���� ������

R ���� ���� ������ 134 ������

S ������ ������ ������ ������ ������

T 3 ������ ������ ������ 4

U min. ���� ���� ���������� ������ ������

U max. 11 �������� ������ �� 11

W �������� �������� 33 34 ����

Z ���� 45 55 55 55

X �0���� �0���� M24 M24 M24

Y 24 ���� ���� ���� ����

�0�D�[�����%�D�F�N�H�Q�K�X�E
�-�D�Z���V�W�U�R�N�H

a ������ 5 �� �� ��������

Spitzverzahnung
�6�H�U�U�D�W�L�R�Q

�����������[�����ƒ �����������[�����ƒ �����������[�����ƒ �����������[�����ƒ �����������[�����ƒ

�E���P�L�Q�� �������� �������� �������� �������� ����������

�E���P�D�[�� �������� �������� �������� �������� ��������

c min. �� ������ �������� �������� 15

c max. 25 33 41 55 ����

d M12 M12 �0���� �0���� �0����

e 24 �������� 32 32 43

f 51 �������� ���� ���� 115

g H7 ���� ���� 21 21 ��������

h ���� ���� 45 52 ����

j �� �� �� �� ��

k �� �� �� �� ��

m �� �� �� �� ��

n �� �� �� �� ��

p �� �� �� �� ��

Max. Betätigungskraft [kN]
22 34 43 ���� ����

�ó���������S�X�O�O�L�Q�J���I�R�U�F�H���>�N�1�@

Max. Gesamtspannkraft [kN]
���� ���� 111 144 ������

�ó���������F�O�D�P�S�L�Q�J���I�R�U�F�H���>�N�1�@

Max. Drehzahl [U/min]
���������� ���������� ���������� ���������� ����������

�ó���������V�S�H�H�G���>�U�S�P�@

�0�D�V�V�H�Q�W�U�l�J�K�H�L�W�V�P�R�P�H�Q�W���>�N�J�P2]
���������� �������� �������� �������� ��������

�ó���P�H�Q�W���R�I���L�Q�H�U�W�L�D���>�N�J�P2�@

�*�H�Z�L�F�K�W���R�K�Q�H���$�X�I�V�D�W�]�E�D�F�N�H�Q���>�N�J�@
13 �������� ���� ���� ������

�:�H�L�J�K�W���Z�L�W�K�R�X�W���W�R�S���M�D�Z�V���>�N�J�@

�.�5�$�)�7�6�3�$�1�1�)�8�7�7�(�5���2�+�1�(���'�8�5�&�+�*�$�1�*�6�%�2�+�5�8�1�*���A�������%�$�&�.�(�1���A���6�3�,�7�=�9�(�5�=�$�+�1�8�1�*�������ƒ
�3�2�:�(�5���&�+�8�&�.�6���:�,�7�+�2�8�7���7�+�5�2�8�*�+���+�2�/�(���A�������-�$�:���A���6�(�5�5�$�7�,�2�1�������ƒ
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162 Anzahl der Backen
Number of jaws

Spindelaufnahme
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�.�5�$�)�7�6�3�$�1�1�)�8�7�7�(�5���2�+�1�(���'�8�5�&�+�*�$�1�*�6�%�2�+�5�8�1�*���A�������%�$�&�.�(�1���A���6�3�,�7�=�9�(�5�=�$�+�1�8�1�*�������ƒ
�3�2�:�(�5���&�+�8�&�.�6���:�,�7�+�2�8�7���7�+�5�2�8�*�+���+�2�/�(���A�������-�$�:���A���6�(�5�5�$�7�,�2�1�������ƒ

 �u �*�H�I�H�U�W�L�J�W�� �D�X�V�� �K�R�F�K�O�H�J�L�H�U�W�H�P�� �6�W�D�K�O�� �I�•�U�� �K�|�K�H�U�H�� �6�W�H�L�À�J�N�H�L�W�� �X�Q�G�� �O�D�Q�J�I�U�L�V�W�L�J�H��
Verschleißfestigkeit 

 �u Das einzigartige Konstruktionsprinzip gewährleistet eine hervorragende 
direkte Kraftübertragung zu den Grundbacken – Spannkraftverlusten durch 
�D�X�I�W�U�H�W�H�Q�G�H���)�O�L�H�K�N�U�l�I�W�H���Z�L�U�G���H
Š�H�N�W�L�Y���H�Q�W�J�H�J�H�Q�J�H�Z�L�U�N�W

 �u �*�H�K�l�U�W�H�W�H���X�Q�G���J�H�V�F�K�O�L
Š�H�Q�H���2�E�H�U�Á�l�F�K�H�Q���D�O�O�H�U���U�H�O�H�Y�D�Q�W�H�Q���%�D�X�J�U�X�S�S�H�Q���V�L�F�K�H�U�Q��
anhaltende Spann- und Wiederholgenauigkeiten 

 �u Grundbacken mit Auswurfsicherung

 �u Zentralschmierung für Futterkörper und Grundbacken

 �u Wuchtgüte G 6,3

 �u Ab einem Ø von 500mm mit zusätzlichen T-Nuten

 �u Manufactured from high grade alloy steel which extends machine life while providing 
higher rigidity and greater wear resistance

 �u The drawbar design results in its rigid structure and enables direct power transmission 
to the master jaws in direct area of jaw guideways – effective counteracting of the 
�O�R�V�V���R�I���J�U�L�S�S�L�Q�J���I�R�U�F�H���D�Q�G���U�H�V�X�O�W�L�Q�J���L�Q���K�L�J�K���S�R�Z�H�U���W�U�D�Q�V�P�L�V�V�L�R�Q���H�I�À�F�L�H�Q�F�\

 �u Hardened and ground working surfaces ensure longer life with maintained accuracy 
and repeatability 

 �u Master jaws secured against throw-off

 �u Master jaws lubricated directly

 �u Unbalance G 6,3

 �u Chucks with Ø 500mm and greater are equipped with T-slots

Ringschraube (für Ø >200mm)
Eye bolt (for Ø >200mm)

Backenbefestigungsschrauben 
und Nutensteine

Mounting screws for chuck and jaw, T-nuts

135 - 400mm

500 - 800mm

KOMPATIBEL MIT KITAGAWA TYPE N  
INTERCHANGEABLE WITH KITAGAWA TYPE N

Weiche aufsatzbacken
Soft top jaws

�6�W�D�Q�G�D�U�G���=�X�E�H�K�|�U
�6�W�D�Q�G�D�U�G���$�F�F�H�V�V�R�U�L�H�V
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Anzahl der Backen
Number of jaws

Spindelaufnahme
Type of mountingwww.bison-chuck.de   •  e-mail: info@bison-chuck.de   •  www.bison-chuck.com  •  e-mail: info@bison-chuck.com

�$�O�O�H���)�X�W�W�H�U���D�X�I���$�Q�I�U�D�J�H���D�X�F�K���L�Q���J�U�|�V�V�H�U�H�Q���$�X�V�I�•�K�U�X�Q�J�H�Q���O�L�H�I�H�U�E�D�U�� �A���/�D�U�J�H�U���V�L�]�H�V���D�Y�D�L�O�D�E�O�H���X�S�R�Q���U�H�T�X�H�V�W�� 24
04

-K

Artikel Nr.
  352404311900   52404321000   352404331200   352404341400   352404351600   352404361800   352404371000   352404381100   352404391300

�&�R�G�H���1�R��

Typ
2404-135K SGM 2404-160K SGM 2404-200K SGM 2404-250K SGM 2404-315K SGM 2404-400K SGM 2404-500K SGM 2404-630K SGM 2404-800K SGM

�7�\�S�H

A 135 ������ ������ 254 315 ������ ������ ������ ������

B ���� ���� ���� ������ ������ ������ ������ ������ ������

C �������� ���� ���� ������ ���������� ���������� ������ ������ ������

Aufnahme
�0�R�X�Q�W�L�Q�J

D H6 ������ ������ ������ ������ ������ ������ ������ ������ ������

E 4 �� �� �� �� �� �� �� ��

F �������� ���������� ���������� ���������� ���������� 235 ���������� ���������� ����������

G �����[���0���� �����[���0���� �����[���0���� �����[���0���� �����[���0���� �����[���0���� �����[���0���� �����[���0���� �����[���0����

H �������� �������� �������� ���� ���� ���� 35 34 34

K 45 ���� ���� ���� ������ ������ ������ ������ ������

�0�D�[�����.�R�O�E�H�Q�K�X�E
�0�D�[�����G�U�D�Z�E�D�U���V�W�U�R�N�H

M ������������������ �������������������� ���������������������������� ���������������������������� �������������������� ���������������������� ���������������������������������� ������������������ ������������������

P 34 45 52 ���� ���� ������ ������ ������ 255

R ���� ���� ���� ������ 134 ������ ������ ������ ������

S ������ ������ ������ ������ ������ ������ 3 ������ ������

T 2 3 3 3 ������ 5 4 4 4

U min. �������� ���� ���� ���������� ������ ������ ���������� ������ ������

U max. ������ 11 �������� ������ �� 11 2 22 22

W �������� �������� �������� 33 34 ���� 35 ���� ����

Z 35 ���� 45 55 55 55 ���� ���� ����

X M12 �0���� �0���� M24 M24 M24 �0���� �0���� �0����

Y ���� 24 ���� ���� ���� ���� 42 42 42

�0�D�[�����%�D�F�N�H�Q�K�X�E
�-�D�Z���V�W�U�R�N�H

a ������ ������ 5 �� �� �������� �� ���� ����

Spitzverzahnung
�6�H�U�U�D�W�L�R�Q

�������[�����ƒ �������[�����ƒ �������[�����ƒ �������[�����ƒ �������[�����ƒ �������[�����ƒ �������[�����ƒ �������[�����ƒ �������[�����ƒ

�E���P�L�Q�� 24 �������� �������� �������� �������� ���������� ���� 134 ������

�E���P�D�[�� �������� �������� �������� �������� �������� �������� ������ 144 ������

c min. �� �� �������� �������� �������� �������� ���� ���� ����

c max. ���� �������� 33 �������� ���� �������� ���� ������ ������

d �0�� �0���� M12 M12 �0���� �0���� �0���� �0���� �0����

e 14 ���� 25 ���� ���� 43 43 43 43

f �������� 51 �������� ���� ���� 115 ���������� ������ 225

g H7 ���� 12 14 ���� 21 �������� 25 25 25

h 25 ���� ���� 45 52 ���� ���� ���� ����

j �� �� �� �� �� �� 14 22 22

k �� �� �� �� �� �� 23 ���� ����

m �� �� �� �� �� �� ���� ���� ����

n �� �� �� �� �� �� 21 35 35

p �� �� �� �� �� �� ���� ������ ������

Max. Betätigungskraft [kN]
�������� 22 34 43 ���� ���� ���� ������ ������

�ó���������S�X�O�O�L�Q�J���I�R�U�F�H���>�N�1�@

Max. Gesamtspannkraft [kN]
���� ���� ���� 111 144 ������ ������ ������ ������

�ó���������F�O�D�P�S�L�Q�J���I�R�U�F�H���>�N�1�@

Max. Drehzahl [U/min]
���������� ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� ������

�ó���������V�S�H�H�G���>�U�S�P�@

�0�D�V�V�H�Q�W�U�l�J�K�H�L�W�V�P�R�P�H�Q�W���>�N�J�P2]
���������� ���������� �������� �������� �������� �������� 5 ���� ����

�ó���P�H�Q�W���R�I���L�Q�H�U�W�L�D���>�N�J�P2�@

�*�H�Z�L�F�K�W���R�K�Q�H���$�X�I�V�D�W�]�E�D�F�N�H�Q���>�N�J�@
������ 13 �������� ���� ���� ������ ������ 322 ������

�:�H�L�J�K�W���Z�L�W�K�R�X�W���W�R�S���M�D�Z�V���>�N�J�@

�.�5�$�)�7�6�3�$�1�1�)�8�7�7�(�5���2�+�1�(���'�8�5�&�+�*�$�1�*�6�%�2�+�5�8�1�*���A�������%�$�&�.�(�1���A���6�3�,�7�=�9�(�5�=�$�+�1�8�1�*�������ƒ
�3�2�:�(�5���&�+�8�&�.�6���:�,�7�+�2�8�7���7�+�5�2�8�*�+���+�2�/�(���A�������-�$�:���A���6�(�5�5�$�7�,�2�1�������ƒ
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 �u �*�H�I�H�U�W�L�J�W�� �D�X�V�� �K�R�F�K�O�H�J�L�H�U�W�H�P�� �6�W�D�K�O�� �I�•�U�� �K�|�K�H�U�H�� �6�W�H�L�À�J�N�H�L�W�� �X�Q�G�� �O�D�Q�J�I�U�L�V�W�L�J�H��
Verschleißfestigkeit 

 �u Das einzigartige Konstruktionsprinzip gewährleistet eine hervorragende 
direkte Kraftübertragung zu den Grundbacken – Spannkraftverlusten durch 
�D�X�I�W�U�H�W�H�Q�G�H���)�O�L�H�K�N�U�l�I�W�H���Z�L�U�G���H
Š�H�N�W�L�Y���H�Q�W�J�H�J�H�Q�J�H�Z�L�U�N�W

 �u �*�H�K�l�U�W�H�W�H���X�Q�G���J�H�V�F�K�O�L
Š�H�Q�H���2�E�H�U�Á�l�F�K�H�Q���D�O�O�H�U���U�H�O�H�Y�D�Q�W�H�Q���%�D�X�J�U�X�S�S�H�Q���V�L�F�K�H�U�Q��
anhaltende Spann- und Wiederholgenauigkeiten 

 �u Grundbacken mit Auswurfsicherung

 �u Zentralschmierung für Futterkörper und Grundbacken

 �u Wuchtgüte G 6,3

 �u Manufactured from high grade alloy steel which extends machine life while providing 
higher rigidity and greater wear resistance

 �u The drawbar design results in its rigid structure and enables direct power transmission 
to the master jaws in direct area of jaw guideways – effective counteracting of the 
�O�R�V�V���R�I���J�U�L�S�S�L�Q�J���I�R�U�F�H���D�Q�G���U�H�V�X�O�W�L�Q�J���L�Q���K�L�J�K���S�R�Z�H�U���W�U�D�Q�V�P�L�V�V�L�R�Q���H�I�À�F�L�H�Q�F�\

 �u Hardened and ground working surfaces ensure longer life with maintained accuracy 
and repeatability

 �u Master jaws secured against throw-off

 �u Master jaws lubricated directly

 �u Unbalance G 6,3

�.�5�$�)�7�6�3�$�1�1�)�8�7�7�(�5���2�+�1�(���'�8�5�&�+�*�$�1�*�6�%�2�+�5�8�1�*���A�������%�$�&�.�(�1���A���6�3�,�7�=�9�(�5�=�$�+�1�8�1�*�������ƒ
�3�2�:�(�5���&�+�8�&�.�6���:�,�7�+�2�8�7���7�+�5�2�8�*�+���+�2�/�(���A�������-�$�:���A���6�(�5�5�$�7�,�2�1�������ƒ

Ringschraube (für Ø >200mm)
Eye bolt (for Ø >200mm)

Backenbefestigungsschrauben 
und Nutensteine

Mounting screws for chuck and jaw, T-nuts

KOMPATIBEL MIT KITAGAWA  
INTERCHANGEABLE WITH KITAGAWA

Weiche aufsatzbacken
Soft top jaws

�6�W�D�Q�G�D�U�G���=�X�E�H�K�|�U
�6�W�D�Q�G�D�U�G���$�F�F�H�V�V�R�U�L�H�V
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Anzahl der Backen
Number of jaws

Spindelaufnahme
Type of mountingwww.bison-chuck.de   •  e-mail: info@bison-chuck.de   •  www.bison-chuck.com  •  e-mail: info@bison-chuck.com

�$�O�O�H���)�X�W�W�H�U���D�X�I���$�Q�I�U�D�J�H���D�X�F�K���L�Q���J�U�|�V�V�H�U�H�Q���$�X�V�I�•�K�U�X�Q�J�H�Q���O�L�H�I�H�U�E�D�U�� �A���/�D�U�J�H�U���V�L�]�H�V���D�Y�D�L�O�D�E�O�H���X�S�R�Q���U�H�T�X�H�V�W��

Artikel Nr.
  352604120900   352604130000   352604140200   352604150400   352604150400

�&�R�G�H���1�R��

Typ
2604-160K SGM 2604-200K SGM 2604-250K SGM 2604-315K SGM 2604-315K

�7�\�S�H

A 135 ������ ������ 254 315

B ���� ���� ���� ������ ������

C �������� ���� ���� ������ ����������

Aufnahme
�0�R�X�Q�W�L�Q�J

D H6 ������ ������ ������ ������ ������

E 4 �� �� �� ��

F �������� ���������� ���������� ���������� ����������

G �����[���0���� �����[���0���� �����[���0���� �����[���0���� �����[���0����

H �������� �������� �������� ���� ����

K 45 ���� ���� ���� ������

�0�D�[�����.�R�O�E�H�Q�K�X�E
�0�D�[�����G�U�D�Z�E�D�U���V�W�U�R�N�H

M ������������������ �������������������� ���������������������������� ���������������������������� ��������������������

P 34 45 52 ���� ����

R ���� ���� ���� ������ 134

S ������ ������ ������ ������ ������

T 2 3 3 3 ������

U min. �������� ���� ���� ���������� ������

U max. ������ 11 �������� ������ ��

W �������� �������� �������� 33 34

Z 35 ���� 45 55 55

X M12 �0���� �0���� M24 M24

Y ���� 24 ���� ���� ����

�0�D�[�����%�D�F�N�H�Q�K�X�E
�-�D�Z���V�W�U�R�N�H

a ������ ������ 5 �� ��

Spitzverzahnung
�6�H�U�U�D�W�L�R�Q

�������[�����ƒ �������[�����ƒ �������[�����ƒ �������[�����ƒ �������[�����ƒ

�E���P�L�Q�� 24 �������� �������� �������� ��������

�E���P�D�[�� �������� �������� �������� �������� ��������

c min. �� �� �������� �������� ��������

c max. ���� �������� 33 �������� ����

d �0�� �0���� M12 M12 �0����

e 14 ���� 25 ���� ����

f �������� 51 �������� ���� ����

g H7 ���� 12 14 ���� 21

h 25 ���� ���� 45 52

Max. Betätigungskraft [kN]
�������� 22 34 43 ����

�ó���������S�X�O�O�L�Q�J���I�R�U�F�H���>�N�1�@

Max. Gesamtspannkraft [kN]
���� ���� ���� 111 144

�ó���������F�O�D�P�S�L�Q�J���I�R�U�F�H���>�N�1�@

Max. Drehzahl [U/min]
���������� ���������� ���������� ���������� ����������

�ó���������V�S�H�H�G���>�U�S�P�@

�0�D�V�V�H�Q�W�U�l�J�K�H�L�W�V�P�R�P�H�Q�W���>�N�J�P2]
���������� ���������� ���������� ���������� ����������

�ó���P�H�Q�W���R�I���L�Q�H�U�W�L�D���>�N�J�P2�@

�*�H�Z�L�F�K�W���R�K�Q�H���$�X�I�V�D�W�]�E�D�F�N�H�Q���>�N�J�@
������ 12 22 �������� ��������

�:�H�L�J�K�W���Z�L�W�K�R�X�W���W�R�S���M�D�Z�V���>�N�J�@

26
04

-K

�.�5�$�)�7�6�3�$�1�1�)�8�7�7�(�5���2�+�1�(���'�8�5�&�+�*�$�1�*�6�%�2�+�5�8�1�*���A�������%�$�&�.�(�1���A���6�3�,�7�=�9�(�5�=�$�+�1�8�1�*�������ƒ
�3�2�:�(�5���&�+�8�&�.�6���:�,�7�+�2�8�7���7�+�5�2�8�*�+���+�2�/�(���A�������-�$�:���A���6�(�5�5�$�7�,�2�1�������ƒ
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166 Anzahl der Backen
Number of jaws

Mit pneumatischem Zylinder
With pneumatic cylinder

Art der Backen
�ù�\�S�H���R�I���M�D�Z�V

Spitzverzahnung
Serration www.bison-chuck.de   •  e-mail: info@bison-chuck.de   •  www.bison-chuck.com  •  e-mail: info@bison-chuck.com

25
00

2500

�.�5�$�)�7�6�3�$�1�1�)�8�7�7�(�5���A�������%�$�&�.�(�1���A���0�,�7���,�1�7�(�*�5�,�(�5�7�(�0���3�1�(�8�0�$�7�,�.�=�<�/�,�1�'�(�5���A���$�8�6�6�(�1�6�3�$�1�1�8�1�*
�3�2�:�(�5���&�+�8�&�.�6���A�������-�$�:���A���:�,�7�+���,�1�7�(�*�5�$�7�(�'���3�1�(�8�0�$�7�,�&���&�<�/�,�1�'�(�5���A�����,�1�6�,�'�(���&�/�$�0�3�,�1�*

 �u Die Kraftspannfutter mit integriertem Pneumatikzylinder und Druckverteiler (montiert am 
Spindelstock) sind speziell für die genaue Bearbeitung von sehr langen Komponenten wie 
Rohren und ähnlichen Werkstücken ausgelegt

 �u Der Einsatz von zwei Futtern gewährleistet eine hohe Stabilität und bestmögliche Spannkräfte

 �u Große Durchgangsbohrung

 �u Grundbacken mit Auswurfsicherung

 �u Direkte Schmierung für Futterkörper und Grundbacken

 �u Das eingebaute Sicherheitsventil gewährleistet eine Aufrechterhaltung der Kolbenspannung 
bei Abfall des Arbeitsdruckes

 �u Backenhub-Steuerung

 �u Kontrolleinheit zur Drucküberwachung in der Kolbenkammer

 �u Zylindrische Zentrieraufnahme (frontseitig montiert)

 �u Wuchtgüte G 6,3

 �u �7�K�H���S�R�Z�H�U���F�K�X�F�N�V���Z�L�W�K���D�Q���L�Q�W�H�J�U�D�W�H�G���S�Q�H�X�P�D�W�L�F���F�\�O�L�Q�G�H�U���D�Q�G���D���À�[�H�G���S�U�H�V�V�X�U�H���G�L�V�W�U�L�E�X�W�R�U�����D�W�W�D�F�K�H�G��
to the headstock) are designed for accurate turning of very long components such as pipes and 
similar workpieces

 �u �7�K�H���G�R�X�E�O�H���V�S�L�Q�G�O�H���F�R�Q�À�J�X�U�D�W�L�R�Q���L�Q�F�U�H�D�V�H�V���F�O�D�P�S�L�Q�J���I�R�U�F�H���D�Q�G���F�O�D�P�S�L�Q�J���V�W�D�E�L�O�L�W�\

 �u Large through-hole

 �u Master jaws secured against throw-off

 �u Master jaws and drawbar lubricated directly

 �u �%�X�L�O�W���L�Q���Q�R�Q���U�H�W�X�U�Q���Y�D�O�Y�H���P�D�L�Q�W�D�L�Q�V���D���F�R�Q�V�W�D�Q�W���S�U�H�V�V�X�U�H���Á�R�Z���L�Q���S�L�V�W�R�Q���F�K�D�P�E�H�U�V���L�Q���F�D�V�H���R�I���V�X�S�S�O�\��
pressure drop

 �u Jaw stroke control device

 �u Air pressure safety control distributor in the clamping chamber

 �u Plain back mounting with clamping from the front

 �u Unbalance G 6,3
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L20 

�%�D�F�N�H�Q�K�X�E���6�W�H�X�H�U�X�Q�J���A��Stroke control 

�.�R�Q�W�U�R�O�O�H�L�Q�K�H�L�W���A��Pressure control

INNENSPANNUNG
INSIDE CLAMPING

SCHNELLER LEERLAUF UND LANGSAMER SPANNHUB
RAPID IDLE AND SLOW CLAMPING STROKE
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167Anzahl der Backen
Number of jaws

Mit pneumatischem Zylinder
With pneumatic cylinder

Art der Backen
�ù�\�S�H���R�I���M�D�Z�V

Spitzverzahnung
Serrationwww.bison-chuck.de   •  e-mail: info@bison-chuck.de   •  www.bison-chuck.com  •  e-mail: info@bison-chuck.com

25
00

�.�5�$�)�7�6�3�$�1�1�)�8�7�7�(�5���A�������%�$�&�.�(�1���A��MIT INTEGRIERTEM PNEUMATIKZYLINDER
�3�2�:�(�5���&�+�8�&�.�6���A�������-�$�:���A���:�,�7�+���,�1�7�(�*�5�$�7�(�'���3�1�(�8�0�$�7�,�&���&�<�/�,�1�'�(�5

Artikel Nr.
��352500070800   352500080000   352500090100   352500100600   352500110800

�&�R�G�H���1�R��

Typ
2500-400-140 2500-500-230 2500-630-325 2500-800-375 2500-1000-560

�7�\�S�H
D1 ������ ������ ������ ������ ������
D2 ������ ������ ������ ������ ������
D3 ������ ������ ������ ������ ������
D4 ������ 415 ������ ������ ������

D5
�'�X�U�F�K�J�D�Q�J�V�E�R�K�U�X�Q�J
�7�K�U�R�X�J�K���K�R�O�H

������ ������ 325 ������ ������

D6 ������ ������ ������ ������ ��������
D7 ������ ������ ������ ������ ������
D8 ������ ������ 415 ������ ������
D9 ������ ������ ������ ������ ������
D10 12 12 12 12 12
D11 12 12 12 12 12
D12 415 ���� ���� ���� ����
L1 ���������� ���������� ���������� 354 ����������
L2 241 ������ ������ ���������� ����������
L3 ������ ������ ���������� 244 ����������
L4 ���������� ������ ���������� ������ ������
L5 ���� �������� �������� �������� ��������
L6 25 ���� �������� �������� ��������
L7 ���� ���� 33 33 33
L8 �� �� �� �� ����
L9 24 ���� ���� ���� ����
L10 ���� ���� 43 45 43
L11 ���� ���� ���� ���� ����
L12 ������ ������ 245 ������ ������
L13 ������ ������ ������ ������ ������
L14 ���� ���� ���� ���� ����
L15 �������� �������� �������� �������� ��������
L16 12 12 12 12 12
L17 ���� ���� ���� ���� ����
L18 ���� ���� ���� ���� ����
L19 5 ���� ���� ���� ����
L20 �������� �������� �������� �������� ��������
A1 �����ƒ �����ƒ �����ƒ �����ƒ �����ƒ
A2 �����ƒ �����ƒ �����ƒ �����ƒ �����ƒ
A3 �����ƒ ���� ���� ���� ����
M1 ���[�0���� �����[�0���� �����[�0���� �����[�0���� �����[�0����
M2 �0���� �0���� �0���� �0���� �0����
M3 �0�� �0�� �0�� �0�� �0��
M4 �0�� �0�� �0�� �0�� �0��
M5 ���[�0�� ���[�0�� ���[�0�� ���[�0�� ���[�0��
�%�D�F�N�H�Q�K�X�E���>�P�P�@

�������� �������� �������� �������� ����
�-�D�Z���V�W�U�R�N�H���>�P�P�@

�6�S�D�Q�Q�K�X�E���>�P�P�@
������ ������ �� ������ ��

�&�O�D�P�S�L�Q�J���M�D�Z���V�W�U�R�N�H���>�P�P�@

�6�F�K�Q�H�O�O�K�X�E���>�P�P�@
�������� �������� �������� �������� ����

�5�D�S�L�G���M�D�Z���V�W�U�R�N�H���>�P�P�@

�$�U�E�H�L�W�V�G�U�X�F�N���0�L�Q�����0�D�[�����>�0�3�D�@
�������������� �������������� ���������� ���������� ����������

�2�S�H�U�D�W�L�Q�J���S�U�H�V�V�X�U�H���P�L�Q�����P�D�[�����>�0�3�D�@

Spannkraft  (0,6 MPa) [kN]
������ ������ ������ ������ ������

�ø�O�D�P�S�L�Q�J���I�R�U�F�H�������������0�3�D�����>�N�1�@

Max. Drehzahl [U/min]
�������� �������� ������ ������ ������

�ó���������V�S�H�H�G���>�U�S�P�@

�0�D�V�V�H�Q�W�U�l�J�K�H�L�W�V�P�R�P�H�Q�W���>�N�J�P2]
������ �������� ���� ������ ������

�ó���P�H�Q�W���R�I���L�Q�H�U�W�L�D���>�N�J�P2�@

�*�H�Z�L�F�K�W���R�K�Q�H���$�X�I�V�D�W�]�E�D�F�N�H�Q���>�N�J�@
���������� ���������� ������ ������ ������

�:�H�L�J�K�W���Z�L�W�K�R�X�W���W�R�S���M�D�Z�V���>�N�J�@
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168 Anzahl der Backen
Number of jaws

Mit pneumatischem Zylinder
With pneumatic cylinder

Art der Backen
�ù�\�S�H���R�I���M�D�Z�V

Spitzverzahnung
Serration www.bison-chuck.de   •  e-mail: info@bison-chuck.de   •  www.bison-chuck.com  •  e-mail: info@bison-chuck.com

25
02

2502

�.�5�$�)�7�6�3�$�1�1�)�8�7�7�(�5���A�������%�$�&�.�(�1���A��MIT INTEGRIERTEM PNEUMATIKZYLINDER���A���,�1�1�(�1�����8�1�'���$�8�6�6�(�1�6�3�$�1�1�8�1�*
�3�2�:�(�5���&�+�8�&�.�6���A�������-�$�:���A���:�,�7�+���,�1�7�(�*�5�$�7�(�'���3�1�(�8�0�$�7�,�&���&�<�/�,�1�'�(�5���A�����,�1�6�,�'�(���$�1�'���2�8�7�6�,�'�(���&�/�$�0�3�,�1�*

 �u Die Kraftspannfutter mit integriertem Pneumatikzylinder und Druckverteiler (montiert am 
Spindelstock) sind speziell für die genaue Bearbeitung von sehr langen Komponenten wie 
Rohren und ähnlichen Werkstücken ausgelegt

 �u Der Einsatz von zwei Futtern gewährleistet eine hohe Stabilität und bestmögliche Spannkräfte

 �u Große Durchgangsbohrung

 �u Grundbacken mit Auswurfsicherung

 �u Direkte Schmierung für Futterkörper und Grundbacken

 �u Das eingebaute Sicherheitsventil gewährleistet eine Aufrechterhaltung der Kolbenspannung 
bei Abfall des Arbeitsdruckes

 �u Backenhub-Steuerung

 �u Kontrolleinheit zur Drucküberwachung in der Kolbenkammer

 �u Zylindrische Zentrieraufnahme (frontseitig montiert)

 �u Wuchtgüte G 6,3

 �u �7�K�H���S�R�Z�H�U���F�K�X�F�N�V���Z�L�W�K���D�Q���L�Q�W�H�J�U�D�W�H�G���S�Q�H�X�P�D�W�L�F���F�\�O�L�Q�G�H�U���D�Q�G���D���À�[�H�G���S�U�H�V�V�X�U�H���G�L�V�W�U�L�E�X�W�R�U�����D�W�W�D�F�K�H�G��
to the headstock) are designed for accurate turning of very long components such as pipes and 
similar workpieces

 �u �7�K�H���G�R�X�E�O�H���V�S�L�Q�G�O�H���F�R�Q�À�J�X�U�D�W�L�R�Q���L�Q�F�U�H�D�V�H�V���F�O�D�P�S�L�Q�J���I�R�U�F�H���D�Q�G���F�O�D�P�S�L�Q�J���V�W�D�E�L�O�L�W�\

 �u Large through-hole

 �u Master jaws secured against throw-off

 �u Master jaws and drawbar lubricated directly

 �u �%�X�L�O�W���L�Q���Q�R�Q���U�H�W�X�U�Q���Y�D�O�Y�H���P�D�L�Q�W�D�L�Q�V���D���F�R�Q�V�W�D�Q�W���S�U�H�V�V�X�U�H���Á�R�Z���L�Q���S�L�V�W�R�Q���F�K�D�P�E�H�U�V���L�Q���F�D�V�H���R�I���V�X�S�S�O�\��
pressure drop

 �u Jaw stroke control device

 �u Air pressure safety control distributor in the clamping chamber

 �u Plain back mounting with clamping from the front

 �u Unbalance G 6,3

INNEN- UND AUSSENSPANNUNG
 INSIDE AND OUTSIDE CLAMPING
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Sicherheitssteuerungsventil �A��Control valve

Ø160-315

Ø400-1000
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169Anzahl der Backen
Number of jaws

Mit pneumatischem Zylinder
With pneumatic cylinder

Art der Backen
�ù�\�S�H���R�I���M�D�Z�V

Spitzverzahnung
Serrationwww.bison-chuck.de   •  e-mail: info@bison-chuck.de   •  www.bison-chuck.com  •  e-mail: info@bison-chuck.com

25
02

�.�5�$�)�7�6�3�$�1�1�)�8�7�7�(�5���A�������%�$�&�.�(�1���A��MIT INTEGRIERTEM PNEUMATIKZYLINDER
�3�2�:�(�5���&�+�8�&�.�6���A�������-�$�:���A���:�,�7�+���,�1�7�(�*�5�$�7�(�'���3�1�(�8�0�$�7�,�&���&�<�/�,�1�'�(�5

Artikel Nr.
  352502011600   352502021800   352502031000   352502032200   352502041100   352502052600   352502061500   352502071700   352502081900   352502082100   352502091000

�&�R�G�H���1�R��

Typ
2502-160-38 2502-200-52 2502-250-65 2502-250-68 2502-315-105 2502-400-140 2502-500-230 2502-630-330 2502-800-365 2502-800-410 2502-1000-560

�7�\�S�H

D1 255 ������ ������ ������ ������ ������ ������ ������ ������ ������ ������

D2 ������ ������ 315 315 315 ������ ������ ������ ������ ������ ������

D3 ������ ������ ������ ������ ������ ������ ������ ������ ������ ������ ������

D4 155 ������ 235 235 235 ������ 415 ������ ������ ������ ������

D5
�'�X�U�F�K�J�D�Q�J�V�E�R�K�U�X�Q�J
�7�K�U�R�X�J�K���K�R�O�H

���� 52 ���� ���� ������ ������ ������ ������ ������ ������ ������

D6 ������ ������ 254 254 315 ������ ������ ������ ������ ������ ��������

D7 ������ ���������� ������ ���������� ���������� ������ ������ ������ ������ ������ ������

D8 ���� ���� ������ ������ 154 ������ ������ ������ ������ ������ ������

D9 242 ������ ������ ������ ������ ������ ������ ������ ������ ������ ������

D10 �� �� �� �� �� 12 12 12 12 12 12

L1 143 154 ������ ������ ���������� ���������� 225 ������ ���������� ������ ������

L2 ������ ������ ������ ������ ������ 213 ������ 243 ������ ������ ������

L3 �������� �������� �������� ���� �������� �������� ���������� ���������� ������ ���������� ����������

L4 ���� ���� �������� ���� ���� ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� ����������

L5 �������� �������� �������� ���� �������� ���� ���� �������� �������� �������� ��������

L6 13 �������� ���� �������� �������� ���� ���� �������� �������� �������� ��������

L7 25 25 25 33 33 ���� ���� 33 33 33 33

L8 ������ ������ �� ������ ������ �� �� �� �� �� ����

L9 ���� ���� ���� ���� ���� 24 ���� 32 ���� ���� ����

L10 24 �������� 32 32 32 43 43 ���� 55 55 43

L11 45 ���� ���� ���� ���� ���� ���� ���� ���� ���� ����

L12 ���� ���� ������ ������ ������ ���������� ���������� ���������� ���������� ���������� ������

L13 ������ ������ 3 3 ������ ������ ������ ������ ������ ������ ������

L14 ���� ���� 45 45 52 ���� ���� ���� ���� ���� ����

L15 ���� ���� 21 21 21 �������� �������� �������� �������� �������� ��������

L16 ���� ���� ���� ���� ���� ���� ���� ���� ���� ���� ����

L17 12 12 12 12 12 ���� ���� ���� ���� ���� ����

L18 ���������� ������ ������ ������ 133 �� �� �� �� �� ����������

A1 �����ƒ �����ƒ �����ƒ �����ƒ �����ƒ �����ƒ �����ƒ �����ƒ �����ƒ �����ƒ �����ƒ

A2 �����ƒ �����ƒ �����ƒ �����ƒ �����ƒ �����ƒ �����ƒ �����ƒ �����ƒ �����ƒ �����ƒ

A3 �����ƒ �����ƒ �����ƒ �����ƒ �����ƒ �� �� �� �� �� ��

A4 �����ƒ �����ƒ �����ƒ �����ƒ �����ƒ �� �� �� �� �� ��

M1 ���[�0���� ���[�0���� ���[�0���� ���[�0���� ���[�0���� ���[�0���� �����[�0���� �����[�0���� �����[�0���� �����[�0���� �����[�0����

M2 M12 M12 �0���� �0���� �0���� �0���� �0���� �0���� �0���� �0���� �0����

M3 M4 M4 M5 M5 M5 �0�� �0�� �0�� �0�� �0�� �0��

M4 ���[�0�� ���[�0�� ���[�0�� ���[�0�� ���[�0�� ���[�0�� ���[�0�� ���[�0�� ���[�0�� ���[�0�� ���[�0��

�%�D�F�N�H�Q�K�X�E���>�P�P�@
������ 5 5 5 �� ������ �� ���� ���� ���� ����

�-�D�Z���V�W�U�R�N�H���>�P�P�@
�$�U�E�H�L�W�V�G�U�X�F�N���0�L�Q�����0�D�[�����>�0�3�D�@

�������������� �������������� �������������� �������������� �������������� �������������� �������������� �������������� �������������� �������������� ��������������
�2�S�H�U�D�W�L�Q�J���S�U�H�V�V�X�U�H���P�L�Q�����P�D�[�����>�0�3�D�@
Spannkraft  (0,6 MPa) [kN]

31 ���� ���� ���� ���� ���� 152 152 412 ������ ������
�ø�O�D�P�S�L�Q�J���I�R�U�F�H�������������0�3�D�����>�N�1�@
Max. Drehzahl [U/min]

�������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� �������� ������ ������ ������
�ó���������V�S�H�H�G���>�U�S�P�@
�0�D�V�V�H�Q�W�U�l�J�K�H�L�W�V�P�R�P�H�Q�W���>�N�J�P2]

������ �������� ������ ������ ������ ������ �������� �������� �������� ���� 132
�ó���P�H�Q�W���R�I���L�Q�H�U�W�L�D���>�N�J�P2�@
�*�H�Z�L�F�K�W���R�K�Q�H���$�X�I�V�D�W�]�E�D�F�N�H�Q���>�N�J�@

�������� �������� �������� �������� �������� ������ ���������� ���������� ���������� ���������� ������
�:�H�L�J�K�W���Z�L�W�K�R�X�W���W�R�S���M�D�Z�V���>�N�J�@
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170 Anzahl der Backen
Number of jaws

Mit pneumatischem Zylinder
With pneumatic cylinder

Art der Backen
�ù�\�S�H���R�I���M�D�Z�V

Spitzverzahnung
Serration www.bison-chuck.de   •  e-mail: info@bison-chuck.de   •  www.bison-chuck.com  •  e-mail: info@bison-chuck.com
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Artikel Nr. Typ
Max. Drehzahl

[U/min]
�7�R�W�D�O�H�U���+�X�E

[mm]
�6�S�D�Q�Q�K�X�E

[mm]
�6�F�K�Q�H�O�O�K�X�E

[mm]
�$�U�E�H�L�W�V�G�U�X�F�N

[MPa]
�7�R�W�D�O�H���6�S�D�Q�Q�N�U�D�I�W

[kN]
Höhe
[mm]

Durchmesser
[mm]

�'�X�U�F�K�J�D�Q�J�V�E�R�K�U�X�Q�J
[mm]

Gewicht
[kg]

Spannweite
[mm]

�&�R�G�H���1�R�� �7�\�S�H
�ó���������V�S�H�H�G��

�>�U�S�P�@
�7�R�W�D�O���V�W�U�R�N�H��

�>�P�P�@
�&�O�D�P�S�L�Q�J���V�W�U�R�N�H��

�>�P�P�@
�5�D�S�L�G���V�W�U�R�N�H��

�>�P�P�@
�2�S�H�U�D�W�L�Q�J���S�U�H�V�V�X�U�H��

�>�0�3�D�@
�&�O�D�P�S�L�Q�J���I�R�U�F�H��

�>�N�1�@
�7�R�W�D�O���K�H�L�J�K�W��

�>�P�P�@
�2�X�W�H�U���G�L�D�P�H�W�H�U��

�>�P�P�@
�7�K�U�R�X�J�K���K�R�O�H��

�>�P�P�@
�:�H�L�J�K�W����

�>�N�J�@
�&�O�D�P�S�L�Q�J���U�D�Q�J�H

�>�P�P�@

  ������������������������ ���������������������������6�3�5 ���������� �������� ������ �������� �P�L�Q���������������P�D�[���������� ������ �P�L�Q���������� �������������� ������ ������ �������¸������

1 - Feder Vorspannung
2 - Oberes Limit des Spannbereichs
3 - Unteres Limit des Spannbereichs

1 - Initial spring tension
2 - Upper bound of the clamping range
3 - Lower bound of the clamping range

 �u The power chucks with an integrated pneumatic cylinder 
(spring-loaded) are mainly designed for clamping of tubes 
or other similar shaped workpieces

 �u The workpiece is clamped with 12 spring packs 
and unclamped through a pneumatic cylinder mounted 
inside the chuck

 �u Air pressure safety control distributor in the clamping 
chamber

 �u Large through-hole suitable for machining of tubes 
up to 275mm diameter

 �u Made of high quality alloy steel 

 �u Working surfaces of all parts are hardened and ground 

 �u Master jaws lubricated directly

 �u Rapid idle and slow clamping stroke

 �u Inside clamping

 �u �8�Q�E�D�O�D�Q�F�H���*��������
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Springfederweg  [mm]
Spring deflection [mm]

�6�3�5�,�1�*�)�(�'�(�5���.�5�$�)�7�6�3�$�1�1�)�8�7�7�(�5���A�������%�$�&�.�(�1���A���0�,�7���,�1�7�(�*�5�,�(�5�7�(�0���3�1�(�8�0�$�7�,�.�=�<�/�,�1�'�(�5
�6�3�5�,�1�*���3�2�:�(�5���&�+�8�&�.���A�������-�$�:���A���:�,�7�+���,�1�7�(�*�5�$�7�(�'���3�1�(�8�0�$�7�,�&���&�<�/�,�1�'�(�5

 �u Kraftspannfutter mit Springfederspannung sind 
vorrangig konstruiert zum Spannen von Rohren oder 
anderen Werkstücken ähnlicher Form

 �u Das Werkstück wird mit Hilfe von 12 Federpaketen 
gespannt und durch den im Inneren des Futters 
installierten Pneumatikzylinder entspannt

 �u Ein Luftverteiler am Maschinenstock ist erforderlich

 �u Ein großer Durchgang erlaubt das Spannen von 
Rohren bis 275mm

 �u Gefertigt aus hochlegiertem Stahl 

 �u �$�O�O�H���U�H�O�H�Y�D�Q�W�H�Q���%�D�X�W�H�L�O�H���V�L�Q�G���J�H�V�F�K�O�L
Š�H�Q���X�Q�G���J�H�K�l�U�W�H�W��

 �u Direktschmierung der Backen

 �u Doppelhub der Backen (schneller Leerlauf und 
langsamer Spannhub)

 �u Außenspannung

 �u Wuchtgüte G 6.3
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172 Anzahl der Backen
Number of jaws

Spindelaufnahme
Type of mounting www.bison-chuck.de   •  e-mail: info@bison-chuck.de   •  www.bison-chuck.com  •  e-mail: info@bison-chuck.com

2488

24
88

KRAFTSPANNFUTTER �A�������%�$�&�.�(�1���A���0�,�7���.�2�0�3�(�1�6�$�7�,�2�1���'�(�5���(�;�=�(�1�7�5�,�=�,�7�b�7
�3�2�:�(�5���&�+�8�&�.�6���A�������-�$�:���A���:�,�7�+���&�2�0�3�(�1�6�$�7�,�2�1���2�)���7�+�(���(�&�&�(�1�7�5�,�&�,�7�<

 �u Kompensiert Exzentrizität des Werkstücks (siehe Seite 192)

 �u Keilhaken zur Kraftübertragung

 �u Höchstes Belastungsvermögen

 �u Höchste Lebensdauer für eine konstante Leistungsfähigkeit

 �u �*�H�I�H�U�W�L�J�W���D�X�V���K�R�F�K�O�H�J�L�H�U�W�H�P���6�W�D�K�O���I�•�U���K�|�K�H�U�H���6�W�H�L�À�J�N�H�L�W 
und langfristige Verschleißfestigkeit 

 �u �*�H�K�l�U�W�H�W�H���X�Q�G���J�H�V�F�K�O�L
Š�H�Q�H���2�E�H�U�Á�l�F�K�H�Q���D�O�O�H�U���U�H�O�H�Y�D�Q�W�H�Q���%�D�X�J�U�X�S�S�H�Q��
sichern anhaltende hohe Spann- 
und Wiederholgenauigkeiten 

 �u Grundbacken mit Auswurfsicherung

 �u Zentralschmierung für Futterkörper und Grundbacken

 �u Wuchtgüte G 6,3

 �u �&�R�P�S�H�Q�V�D�W�L�R�Q���R�I���W�K�H���H�F�F�H�Q�W�U�L�F�L�W�\���R�I���W�K�H���Z�R�U�N�S�L�H�F�H�����V�H�H���S�D�J�H����������

 �u �3�R�Z�H�U���W�U�D�Q�V�P�L�V�V�L�R�Q���Z�H�G�J�H���V�\�V�W�H�P

 �u �+�L�J�K���O�R�D�G���F�D�U�U�\�L�Q�J���F�D�S�D�F�L�W�\

 �u �3�U�R�O�R�Q�J�H�G���G�X�U�D�E�L�O�L�W�\���I�R�U���V�X�V�W�D�L�Q�H�G���S�H�U�I�R�U�P�D�Q�F�H

 �u �0�D�Q�X�I�D�F�W�X�U�H�G�� �I�U�R�P�� �K�L�J�K�� �J�U�D�G�H�� �D�O�O�R�\�� �V�W�H�H�O�� �Z�K�L�F�K�� �H�[�W�H�Q�G�V�� �P�D�F�K�L�Q�H�� �O�L�I�H�� �Z�K�L�O�H��
�S�U�R�Y�L�G�L�Q�J���K�L�J�K�H�U���U�L�J�L�G�L�W�\���D�Q�G���J�U�H�D�W�H�U���Z�H�D�U���U�H�V�L�V�W�D�Q�F�H

 �u �+�D�U�G�H�Q�H�G���D�Q�G���J�U�R�X�Q�G���Z�R�U�N�L�Q�J���V�X�U�I�D�F�H�V���H�Q�V�X�U�H���O�R�Q�J�H�U���O�L�I�H���Z�L�W�K���P�D�L�Q�W�D�L�Q�H�G���K�L�J�K��
�D�F�F�X�U�D�F�\���D�Q�G���U�H�S�H�D�W�D�E�L�O�L�W�\��

 �u �0�D�V�W�H�U���M�D�Z�V���V�H�F�X�U�H�G���D�J�D�L�Q�V�W���W�K�U�R�Z���R�I�I

 �u �0�D�V�W�H�U���M�D�Z�V���O�X�E�U�L�F�D�W�H�G���G�L�U�H�F�W�O�\

 �u �8�Q�E�D�O�D�Q�F�H���*��������

Achse der bearbeiteten Fläche und der Maschinenachse stimmen überein
The machining surface is centered on the centre

Exzentrizität des Werkstückes wird kompensiert durch die Ausgleichsfunktion der Backen
The eccentricity of the surfaces compensated by the jaws dislocation

Werkstück gespannt in den Futterbacken
The surface is clamped with chuck jaws

AUSGLEICHSSPANNUNG
COMPENSATING CLAMPING
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173Spitzverzahnung
Serration

Anzahl der Backen
Number of jaws

Spindelaufnahme
Type of mountingwww.bison-chuck.de   •  e-mail: info@bison-chuck.de   •  www.bison-chuck.com  •  e-mail: info@bison-chuck.com

KRAFTSPANNFUTTER �A�������%�$�&�.�(�1���A AUSGLEICHSFUTTER
�3�2�:�(�5���&�+�8�&�.�6���A�������-�$�:���A���:�,�7�+���&�(�1�7�(�5�,�1�*���,�1�6�(�5�7

24
88

Artikel Nr.
  352488120700   352488130900   352488140000   352488150200

�&�R�G�H���1�R��

Typ
2488-160 2488-200 2488-250 2488-315

�7�\�S�H

A  ������ ������ 254 315

B  ���� ���� ������ ������

C �������� ���� ������ ����������

Aufnahme
�0�R�X�Q�W�L�Q�J

D H6 ������ ������ ������ ������

E �� �� �� ��

F ���������� ���������� ���������� ����������

G ���[�0���� ���[�0���� ���[�0���� ���[�0����

H �������� �������� ���� ����

K ���� 42 ���� ����

L �0���� �0���� M24 M24

�0�D�[�����.�R�O�E�H�Q�K�X�E
�0�D�[�����G�U�D�Z�E�D�U���V�W�U�R�N�H

M �������������������� ���������������������������� ���������������������������� ��������������������

N ���� ���� ���� ����

�2 ���� 45 55 55

R    ���� ���� ������ 134

S �� �� ������ ������

T 3 ������ ������ ������

X 24 24 �������� ��������

Y ���� ���� 25 ����

�0�D�[�����%�D�F�N�H�Q�K�X�E
�-�D�Z���V�W�U�R�N�H

a ������ 5 �� ��

�E���P�D�[ �������� �������� �������� ��������

c min        �� ������ �������� ��������

c max 25 33 41 55

d M12 M12 �0���� �0����

e 24 �������� 32 32

f 51 �������� ���� ����

g H7 ���� ���� 21 21

h ���� ���� 45 52

Spitzverzahnung
�6�H�U�U�D�W�L�R�Q

�����������[�����ƒ �����������[�����ƒ �����������[�����ƒ �����������[�����ƒ

Max. Betätigungskraft [kN]
���� ���� ���� 55

�ó���������S�X�O�O�L�Q�J���I�R�U�F�H���>�N�1�@

Max. Gesamtspannkraft [kN]
���� ���� ������ ������

�ó���������F�O�D�P�S�L�Q�J���I�R�U�F�H���>�N�1�@

Max. Drehzahl [U/min]
���������� ���������� ���������� ����������

�ó���������V�S�H�H�G���>�U�S�P�@

�0�D�[�����.�R�P�S�H�Q�V�D�W�L�R�Q���¡���>�P�P�@
z 3 3 4 4

�0�D�[�����F�R�P�S�H�Q�V�D�W�L�R�Q���R�Q���¡�����>�P�P�@

�0�D�V�V�H�Q�W�U�l�J�K�H�L�W�V�P�R�P�H�Q�W���>�N�J�P2]
������ ������ ������ 1

�ó���P�H�Q�W���R�I���L�Q�H�U�W�L�D���>�N�J�P2�@

�*�H�Z�L�F�K�W���R�K�Q�H���$�X�I�V�D�W�]�E�D�F�N�H�Q���>�N�J�@
15 25 41 ����

�:�H�L�J�K�W���Z�L�W�K�R�X�W���W�R�S���M�D�Z�V���>�N�J�@
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174 Anzahl der Backen
Number of jaws

Spindelaufnahme
Type of mounting www.bison-chuck.de   •  e-mail: info@bison-chuck.de   •  www.bison-chuck.com  •  e-mail: info@bison-chuck.com
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�.�5�$�)�7�6�3�$�1�1�)�8�7�7�(�5���A�������%�$�&�.�(�1���A���)�h�5���$�8�7�2�0�$�7�,�6�&�+�(���'�5�(�+�0�$�6�&�+�,�1�(�1
�3�2�:�(�5���&�+�8�&�.�6���A�������-�$�:���A���)�2�5���$�8�7�2�0�$�7�,�&���/�$�7�+�(�6

 �u 3-Backenfutter für automatische Drehmaschinen

 �u Keilsystem zur Kraftübertragung

 �u Höchstes Belastungsvermögen

 �u Höchste Lebensdauer für eine konstante Leistungsfähigkeit

 �u Hohe Spann- und Wiederholgenauigkeit

 �u �*�H�I�H�U�W�L�J�W�� �D�X�V�� �K�R�F�K�O�H�J�L�H�U�W�H�P�� �6�W�D�K�O�� �I�•�U�� �K�|�K�H�U�H�� �6�W�H�L�À�J�N�H�L�W�� �X�Q�G�� �O�D�Q�J�I�U�L�V�W�L�J�H��
Verschleißfestigkeit 

 �u �*�H�K�l�U�W�H�W�H���X�Q�G���J�H�V�F�K�O�L
Š�H�Q�H���2�E�H�U�Á�l�F�K�H�Q���D�O�O�H�U���U�H�O�H�Y�D�Q�W�H�Q���%�D�X�J�U�X�S�S�H�Q���V�L�F�K�H�U�Q��
anhaltende Spann- und Wiederholgenauigkeiten 

 �u Grundbacken mit Auswurfsicherung

 �u Zentralschmierung für Futterkörper und Grundbacken

 �u Wuchtgüte G 6,3

 �u 3-Jaw chuck for automatic lathes

 �u Power transmission wedge system

 �u High load carrying capacity

 �u Prolonged durability for sustained performance

 �u High gripping accuracy and repeatability

 �u Manufactured from high grade alloy steel which extends machine life while providing 
higher rigidity and greater wear resistance

 �u Hardened and ground working surfaces ensure longer life with maintained accuracy 
and repeatability 

 �u Master jaws secured against throw-off

 �u Master jaws lubricated directly

 �u Unbalance G 6,3
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�$�O�O�H���)�X�W�W�H�U���D�X�I���$�Q�I�U�D�J�H���D�X�F�K���L�Q���J�U�|�V�V�H�U�H�Q���$�X�V�I�•�K�U�X�Q�J�H�Q���O�L�H�I�H�U�E�D�U�� �A���/�D�U�J�H�U���V�L�]�H�V���D�Y�D�L�O�D�E�O�H���X�S�R�Q���U�H�T�X�H�V�W��

�.�5�$�)�7�6�3�$�1�1�)�8�7�7�(�5���A�������%�$�&�.�(�1���A���)�h�5���$�8�7�2�0�$�7�,�6�&�+�(���'�5�(�+�0�$�6�&�+�,�1�(�1
�3�2�:�(�5���&�+�8�&�.�6���A�������-�$�:���A���)�2�5���$�8�7�2�0�$�7�,�&���/�$�7�+�(�6

Artikel Nr.
  352406540000

�&�R�G�H���1�R��

Typ
2406-160

�7�\�S�H

A ������

B ����

C -0,05 ����

Aufnahme
�0�R�X�Q�W�L�Q�J

D 
H6

142

E ��

F ������

G �����[���0����

H ��������

J ����

K �0����

�0�D�[�����.�R�O�E�H�Q�K�X�E
�0�D�[�����G�U�D�Z�E�D�U���V�W�U�R�N�H

L ��������

M �0��

S ������

�0�D�[�����%�D�F�N�H�Q�K�X�E
�-�D�Z���V�W�U�R�N�H

a 4

�E���P�D�[�� ��������

c g6 ����

d �����[���0�������[������

d1 �����[���0�����[������

e ��������

f ����

g H7 ����

h ����

j 34

k max. ����

�R 5

Max. Betätigungskraft [kN]
����

�ó���������S�X�O�O�L�Q�J���I�R�U�F�H���>�N�1�@

Max. Gesamtspannkraft [kN]
55

�ó���������F�O�D�P�S�L�Q�J���I�R�U�F�H���>�N�1�@

Max. Drehzahl [U/min]
����������

�ó���������V�S�H�H�G���>�U�S�P�@

�0�D�V�V�H�Q�W�U�l�J�K�H�L�W�V�P�R�P�H�Q�W���>�N�J�P2]
��������

�ó���P�H�Q�W���R�I���L�Q�H�U�W�L�D���>�N�J�P2�@

�*�H�Z�L�F�K�W���R�K�Q�H���$�X�I�V�D�W�]�E�D�F�N�H�Q���>�N�J�@
������

�:�H�L�J�K�W���Z�L�W�K�R�X�W���W�R�S���M�D�Z�V���>�N�J�@
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Art der Backen
�ù�\�S�H���R�I���M�D�Z�V

Anzahl der Backen
�1�X�P�E�H�U���R�I���M�D�Z�V

Spindelaufnahme
�7�\�S�H���R�I���P�R�X�Q�W�L�Q�J

Drehrichtung des Futter
�&�K�X�F�N���U�R�W�D�W�L�R�Q���G�L�U�H�F�W�L�R�Q www.bison-chuck.de   •  e-mail: info@bison-chuck.de   •  �Z�Z�Z���E�L�V�R�Q���F�K�X�F�N���F�R�P�����‡�����H���P�D�L�O�����L�Q�I�R�#�E�L�V�R�Q���F�K�X�F�N���F�R�P

Artikel Nr. Typ �*�H�Z�L�F�K�W���R�K�Q�H��
�$�X�I�V�D�W�]�E�D�F�N�H�Q���>�N�J�@

�&�R�G�H���1�R�� �7�\�S�H �:�H�L�J�K�W���Z�L�W�K�R�X�W��
���W�R�S���M�D�Z�V���>�N�J�@

  ������������������������ �����������������/ ������

 �u Angetrieben über einen Spezialantrieb, der maschinenseitig 
vorhanden sein muss (power transmission system)

 �u Speziell entwickelt für das Spannen langer Rohre oder 
ähnlicher Werkstücke

 �u Wird (werden) eingesetzt, wenn die Drehmaschine es 
ermöglicht, auf beiden Seiten der Spindel ein Spannfutter 
zu installieren 

 �u Die Produkteigenschaften (Einsatz von zwei Futtern an den 
Enden der Spindel) garantieren höchste Spannkräfte bei 
der Bearbeitung langer Werkstücke

 �u Powered by a special gear transmission system, for use on lathes 
equipped with a power transmission system

 �u Especially designed for accurate mounting of pipes and other 
long components on the lathe spindle, with mounting of two 
chucks one at each end

 �u �7�K�H�� �G�R�X�E�O�H�� �V�S�L�Q�G�O�H�� �F�R�Q�À�J�X�U�D�W�L�R�Q�� �L�Q�F�U�H�D�V�H�V�� �F�O�D�P�S�L�Q�J�� �I�R�U�F�H 
 and clamping stability

Zahnradgetriebe ���A��Gear drive (m=3.5; z=108; Dp=378; x=0,53)

 �u Angetrieben über einen Spezialantrieb, der maschinenseitig 
vorhanden sein muss (power transmission system)

 �u Speziell entwickelt für das Spannen langer Rohre oder 
ähnlicher Werkstücke

 �u Wird (werden) eingesetzt, wenn die Drehmaschine es 
ermöglicht, auf beiden Seiten der Spindel ein Spannfutter 
zu installieren 

 �u Die Produkteigenschaften (Einsatz von zwei Futtern an den 
Enden der Spindel) garantieren höchste Spannkräfte bei 
der Bearbeitung langer Werkstücke

 �u Powered by a special gear transmission system, for use on lathes 
equipped with a power transmission system

 �u Especially designed for accurate mounting of pipes and other 
long components on the lathe spindle, with mounting of two 
chucks one at each end

 �u �7�K�H�� �G�R�X�E�O�H�� �V�S�L�Q�G�O�H�� �F�R�Q�À�J�X�U�D�W�L�R�Q�� �L�Q�F�U�H�D�V�H�V�� �F�O�D�P�S�L�Q�J�� �I�R�U�F�H 
 and clamping stability

Artikel Nr. Typ �*�H�Z�L�F�K�W���R�K�Q�H��
�$�X�I�V�D�W�]�E�D�F�N�H�Q���>�N�J�@

�&�R�G�H���1�R�� �7�\�S�H �:�H�L�J�K�W���Z�L�W�K�R�X�W��
���W�R�S���M�D�Z�V���>�N�J�@

  ������������������������ �����������������3 ������
Zahnradgetriebe ���A��Gear drive (m=3.5; z=108; Dp=378; x=0,53)

2534-P

2534-L

25
34

-L
25

34
-P

�.�5�$�)�7�6�3�$�1�1�)�8�7�7�(�5���A�������%�$�&�.�(�1���A���6�(�/�%�6�7�=�(�1�7�5�,�(�5�(�1�'�(�6���)�8�7�7�(�5
�3�2�:�(�5���&�+�8�&�.�6���A�������-�$�:���A���6�(�/�)���&�(�1�7�(�5�,�1�*���6�&�5�2�/�/���&�+�8�&�.�6
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Art der Backen
�ù�\�S�H���R�I���M�D�Z�V

Anzahl der Backen
�1�X�P�E�H�U���R�I���M�D�Z�V

Spindelaufnahme
�7�\�S�H���R�I���P�R�X�Q�W�L�Q�J

Drehrichtung des Futter
�&�K�X�F�N���U�R�W�D�W�L�R�Q���G�L�U�H�F�W�L�R�Qwww.bison-chuck.de   •  e-mail: info@bison-chuck.de   •  �Z�Z�Z���E�L�V�R�Q���F�K�X�F�N���F�R�P�����‡�����H���P�D�L�O�����L�Q�I�R�#�E�L�V�R�Q���F�K�X�F�N���F�R�P

Artikel Nr. Typ
A B D E F G H I h11 J K L M �2 P

�&�R�G�H���1�R�� �7�\�S�H

  ������������������������ �������������������������3 ������ ������ 345 ���� ������ ���[�0���� ���� ���������� ������ 524 �������� 33 15 ������

  ������������������������ �������������������������3 ������ ������ ������ ���� ������ ���[�0���� ���� ���������� ������ 524 �������� 33 15 ������

26
15

-L
26

15
-P

A I J K F
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2615-P

A I J K F
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H
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2615-L

Artikel Nr. Typ
A B D E F G H I h11 J K L M �2 P

�&�R�G�H���1�R�� �7�\�S�H

  ������������������������ �������������������������/ ������ ������ 345 ���� ������ ���[�0���� ���� ���������� ������ 524 �������� 33 15 ������

  ������������������������ �������������������������/ ������ ������ ������ ���� ������ ���[�0���� ���� ���������� ������ 524 �������� 33 15 ������

�.�5�$�)�7�6�3�$�1�1�)�8�7�7�(�5���A�������%�$�&�.�(�1���A���6�(�/�%�6�7�=�(�1�7�5�,�(�5�(�1�'�(�6���)�8�7�7�(�5���A���:�(�6�&�2�7�7
�3�2�:�(�5���&�+�8�&�.�6���A�������-�$�:���A���6�(�/�)���&�(�1�7�(�5�,�1�*���6�&�5�2�/�/���&�+�8�&�.�6���A���:�(�6�&�2�7

 �u Angetrieben über einen Spezialantrieb, der maschinenseitig 
vorhanden sein muss (power transmission system)

 �u Speziell entwickelt für das Spannen langer Rohre oder 
ähnlicher Werkstücke

 �u Wird (werden) eingesetzt, wenn die Drehmaschine es 
ermöglicht, auf beiden Seiten der Spindel ein Spannfutter 
zu installieren 

 �u Die Produkteigenschaften (Einsatz von zwei Futtern an den 
Enden der Spindel) garantieren höchste Spannkräfte bei 
der Bearbeitung langer Werkstücke

 �u Powered by a special gear transmission system, for use on lathes 
equipped with a power transmission system

 �u Especially designed for accurate mounting of pipes and other 
long components on the lathe spindle, with mounting of two 
chucks one at each end

 �u �7�K�H�� �G�R�X�E�O�H�� �V�S�L�Q�G�O�H�� �F�R�Q�À�J�X�U�D�W�L�R�Q�� �L�Q�F�U�H�D�V�H�V�� �F�O�D�P�S�L�Q�J�� �I�R�U�F�H 
and clamping stability

 �u Angetrieben über einen Spezialantrieb, der maschinenseitig 
vorhanden sein muss (power transmission system)

 �u Speziell entwickelt für das Spannen langer Rohre oder 
ähnlicher Werkstücke

 �u Wird (werden) eingesetzt, wenn die Drehmaschine es 
ermöglicht, auf beiden Seiten der Spindel ein Spannfutter 
zu installieren 

 �u Die Produkteigenschaften (Einsatz von zwei Futtern an den 
Enden der Spindel) garantieren höchste Spannkräfte bei 
der Bearbeitung langer Werkstücke

 �u Powered by a special gear transmission system, for use on lathes 
equipped with a power transmission system

 �u Especially designed for accurate mounting of pipes and other 
long components on the lathe spindle, with mounting of two 
chucks one at each end

 �u �7�K�H�� �G�R�X�E�O�H�� �V�S�L�Q�G�O�H�� �F�R�Q�À�J�X�U�D�W�L�R�Q�� �L�Q�F�U�H�D�V�H�V�� �F�O�D�P�S�L�Q�J�� �I�R�U�F�H 
and clamping stability

Zahnradgetriebe ���A��Gear drive (m=4; z=135; Dp=540; x=0,80)

Zahnradgetriebe ���A��Gear drive (m=4; z=135; Dp=540; x=0,80)



178

1

2

3

4

5

6

www.bison-chuck.de   •  e-mail: info@bison-chuck.de   •  www.bison-chuck.com  •  e-mail: info@bison-chuck.com

29
05

-S
SPANNZANGEN KRAFTSPANNFUTTER
�&�2�/�/�(�7���3�2�:�(�5���&�+�8�&�.�6

2905-S
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 �u Schnellspannmechanismus mit BAYONET Verschluss

 �u Spannzange 173E für Typ 2905-110-42-S

 �u Spannzange 185E für Typ 2905-140-60-S

 �u Spannzange 193E für Typ 2905-160-80-S

 �u Die Lieferung erfolgt ohne Spannzangen

 �u Quick mounting system (BAYONET type)

 �u Collet 173E for 2905-110-42-S

 �u Collet 185E for 2905-140-60-S

 �u Collet 193E for 2905-160-80-S

 �u Chucks are not equipped with collets

Artikel Nr. Typ
A B C D H6 E F F1 G G1 H H1 K L M �2 P R S H7 T U W Z

�6�S�D�Q�Q�E�H�U�H�L�F�K
Y* V**

Gewicht [kg]
�&�O�D�P�S�L�Q�J���U�D�Q�J�H

�&�R�G�H���1�R�� �7�\�S�H �:�H�L�J�K�W���>�N�J�@mm mm mm 

  ������������������������ �����������������6������ ������ ������ ���� ������ �� ���������� ������ ���[�0���� ���[�0�� ���� ���� �������� �0�����[������ 5 ���� �������� ���� ���� ������ ������ 4 4 ������������ ������������ ������������25 ���������� ������

  ������������������������ �����������������6������ ������ ������ 31 ������ �� ���������� ������ ���[�0���� ���[�0�� ���� ���� �������� �0�����[������ 5 ���� �������� ���� ���� ������ ������ ������ 4 ������������ ������������ ������������ �������� ���������� ��������

  ������������������������ �����������������6������ ������ ������ 33 ������ �� ���������� ������ ���[�0���� ���[�0�� 23 ���� ���������� �0�����[������ 5 ���� �������� ������ ���� ������ �� ������ 4 �������������� ���������� ���������� ���� ���������� ��������

*Max. Betätigungskraft [kN] **Max. Drehzahl [U/min] ���A���
�ó���������S�X�O�O�L�Q�J���I�R�U�F�H���>�N�1�@���
�
�ó���������V�S�H�H�G���>�U�S�P�@



HYDRAULIK- UND PNEUMATIKZYLINDER
�+�<�'�5�$�8�/�,�&���$�1�'���3�1�(�8�0�$�7�,�&���&�<�/�,�1�'�(�5�6
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1305-SDC
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�+�<�'�5�$�8�/�,�.���+�2�+�/�6�3�$�1�1�=�<�/�,�1�'�(�5��
�+�<�'�5�$�8�/�,�&�����&�<�/�,�1�'�(�5�6���A���:�,�7�+���7�+�5�2�8�*�+���+�2�/�(

Push
Druck

Pull
Zug

 �u �7�K�H�\���D�U�H���P�D�L�Q�O�\���X�V�H�G���W�R���G�U�L�Y�H���W�K�H���O�D�W�K�H���F�K�X�F�N�V���D�Q�G���V�S�H�F�L�D�O���S�R�Z�H�U�H�G���À�[�W�X�U�H�V���R�S�H�U�D�W�L�Q�J��
in a horizontal positioning system

 �u The piston stroke control system located in the rear side of the cylinder is 
actuated via two proximity switches (type SDC) or a proximity switch and wedge 
�E�O�R�F�N�����W�\�S�H���6�.�&�������7�K�H�V�H���V�Z�L�W�F�K�H�V���D�U�H���Q�R�W���L�Q�F�O�X�G�H�G���L�Q���W�K�H���G�H�O�L�Y�H�U�\��

 �u �%�X�L�O�W���L�Q���Q�R�Q���U�H�W�X�U�Q���Y�D�O�Y�H���P�D�L�Q�W�D�L�Q�V���D���F�R�Q�V�W�D�Q�W���S�U�H�V�V�X�V�U�H���Á�R�Z���L�Q���W�K�H���S�R�Z�H�U�H�G���S�L�V�W�R�Q��
chambers in case of oil supply disruption or power pressure drop

 �u Large through-hole

 �u Rear mount with screws

 �u �8�Q�E�D�O�D�Q�F�H���*��������

 �u �'�L�H�V�H���=�\�O�L�Q�G�H�U���À�Q�G�H�Q���L�K�U�H���9�H�U�Z�H�Q�G�X�Q�J���E�H�L�P���$�Q�W�U�L�H�E���Y�R�Q���'�U�H�K�I�X�W�W�H�U�Q�����V�R�Z�L�H��
Sonderapparaten mit horizontaler Kraftspannung

 �u �'�D�V�� �.�R�O�E�H�Q�K�X�E�N�R�Q�W�U�R�O�O�V�\�V�W�H�P�� �E�H�À�Q�G�H�W�� �V�L�F�K�� �L�P�� �K�L�Q�W�H�U�H�Q�� �7�H�L�O�� �G�H�V�� �=�\�O�L�Q�G�H�U�V��
und wird entweder mit Hilfe von zwei Näherungsschaltern (Typ SDC) 
oder eines Schalters und eines Positionierungsblocks (Typ SKC) betätigt.  
Die Näherungsschalter sind im Lieferumfang nicht enthalten.

 �u Das Rückschlagventil gewährleistet den konstanten Druck in den versorgten 
Kammern im Falle des Öldruckabfalls oder einer Versorgungslücke

 �u Große Durchgangsbohrung

 �u Rückseitige Montage

 �u Wuchtgüte G 6.3

SDC - Standard mit Kolbenhubkontrolle durch zwei 
Näherungsschalter

SDC - standard version with a piston stroke control system 
via two proximity switches

SKC - Optional mit Kolbenhubkontrolle durch einen 
Näherungsschalter und ein Positionierungsblock

SKC - optional version with a piston stroke control system 
via a proximity switch and wedge block
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�+�<�'�5�$�8�/�,�.���+�2�+�/�6�3�$�1�1�=�<�/�,�1�'�(�5��
�+�<�'�5�$�8�/�,�&���&�<�/�,�1�'�(�5�6���A���:�,�7�+���7�+�5�2�8�*�+���+�2�/�(

���
���’�������R�G�H�U���’�������V�L�Q�G���O�L�H�I�H�U�E�D�U���D�X�I���$�Q�I�U�D�J�H�����A��*Ø40 or Ø60 are available on request

Artikel Nr.
��351305010000 ��351305057600 ��351305046100 ��351305054800

�&�R�G�H���1�R��

Typ
1305-102-46-SDC 1305-130-52-SDC 1305-150-67-SDC 1305-225-95-SDC

�7�\�S�H

A1 Größe / �6�L�]�H ������ ������ ������ ������
B2 h6 ������ ������ ������ ������
C ������ ������ ������ ������
D �����[���¡�� �����[���¡�� �����[���¡���� �����[���¡����
E ������ ������ ������ ������
E1 ������ ������ ������ 245
F1 �0�����[������ �0�������[�������� �0�������[�������� �0���������[��������
F2 �0�����[������ �0�������[�������� �0�������[�������� �0���������[��������
F3 �0�����[������ �0�������[�������� �0�������[�������� �0���������[��������
G ���� ���� ���� 115
H ���������� ���������� ������ ������
H2 �������� �������� 21 21
I 5 5 �� ��
K �������� �������� �������� ��������
K1 H9 �������� ���� �������� ����������
K2 H9 ���� �������� ���� ����
L ���� ���� ���� ������
M �¡���� �¡���� �¡���� �¡������
N �0�������[���� �0�������[���� �0�������[���� �0�������[����
�2 �*������ �*������ �*������ �*������
P1 ������ ������ ������ ����������
P2 ���� �������� ������ 135
P3 ������ ������ ������ ����������
R2* 32 32 32 32
S max. 22 22 25 31
T ���� ���� ���� ����
�8���+�X�E�������6�W�U�R�N�H 25 25 ���� 35
V1 �� �� ���� 11
V2 ���� ���� ���� ����
W1 25 25 25 32
W2 25 ���� ���� ����
X �� �� �� ��
a ���������� ���������� ������ 155
�E ���� ���� �������� ����
e 144 144 ������ ������
f �������� �������� ���� ����

�.�R�O�E�H�Q�Á�l�F�K�H A cm2 ������ ���������� ������ 243
�3�L�V�W�R�Q���D�U�H�D B cm2 ���������� ���������� ������ ������

Max. Druck [MPa]
������ ������ ������ ������

�0�D�[�����S�U�H�V�V�X�U�H���>�0�3�D�@

�0�D�[�����6�F�K�X�E�N�U�D�I�W (p=4,5 MPa) [kN]
�������� ���� ���� ������

�0�D�[�����S�X�V�K���I�R�U�F�H�����S� ���������0�3�D�����>�N�1�@

Max. Zugkraft (p=4,5 MPa) [kN]
���� ���� ���� ������

�0�D�[�����S�X�O�O���I�R�U�F�H�����S� ���������0�3�D�����>�N�1�@

Leckölmenge  (p=3 MPa, 50° C) [ dm 3/min]
3 ������ 4 ��

�2�L�O���O�H�D�N�D�J�H�����S� �����0�3�D���������ƒ���&�����>�G�P3���P�L�Q�@

Max. Drehzahl [U/min]
���������� ���������� ���������� ����������

�ó���������V�S�H�H�G���>�U�S�P�@

�0�D�V�V�H�Q�W�U�l�J�K�H�L�W�V�P�R�P�H�Q�W���>�N�J�P2]
�������� �������� �������� ��������

�ó���P�H�Q�W���R�I���L�Q�H�U�W�L�D���>�N�J�P2�@

Leistungsaufnahme [KW]
������ ������ ������ 2

�$�E�V�R�U�E�H�G���S�R�Z�H�U���>�.�:�@

Gewicht [kg]
���������� ���� 23 ��������

�:�H�L�J�K�W���>�N�J�@
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1304-SDC

 �u �7�K�H�\���D�U�H���P�D�L�Q�O�\���X�V�H�G���W�R���G�U�L�Y�H���W�K�H���O�D�W�K�H���F�K�X�F�N�V���D�Q�G���V�S�H�F�L�D�O���S�R�Z�H�U�H�G���À�[�W�X�U�H�V���R�S�H�U�D�W�L�Q�J��
in a horizontal positioning system

 �u The piston stroke control system located in the rear side of the cylinder is 
actuated via two proximity switches (type SDC) or a proximity switch and wedge 
�E�O�R�F�N�����W�\�S�H���6�.�&�������7�K�H�V�H���V�Z�L�W�F�K�H�V���D�U�H���Q�R�W���L�Q�F�O�X�G�H�G���L�Q���W�K�H���G�H�O�L�Y�H�U�\��

 �u �%�X�L�O�W���L�Q���Q�R�Q���U�H�W�X�U�Q���Y�D�O�Y�H���P�D�L�Q�W�D�L�Q�V���D���F�R�Q�V�W�D�Q�W���S�U�H�V�V�X�V�U�H���Á�R�Z���L�Q���W�K�H���S�R�Z�H�U�H�G���S�L�V�W�R�Q��
chambers in case of oil supply disruption or power pressure drop

 �u Central through-hole designed to supply with additional coolant or air

 �u Rear mount with screws

 �u �8�Q�E�D�O�D�Q�F�H���*��������

 �u �'�L�H�V�H���=�\�O�L�Q�G�H�U���À�Q�G�H�Q���L�K�U�H���9�H�U�Z�H�Q�G�X�Q�J���E�H�L�P���$�Q�W�U�L�H�E���Y�R�Q���'�U�H�K�I�X�W�W�H�U�Q���V�R�Z�L�H��
Sonderapparaten mit horizontaler Kraftspannung

 �u �'�D�V�� �.�R�O�E�H�Q�K�X�E�N�R�Q�W�U�R�O�O�V�\�V�W�H�P�� �E�H�À�Q�G�H�W�� �V�L�F�K�� �L�P�� �K�L�Q�W�H�U�H�Q�� �7�H�L�O�� �G�H�V�� �=�\�O�L�Q�G�H�U�V��
und wird entweder mit Hilfe von zwei Näherungsschaltern (Typ SDC) 
oder eines Schalters und eines Positionierungsblocks (Typ SKC) betätigt.  
Die Näherungsschalter sind im Lieferumfang nicht enthalten.

 �u Das Rückschlagventil gewährleistet den konstanten Druck in den versorgten 
Kammern im Falle des Öldruckabfalls oder Versorgungslücke

 �u Zentrale  Durchgangsbohrung für die Zufuhr von Zusatzmittel wie Kühlmittel 
oder Luft

 �u Rückseitige Montage

 �u Wuchtgüte G 6.3

SDC - Standard mit Kolbenhubkontrolle durch zwei 
Näherungsschalter

SDC - standard version with a piston stroke control system 
via two proximity switches

SKC - Optional mit Kolbenhubkontrolle durch einen 
Näherungsschalter und ein Positionierungsblock

SKC - optional version with a piston stroke control system 
via a proximity switch and wedge block

Push
Druck

Pull
Zug
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Artikel Nr.
  351304122000   351304141000   351304125800   351304160100

�&�R�G�H���1�R��

Typ
1304-100-SDC 1304-150-SDC 1304-200-SDC 1304-250-SDC

�7�\�S�H
A1 Größe / �6�L�]�H ������ ������ ������ ������
B h6 ���� ���� 125 ������
C1 ������ 145 ������ ������
C3 ������ ������ 225 ������
D1 �����[���0���� �����[���0���� �����[���0���� �����[���0����
D3 �����[���¡������ �����[���¡������ �����[���¡������ �����[���¡������
d �������� �������� ���� ����
E 143 ������ 255 ������
E1 ������ ������ ������ ������
F M24 �0���� �0�������[���� �0�������[����
F1 �0�������[�����������/�+ �0�������[�����������/�+ �0�������[�����������/�+ �0�������[�����������/�+
G ���� ���� ���� ����
H ������ ������ 252 ������
I 5 5 5 5
K �������� �������� �������� ��������
K1 25 31 44 44
K2 J6 ���� ���� ���� ����
K3 H8 ���� 24 �� ����
L ������ ������ ������ ������
M ���� ���� ���� ����
�2 �*���������� �*���������� �*���������� �*����������
P1 55 55 ���� ����
P2 ���� ���� ���� ����
P3 54 54 ���� ����
Q ���� ���� ���� ����
Q1 �������� �������� ���� ����
R ���������� ���������� ������ 232
S max. ���� ���� ���� ����
p1 �������� �������� ���� ����
p2 x q �������[������ �������[������ �������[������ �������[������
T ������ 122 ������ ������
�8���+�X�E�������6�W�U�R�N�H 32 ���� ���� ����
V1 ���� ���� 12 12
V2 ���� ���� ���� ����
W 45 45 ���� ����
W1 ���� 22 35 ����
X ���� ���� 12 12
Y ���� ���� �� ��
Z ���� ���� ���� ����
Z1 33 33 51 51
r M5 M5 M5 M5
�.�R�O�E�H�Q�Á�l�F�K�H A cm2 �������� ������ ������ ������
�3�L�V�W�R�Q���D�U�H�D B cm2 ���� ������ ���������� ������
Max. Druck [MPa]

�� �� �� 5
�0�D�[�����S�U�H�V�V�X�U�H���>�0�3�D�@
�0�D�[�����6�F�K�X�E�N�U�D�I�W1 [kN]

51 121 215 ������
�0�D�[�����S�X�V�K���I�R�U�F�H1���>�N�1�@
Max. Zugkraft 1 [kN]

45 ������ ������ ������
�0�D�[�����S�X�O�O���I�R�U�F�H1���>�N�1�@
Leckölmenge  (p=3 MPa, 50° C) [ dm 3/min]

������ ������ ������ ������
�2�L�O���O�H�D�N�D�J�H�����S� �����0�3�D���������ƒ���&�����>�G�P3���P�L�Q�@
Max. Drehzahl [U/min]

���������� ���������� ���������� ����������
�ó���������V�S�H�H�G���>�U�S�P�@
�0�D�V�V�H�Q�W�U�l�J�K�H�L�W�V�P�R�P�H�Q�W���>�N�J�P2]

�������� �������� ������ ��������
�ó���P�H�Q�W���R�I���L�Q�H�U�W�L�D���>�N�J�P2�@
Leistungsaufnahme [KW]

������ ������ ������ ������
�$�E�V�R�U�E�H�G���S�R�Z�H�U���>�.�:�@
Gewicht [kg]

�������� �������� �������� ����
�:�H�L�J�K�W���>�N�J�@

 1���’�������������������S� �������0�3�D�������’�����������S� ���������0�3�D�����A��1 Ø100-200 (p=7,0MPa); Ø250 (p=5,0 MPa) 13
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184 Material der Backen
Material of jaws

Spitzverzahnung
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HARTE AUFSATZBACKEN �A���)�h�5���'�5�(�+�)�8�7�7�(�5����������
�+�$�5�'���7�2�3���-�$�:�6���A���)�2�5���&�+�8�&�.�6����������

�6�3�,�7�=�9�(�5�=�$�+�1�8�1�*���=�2�/�/��1/16” x �������ƒ���2�'�(�5�����������µ���;�������ƒ
�,�1�&�+���6�(�5�5�$�7�,�2�1�����������µ���[�������ƒ���2�5�����������µ���[�������ƒ

 A 
 D 

 C
 

 H 

 G 
 B 

 F 

 G 

 M
 

200Seite
Page

Nutensteine
T-Nuts

200Seite
Page

Nutensteine
T-Nuts

HARTE AUFSATZBACKEN �A���)�h�5���'�5�(�+�)�8�7�7�(�5�������������.
�+�$�5�'���7�2�3���-�$�:�6���A���)�2�5���&�+�8�&�.�6�������������.

ZUBEHÖR UND ERSATZTEILE �A���%�$�&�.�(�1���)�h�5���%�,�6�2�1���.�5�$�)�7�6�3�$�1�1�)�8�7�7�(�5��Ø 135 - 800
�6�3�$�5�(���3�$�5�7�6���	���$�&�&�(�6�6�2�5�,�(�6���A���-�$�:�6���)�2�5���%�,�6�2�1���3�2�:�(�5���&�+�8�&�.�6���’��������������������

S
G

T
 2

40
5-

K
S

G
T

 2
40

5

�%�,�6�2�1���)utter Typ Artikel Nr. Futtergröße Ausführung
A B C D H7 F G H M

�6�F�K�U�D�X�E�H�Qkg / Satz

�%�,�6�2�1���&�K�X�F�N���7�\�S�H �&�R�G�H���1�R���&�K�X�F�N���6�L�]�H�9�H�U�V�L�R�Q �6�F�U�H�Z�V �N�J�������V�H�W

Ø
 1

60
 -

 8
00

 m
m

����������������������   ������������������������ ������ 1 ���� ���� 45 ���� 14 24 ���������µ���[�������ƒ ���� M12 ������

���������������������� �������������������������� ������ 1 32 ���� ���� ���� �������� �������� ���������µ���[�������ƒ 12 M12 ������

����������������������   ������������������������ ������ 1 ���� ������ ���� 21 ���� 32 ���������µ���[�������ƒ 14 �0���� ������

���������������������� �������������������������� 315 1 ���� ������ ���� 21 ���� 32 ���������µ���[�������ƒ 14 �0���� ������

������������������������   ������������������������ ������ 1 ���� ������ ���� �������� ���� 43 ���������µ���[�������ƒ ���� �0���� ������

������������������������   ������������������������ ������ 1 ���� ������ ���� �������� ���� 43 ���������µ���[�������ƒ ���� �0���� ������

������������������������   ������������������������ ������ 1 55 ������ ���� �������� 25 43 ���������µ���[�������ƒ ���� �0���� ������

������������������������   ������������������������ ������ 2 55 ������ ���� �������� 25 43 ���������µ���[�������ƒ ���� �0���� ������

�%�,�6�2�1���)utter Typ Artikel Nr. Futtergröße Ausführung
A B C D H7 F G H M

�6�F�K�U�D�X�E�H�Qkg / Satz

�%�,�6�2�1���&�K�X�F�N���7�\�S�H �&�R�G�H���1�R���&�K�X�F�N���6�L�]�H�9�H�U�V�L�R�Q �6�F�U�H�Z�V �N�J�������V�H�W

Ø
 1

35
 -

 8
00

 m
m

�����������������������. �������������������������� 135 1 23 53 ���� �������� �������� 14 ���������P�P���[�������ƒ ���� �0�� ������

�����������������������. �������������������������� ������ 1 32 ���� 43 �������� �������� ���� ���������P�P���[�������ƒ ���� �0���� ������

�����������������������. �������������������������� ������ 1 35 ���� ���� �������� �������� 25 ���������P�P���[�������ƒ 12 M12 ������

�����������������������. �������������������������� ������ 1 ���� ������ 54 �������� �������� ���� ���������P�P���[�������ƒ 14 M12 ������

�����������������������. �������������������������� 315 1 45 ������ ���� �������� �������� ���� ���������P�P���[�������ƒ 14 �0���� ������

�������������������������.   ������������������������ ������ 1 ���� ������ ���� �������� ���� 43 ���������P�P���[�������ƒ ���� �0���� ������

�������������������������.   ������������������������ ������ 1 ���� ������ ���� 25 ���� 43 ���������P�P���[�������ƒ ���� �0���� ������

�������������������������.   ������������������������ ������ 2 55 ������ ���� 25 25 43 ���������P�P���[�������ƒ ���� �0���� ������

�������������������������.   ������������������������ ������ 2 55 ������ ���� 25 25 43 ���������P�P���[�������ƒ ���� �0���� ������

SPITZVERZAHNUNG METRISCH 1,5 mm x�������ƒ���2�'�(�5��3,0 mm x 60°
�0�(�7�5�,�&���6�(�5�5�$�7�,�2�1�����������P�P���[�������ƒ���2�5�����������P�P���[�������ƒ

 A 
 D 

 C
 

 H 

 G 
 B 

 F 

 G 

 M
 

Version 1

Ausführung 2
Version 2

Ausführung 1

Version 1

Ausführung 2
Version 2

Ausführung 1
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ZUBEHÖR UND ERSATZTEILE �A���%�$�&�.�(�1���)�h�5���%�,�6�2�1���.�5�$�)�7�6�3�$�1�1�)�8�7�7�(�5 Ø 135 - 315
�6�3�$�5�(���3�$�5�7�6���	���$�&�&�(�6�6�2�5�,�(�6���A���-�$�:�6���)�2�5���%�,�6�2�1���3�2�:�(�5���&�+�8�&�.�6���’��������������������

�%�,�6�2�1���)utter Typ Artikel Nr. Futtergröße
A B C D H7 F G H M

�6�F�K�U�D�X�E�H�Qkg / Satz

�%�,�6�2�1���&�K�X�F�N���7�\�S�H �&�R�G�H���1�R���&�K�X�F�N���6�L�]�H �6�F�U�H�Z�V �N�J�������V�H�W

Ø
 1

60
 -

 3
15

 m
m

����������������������   ������������������������ ������ ���� ���� 45 ���� 14 24 ���������µ���[�������ƒ ���� M12 ������

����������������������   ������������������������ ������ 32 ���� ���� ���� �������� �������� ���������µ���[�������ƒ 12 M12 ������

����������������������   ������������������������ ������ ���� ������ ���� 21 ���� 32 ���������µ���[�������ƒ 14 �0���� ������

����������������������   ������������������������ 315 ���� ������ ���� 21 ���� 32 ���������µ���[�������ƒ 14 �0���� ������

HARTE AUFSATZBACKEN �A���)�h�5���'�5�(�+�)�8�7�7�(�5����������
�+�$�5�'���7�2�3���-�$�:�6���A���)�2�5���&�+�8�&�.�6����������

 C
 

 B 

 G  G  F 

 H 

 M
 

 M
 

 A 

 D 

�6�3�,�7�=�9�(�5�=�$�+�1�8�1�*���=�2�/�/��1/16” x 90°
�,�1�&�+���6�(�5�5�$�7�,�2�1�����������µ���[�������ƒ
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ZUBEHÖR UND ERSATZTEILE �A���%�$�&�.�(�1���)�h�5���%�,�6�2�1���.�5�$�)�7�6�3�$�1�1�)�8�7�7�(�5��Ø 135 - 315
�6�3�$�5�(���3�$�5�7�6���	���$�&�&�(�6�6�2�5�,�(�6���A���-�$�:�6���)�2�5���%�,�6�2�1���3�2�:�(�5���&�+�8�&�.�6���’��������������������
S

G
T

 2
60

5-
K
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�+�$�5�7�(���$�8�)�6�$�7�=�%�$�&�.�(�1���A���)�2�5���&�+�8�&�.�6�������������.
�+�$�5�'���7�2�3���-�$�:�6���A���)�2�5���&�+�8�&�.�6�������������.

 C
 

 B 

 G  G  F 

 H 

 M
 

 M
 

 A 

 D 

�%�,�6�2�1���)utter Typ Artikel Nr. Futtergröße
A B C D H7 F G H M

�6�F�K�U�D�X�E�H�Qkg / Satz

�%�,�6�2�1���&�K�X�F�N���7�\�S�H �&�R�G�H���1�R���&�K�X�F�N���6�L�]�H �6�F�U�H�Z�V �N�J�������V�H�W

Ø
 1

35
 -

 3
15

 m
m

�����������������������.   ������������������������ 135 23 53 ���� ���� 13 14 ���������P�P���[�������ƒ ���� �0�� ������

�����������������������.   ������������������������ ������ 32 ���� 43 12 �������� ���� ���������P�P���[�������ƒ ���� �0���� ������

�����������������������.   ������������������������ ������ 35 ���� ���� 14 �������� 25 ���������P�P���[�������ƒ 12 M12 ������

�����������������������.   ������������������������ ������ ���� ������ 54 ���� 21 ���� ���������P�P���[�������ƒ 14 M12 ������

�����������������������.   ������������������������ 315 45 ������ ���� 21 21 ���� ���������P�P���[�������ƒ 14 �0���� ������

SPITZVERZAHNUNG METRISCH 1,5 mm x 60°
�0�(�7�5�,�&���6�(�5�5�$�7�,�2�1����������mm���[�������ƒ
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ZUBEHÖR UND ERSATZTEILE �A���%�$�&�.�(�1���)�h�5���%�,�6�2�1���.�5�$�)�7�6�3�$�1�1�)�8�7�7�(�5 Ø 200 - 315
�6�3�$�5�(���3�$�5�7�6���	���$�&�&�(�6�6�2�5�,�(�6���A���-�$�:�6���)�2�5���%�,�6�2�1���3�2�:�(�5���&�+�8�&�.�6���’��������������������

�%�,�6�2�1���)utter Typ Artikel Nr. Futtergröße
A B C D H7 F G H M

�6�F�K�U�D�X�E�H�Qkg / Satz

�%�,�6�2�1���&�K�X�F�N���7�\�S�H �&�R�G�H���1�R���&�K�X�F�N���6�L�]�H �6�F�U�H�Z�V �N�J�������V�H�W

Ø
 1

60
 -

 3
15

 m
m

����������������   ������������������������ ������ ���� ���� 45 ���� 14 24 ���������µ���[�������ƒ ���� M12 ������

���������������� �������������������������� ������ 32 ���� ���� ���� �������� �������� ���������µ���[�������ƒ 12 M12 ������

����������������   ������������������������ ������ ���� ������ ���� 21 ���� 32 ���������µ���[�������ƒ 14 �0���� ������

���������������� �������������������������� 315 ���� ������ ���� 21 ���� 32 ���������µ���[�������ƒ 14 �0���� ������

S
G

T
 2

48
8
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�+�$�5�7�(���$�8�)�6�$�7�=�%�$�&�.�(�1���A���)�h�5���'�5�(�+�)�8�7�7�(�5����������
�+�$�5�'���7�2�3���-�$�:�6���A���)�2�5���&�+�8�&�.�6����������

�6�3�,�7�=�9�(�5�=�$�+�1�8�1�*���=�2�/�/��1/16” x 90°
�,�1�&�+���6�(�5�5�$�7�,�2�1�����������µ���[�������ƒ
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Nutensteine
T-Nuts

�:�(�,�&�+�(���$�8�)�6�$�7�=�%�$�&�.�(�1���A���)�h�5���'�5�(�+�)�8�7�7�(�5�������������.
�6�2�)�7���7�2�3���-�$�:�6���A���)�2�5���&�+�8�&�.�6�������������.

�:�(�,�&�+�(���$�8�)�6�$�7�=�%�$�&�.�(�1���A���)�h�5���'�5�(�+�)�8�7�7�(�5����������
�6�2�)�7���7�2�3���-�$�:�6���A���)�2�5���&�+�8�&�.�6����������

ZUBEHÖR UND ERSATZTEILE �A���%�$�&�.�(�1���)�h�5���%�,�6�2�1���.�5�$�)�7�6�3�$�1�1�)�8�7�7�(�5��Ø 135 - 315
�6�3�$�5�(���3�$�5�7�6���	���$�&�&�(�6�6�2�5�,�(�6���A���-�$�:�6���)�2�5���%�,�6�2�1���3�2�:�(�5���&�+�8�&�.�6���’��������������������

S
G

M
 2

10
5-

K
S

G
M

 2
10

5

�%�,�6�2�1���)utter Typ Artikel Nr. Futtergröße
A B C D H7 F G H

�6�F�K�U�D�X�E�H�Qkg / Satz

�%�,�6�2�1���&�K�X�F�N���7�\�S�H �&�R�G�H���1�R���&�K�X�F�N���6�L�]�H �6�F�U�H�Z�V �N�J�������V�H�W

Ø
 1

60
 -

 3
15

 m
m

����������������������   ������������������������ ������ ���� ���� ���� ���� 15 24 ���������µ���[�������ƒ M12 ������

����������������������   ������������������������ ������ ���� ���� ���� ���� 15 24 ���������µ���[�������ƒ M12 ������

����������������������   ������������������������ ������ 45 ������ ���� 21 ���� ���� ���������µ���[�������ƒ �0���� ������

����������������������   ������������������������ 315 45 ������ ���� 21 ���� ���� ���������µ���[�������ƒ �0���� ������

�%�,�6�2�1���)utter Typ Artikel Nr. Futtergröße
A B C D H7 F G H

�6�F�K�U�D�X�E�H�Qkg / Satz

�%�,�6�2�1���&�K�X�F�N���7�\�S�H �&�R�G�H���1�R���&�K�X�F�N���6�L�]�H �6�F�U�H�Z�V �N�J�������V�H�W

Ø
 1

35
 -

 3
15

 m
m

�����������������������.   ������������������������ 135 25 54 25 ���� 12 14 ���������P�P���[�������ƒ �0�� ������

�����������������������.   ������������������������ ������ ���� ���� ���� 12 12 ���� ���������P�P���[�������ƒ �0���� ������

�����������������������.   ������������������������ ������ ���� ���� ���� 14 24 25 ���������P�P���[�������ƒ M12 ������

�����������������������.   ������������������������ ������ ���� ������ ���� ���� ���� ���� ���������P�P���[�������ƒ M12 ������

�����������������������.   ������������������������ 315 ���� ������ ���� 21 21 ���� ���������P�P���[�������ƒ �0���� ������

 B 

 C
 

 H 

 F  G 

 D 

 A 

 B 

 C
 

 H 

 F  G 

 D 

 A 

�6�3�,�7�=�9�(�5�=�$�+�1�8�1�*���=�2�/�/��1/16” x 90°
�,�1�&�+���6�(�5�5�$�7�,�2�1�����������µ���[�������ƒ

SPITZVERZAHNUNG METRISCH 1,5 mm x 60°
�0�(�7�5�,�&���6�(�5�5�$�7�,�2�1����������mm���[�������ƒ
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Version 1

Ausführung 2
Version 2

Ausführung 1

 G 

 C
 

 A 
 D 

 B 

 H 

 F 

Ausführung 3
Version 3
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ZUBEHÖR UND ERSATZTEILE �A���%�$�&�.�(�1���)�h�5���%�,�6�2�1���.�5�$�)�7�6�3�$�1�1�)�8�7�7�(�5��Ø 135 - 800
�6�3�$�5�(���3�$�5�7�6���	���$�&�&�(�6�6�2�5�,�(�6���A���-�$�:�6���)�2�5���%�,�6�2�1���3�2�:�(�5���&�+�8�&�.�6���’��������������������

�:�(�,�&�+�(���$�8�)�6�$�7�=�%�$�&�.�(�1���A���)�h�5���'�5�(�+�)�8�7�7�(�5�������������.
�6�2�)�7���7�2�3���-�$�:�6���A���)�2�5���&�+�8�&�.�6�������������.

�%�,�6�2�1���)utter Typ Artikel Nr. Futtergröße Ausführung
A B C D H7 F G G1 H

�6�F�K�U�D�X�E�H�Qkg / Satz

�%�,�6�2�1���&�K�X�F�N���7�\�S�H �&�R�G�H���1�R���&�K�X�F�N���6�L�]�H�9�H�U�V�L�R�Q �6�F�U�H�Z�V �N�J�������V�H�W

Ø
 1

35
 -

 8
00

 m
m

�����������������������.   ������������������������ 135 1 25 54 25 ���� 12 14 �� ���������P�P���[�������ƒ �0�� ������

�����������������������. �������������������������� ������ 1 ���� ���� ���� 12 12 ���� �� ���������P�P���[�������ƒ �0���� ������

�����������������������. �������������������������� ������ 1 ���� ���� ���� 14 24 25 �� ���������P�P���[�������ƒ M12 ������

�����������������������. �������������������������� ������ 1 ���� ������ ���� ���� ���� ���� �� ���������P�P���[�������ƒ M12 ������

�����������������������. �������������������������� 315 1 ���� ������ ���� 21 21 ���� �� ���������P�P���[�������ƒ �0���� ������

�������������������������.   ������������������������ ������ 2 ���� ������ ���� �������� ���� 43 �� ���������P�P���[�������ƒ �0���� ������

�������������������������.   ������������������������ ������ 2 ���� ������ ���� 25 ���� 43 �� ���������P�P���[�������ƒ �0���� ������

�������������������������.   ������������������������ ������ 3 ���� ������ ���� 25 ���� 43 43 ���������P�P���[�������ƒ �0���� ��������

�������������������������.   ������������������������ ������ 3 ���� ������ ���� 25 ���� 43 43 ���������P�P���[�������ƒ �0���� ��������

SPITZVERZAHNUNG METRISCH 1,5 mm x�������ƒ���2�'�(�5��3,0 mm x 60°
�0�(�7�5�,�&���6�(�5�5�$�7�,�2�1�����������P�P���[�������ƒ���2�5�����������P�P���[�������ƒ
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�6�3�,�7�=�9�(�5�=�$�+�1�8�1�*���=�2�/�/��1/16” x �������ƒ���2�'�(�5�����������µ���;�������ƒ
�,�1�&�+���6�(�5�5�$�7�,�2�1�����������µ���[�������ƒ���2�5�����������µ���[�������ƒ

ZUBEHÖR UND ERSATZTEILE �A���%�$�&�.�(�1���)�h�5���%�,�6�2�1���.�5�$�)�7�6�3�$�1�1�)�8�7�7�(�5��Ø 160 - 800
�6�3�$�5�(���3�$�5�7�6���	���$�&�&�(�6�6�2�5�,�(�6���A���-�$�:�6���)�2�5���%�,�6�2�1���3�2�:�(�5���&�+�8�&�.�6���’��������������������

�%�,�6�2�1���)utter Typ Artikel Nr. Futtergröße Ausführung
A B C D H7 F G G1 H

�6�F�K�U�D�X�E�H�Qkg / Satz

�%�,�6�2�1���&�K�X�F�N���7�\�S�H �&�R�G�H���1�R���&�K�X�F�N���6�L�]�H�9�H�U�V�L�R�Q �6�F�U�H�Z�V �N�J�������V�H�W

Ø
 1

60
 -

 8
00

 m
m

���������������������� �������������������������� ������ 1 ���� ���� ���� ���� 15 24 �� ���������µ���[�������ƒ M12 ������

���������������������� �������������������������� ������ 1 ���� ���� ���� ���� 15 24 �� ���������µ���[�������ƒ M12 ������

���������������������� �������������������������� ������ 1 ���� ������ ���� 21 ���� ���� �� ���������µ���[�������ƒ �0���� ������

���������������������� �������������������������� 315 1 ���� ������ ���� 21 ���� ���� �� ���������µ���[�������ƒ �0���� ������

������������������������   ������������������������ ������ 2 ���� ������ ���� �������� 25 35 �� ���������µ���[�������ƒ �0���� ������

������������������������   ������������������������ ������ 2 ���� ������ ���� �������� 25 35 �� ���������µ���[�������ƒ �0���� ������

������������������������   ������������������������ ������ 3 ���� ������ ���� �������� ���� 43 43 ���������µ���[�������ƒ �0���� ��������

������������������������   ������������������������ ������ 3 ���� ������ ���� �������� ���� 43 43 ���������µ���[�������ƒ �0���� ��������

�:�(�,�&�+�(���$�8�)�6�$�7�=�%�$�&�.�(�1���A���)�h�5���'�5�(�+�)�8�7�7�(�5����������
�6�2�)�7���7�2�3���-�$�:�6���A���)�2�5���&�+�8�&�.�6����������
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�6�2�)�7���7�2�3���-�$�:�6���A���)�2�5���&�+�8�&�.�6�������������.

SPITZVERZAHNUNG METRISCH 1,5 mm x�������ƒ���2�'�(�5��3,0 mm x 60°
�0�(�7�5�,�&���6�(�5�5�$�7�,�2�1�����������P�P���[�������ƒ���2�5�����������P�P���[�������ƒ
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�%�,�6�2�1���)utter Typ Artikel Nr. Futtergröße Ausführung
A B C D H7 F G G1 H

�6�F�K�U�D�X�E�H�Qkg / Satz

�%�,�6�2�1���&�K�X�F�N���7�\�S�H �&�R�G�H���1�R���&�K�X�F�N���6�L�]�H�9�H�U�V�L�R�Q �6�F�U�H�Z�V �N�J�������V�H�W

Ø
 1

35
 -

 8
00

 m
m

�����������������������.   ������������������������ 135 1 25 54 25 ���� 12 14 �� ���������P�P���[�������ƒ �0�� ������

�����������������������.   ������������������������ ������ 1 ���� ���� ���� 12 12 ���� �� ���������P�P���[�������ƒ �0���� ������

�����������������������.   ������������������������ ������ 1 ���� ���� ���� 14 24 25 �� ���������P�P���[�������ƒ M12 ������

�����������������������.   ������������������������ ������ 1 ���� ������ ���� ���� ���� ���� �� ���������P�P���[�������ƒ M12 ������

�����������������������.   ������������������������ 315 1 ���� ������ ���� 21 21 ���� �� ���������P�P���[�������ƒ �0���� ������

�������������������������.   ������������������������ ������ 2 ���� ������ ���� �������� ���� 43 �� ���������P�P���[�������ƒ �0���� ������

�������������������������.   ������������������������ ������ 2 ���� ������ ���� 25 ���� 43 �� ���������P�P���[�������ƒ �0���� ������

�������������������������.   ������������������������ ������ 3 ���� ������ ���� 25 ���� 43 43 ���������P�P���[�������ƒ �0���� ��������

�������������������������.   ������������������������ ������ 3 ���� ������ ���� 25 ���� 43 43 ���������P�P���[�������ƒ �0���� ��������

ZUBEHÖR UND ERSATZTEILE �A���%�$�&�.�(�1���)�h�5���%�,�6�2�1���.�5�$�)�7�6�3�$�1�1�)�8�7�7�(�5��Ø 135 - 800
�6�3�$�5�(���3�$�5�7�6���	���$�&�&�(�6�6�2�5�,�(�6���A���-�$�:�6���)�2�5���%�,�6�2�1���3�2�:�(�5���&�+�8�&�.�6���’��������������������
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�6�3�$�5�(���3�$�5�7�6���	���$�&�&�(�6�6�2�5�,�(�6���A���-�$�:�6���)�2�5���%�,�6�2�1���3�2�:�(�5���&�+�8�&�.�6���’��������������������
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�6�3�,�7�=�9�(�5�=�$�+�1�8�1�*���=�2�/�/��1/16” x �������ƒ���2�'�(�5�����������µ���;�������ƒ
�,�1�&�+���6�(�5�5�$�7�,�2�1�����������µ���[�������ƒ���2�5�����������µ���[�������ƒ

�%�,�6�2�1���)utter Typ Artikel Nr. Futtergröße Ausführung
A B C D H7 F G G1 H

�6�F�K�U�D�X�E�H�Qkg / Satz

�%�,�6�2�1���&�K�X�F�N���7�\�S�H �&�R�G�H���1�R���&�K�X�F�N���6�L�]�H�9�H�U�V�L�R�Q �6�F�U�H�Z�V �N�J�������V�H�W

Ø
 1

60
 -
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00

 m
m

����������������������   ������������������������ ������ 1 ���� ���� ���� ���� 15 24 �� ���������µ���[�������ƒ M12 ������

����������������������   ������������������������ ������ 1 ���� ���� ���� ���� 15 24 �� ���������µ���[�������ƒ M12 ������

����������������������   ������������������������ ������ 1 ���� ������ ���� 21 ���� ���� �� ���������µ���[�������ƒ �0���� ������

����������������������   ������������������������ 315 1 ���� ������ ���� 21 ���� ���� �� ���������µ���[�������ƒ �0���� ������

������������������������   ������������������������ ������ 2 ���� ������ ���� �������� 25 35 �� ���������[���� �0���� ������

������������������������   ������������������������ ������ 2 ���� ������ ���� �������� 25 35 �� ���������[���� �0���� ������

������������������������   ������������������������ ������ 3 ���� ������ ���� �������� ���� 43 43 ���������[���� �0���� ��������

������������������������   ������������������������ ������ 3 ���� ������ ���� �������� ���� 43 43 ���������[���� �0���� ��������

�:�(�,�&�+�(���$�8�)�6�$�7�=�%�$�&�.�(�1���A���)�h�5���'�5�(�+�)�8�7�7�(�5����������
�6�2�)�7���7�2�3���-�$�:�6���A���)�2�5���&�+�8�&�.�6����������

 G 

 G1 

 C
 

 A 
 D 

 B 

 F 

 H 

Version 1

Ausführung 2
Version 2

Ausführung 1

 G 

 C
 

 A 
 D 

 B 

 H 

 F 

Ausführung 3
Version 3

200



1

2

3

4

5

6

193Material der Backen
Material of jaws

Spitzverzahnung
Serrationwww.bison-chuck.de   •  e-mail: info@bison-chuck.de   •  www.bison-chuck.com  •  e-mail: info@bison-chuck.com

200Seite
Page

Nutensteine
T-Nuts

S
G

M
 2

48
8

�:�(�,�&�+�(���$�8�)�6�$�7�=�%�$�&�.�(�1���A���)�h�5���'�5�(�+�)�8�7�7�(�5����������
�6�2�)�7���7�2�3���-�$�:�6���A���)�2�5���&�+�8�&�.�6����������

�%�,�6�2�1���)utter Typ Artikel Nr. Futtergröße
A B C D H7 F G H

�6�F�K�U�D�X�E�H�Qkg / Satz

�%�,�6�2�1���&�K�X�F�N���7�\�S�H �&�R�G�H���1�R���&�K�X�F�N���6�L�]�H �6�F�U�H�Z�V �N�J�������V�H�W

Ø
 1

60
 -

 3
15

 m
m

���������������� �������������������������� ������ ���� ���� ���� ���� 15 24 ���������µ���[�������ƒ M12 ������

���������������� �������������������������� ������ ���� ���� ���� ���� 15 24 ���������µ���[�������ƒ M12 ������

���������������� �������������������������� ������ ���� ������ ���� 21 ���� ���� ���������µ���[�������ƒ �0���� ������

���������������� �������������������������� 315 ���� ������ ���� 21 ���� ���� ���������µ���[�������ƒ �0���� ������

��ZUBEHÖR UND ERSATZTEILE �A���%�$�&�.�(�1���)�h�5���%�,�6�2�1���.�5�$�)�7�6�3�$�1�1�)�8�7�7�(�5 Ø 160 - 315
�6�3�$�5�(���3�$�5�7�6���	���$�&�&�(�6�6�2�5�,�(�6���A���-�$�:�6���)�2�5���%�,�6�2�1���3�2�:�(�5���&�+�8�&�.�6���’��������������������

�6�3�,�7�=�9�(�5�=�$�+�1�8�1�*���=�2�/�/��1/16” x 90°
�,�1�&�+���6�(�5�5�$�7�,�2�1�����������µ���[�������ƒ
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SPITZVERZAHNUNG METRISCH 1,5 mm x 60°
�0�(�7�5�,�&���6�(�5�5�$�7�,�2�1�����������P�P���[�������ƒ

�%�,�6�2�1���)utter Typ Artikel Nr. Futtergröße �6�S�D�Q�Q�E�H�U�H�L�F�K
A B C F G L M

kg / Satz

�%�,�6�2�1���&�K�X�F�N���7�\�S�H �&�R�G�H���1�R���&�K�X�F�N���6�L�]�H�&�O�D�P�S�L�Q�J���U�D�Q�J�H �N�J�������V�H�W

�����������������������.   ������������������������ ������ ������ �� 55 ���� 12 ���� ���� ���� �������� �0�� ������

�����������������������.   ������������������������ ������ ������ �� ���� ���� 12 ���� ���� ���� �������� �0�� ������

�����������������������.   ������������������������ ������ ������ �� ���� ���� 12 ���� ���� ���� �������� �0�� ������

�����������������������.   ������������������������ ������ ������ �� ���� ���� 12 ���� ���� ���� �������� �0�� ������

�����������������������.   ������������������������ ������ ������ �� 112 ���� 12 ���� ���� ���� �������� �0�� ������

�����������������������. �������������������������� ������ ������ �� ���� ���� 14 ���� ���� 25 �������� �0�� ������

�����������������������. �������������������������� ������ ������ �� ������ ���� 14 ���� ���� 25 �������� �0�� ������

�����������������������. �������������������������� ������ ������ �� ������ ���� 14 ���� ���� 25 �������� �0�� ������

�����������������������. �������������������������� ������ �������� �� ������ ���� 14 ���� ���� 25 �������� �0�� ������

�����������������������.   ������������������������ ������ �������� �� ������ ���� 14 ���� ���� 25 �������� �0�� ������

�����������������������. �������������������������� ������ ������ �� ���� ���� ���� ���� 25 ���� �������� �0�� ������

�����������������������. �������������������������� ������ ������ �� ������ ���� ���� ���� 25 ���� �������� �0�� ������

�����������������������. �������������������������� ������ �������� �� ������ ���� ���� ���� 25 ���� �������� �0�� ������

�����������������������. �������������������������� ������ �������� �� 215 ���� ���� ���� 25 ���� �������� �0�� ������

�����������������������. �������������������������� ������ �������� �� 252 ���� ���� ���� 25 ���� �������� �0�� ������

�����������������������.   ������������������������ 315 ������ �� ������ ���� 21 ���� ���� ���� ���������� �0�� ������

�����������������������.   ������������������������ 315 ������ �� ������ ���� 21 ���� ���� ���� �������� �0�� ������

�����������������������.   ������������������������ 315 �������� �� 245 ���� 21 ���� ���� ���� �������� �0�� ������

�����������������������.   ������������������������ 315 �������� �� ������ ���� 21 ���� ���� ���� �������� �0�� ������

HARTE KRALLENBACKEN �A���$�8�6�6�(�1�6�3�$�1�1�8�1�*
�+�$�5�'���&�/�$�:���-�$�:�6���A���2�8�7�6�,�'�(���&�/�$�0�3�,�1�*

ZUBEHÖR UND ERSATZTEILE �A���%�$�&�.�(�1���)�h�5���%�,�6�2�1���.�5�$�)�7�6�3�$�1�1�)�8�7�7�(�5��Ø 160 - 315
�6�3�$�5�(���3�$�5�7�6���	���$�&�&�(�6�6�2�5�,�(�6���A���-�$�:�6���)�2�5���%�,�6�2�1���3�2�:�(�5���&�+�8�&�.�6���’��������������������
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ZUBEHÖR UND ERSATZTEILE �A���%�$�&�.�(�1���)�h�5���%�,�6�2�1���.�5�$�)�7�6�3�$�1�1�)�8�7�7�(�5��Ø 160 - 315
�6�3�$�5�(���3�$�5�7�6���	���$�&�&�(�6�6�2�5�,�(�6���A���-�$�:�6���)�2�5���%�,�6�2�1���3�2�:�(�5���&�+�8�&�.�6���’��������������������
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SPITZVERZAHNUNG METRISCH 1,5 mm x 60°
�0�(�7�5�,�&���6�(�5�5�$�7�,�2�1�����������P�P���[�������ƒ

�%�,�6�2�1���)utter Typ Artikel Nr. Futtergröße �6�S�D�Q�Q�E�H�U�H�L�F�K
A B C F G L M

kg / Satz

�%�,�6�2�1���&�K�X�F�N���7�\�S�H �&�R�G�H���1�R���&�K�X�F�N���6�L�]�H�&�O�D�P�S�L�Q�J���U�D�Q�J�H �N�J�������V�H�W

�����������������������.   ������������������������ ������ ������ �� ���� ���� 12 ���� ���� ���� ���� �0�� ������

�����������������������.   ������������������������ ������ ���� �� ���� ���� 12 ���� ���� ���� ���� �0�� ������

�����������������������.   ������������������������ ������ ���� �� ���� ���� 12 ���� ���� ���� ���� �0�� ������

�����������������������.   ������������������������ ������ ���� �� 123 ���� 12 ���� ���� ���� ���� �0�� ������

�����������������������.   ������������������������ ������ ���� �� ���� ���� 14 ���� ���� 25 ���� �0�� ������

�����������������������.   ������������������������ ������ ���� �� ������ ���� 14 ���� ���� 25 ���� �0�� ������

�����������������������.   ������������������������ ������ ������ �� ������ ���� 14 ���� ���� 25 ���� �0�� ������

�����������������������.   ������������������������ ������ ������ �� ������ ���� 14 ���� ���� 25 ���� �0�� ������

�����������������������.   ������������������������ ������ ���� �� ������ ���� ���� ���� 25 ���� ���� �0�� ������

�����������������������.   ������������������������ ������ ���� �� ������ ���� ���� ���� 25 ���� ���� �0�� ������

�����������������������.   ������������������������ ������ 133 �� ������ ���� ���� ���� 25 ���� ���� �0�� ������

�����������������������.   ������������������������ ������ ������ �� 224 ���� ���� ���� 25 ���� ���� �0�� ������

�����������������������.   ������������������������ 315 ���� �� ������ ���� 21 ���� ���� ���� ������ �0�� ������

�����������������������.   ������������������������ 315 134 �� ������ ���� 21 ���� ���� ���� ���� �0�� ������

�����������������������.   ������������������������ 315 ������ �� ������ ���� 21 ���� ���� ���� ���� �0�� ������

�����������������������.   ������������������������ 315 252 �� ������ ���� 21 ���� ���� ���� ���� �0�� ������

HARTE KRALLENBACKEN �A���,�1�1�(�1�6�3�$�1�1�8�1�*
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ZUBEHÖR UND ERSATZTEILE �A���%�$�&�.�(�1���)�h�5���%�,�6�2�1���.�5�$�)�7�6�3�$�1�1�)�8�7�7�(�5 Ø 160 - 315
�6�3�$�5�(���3�$�5�7�6���	���$�&�&�(�6�6�2�5�,�(�6���A���-�$�:�6���)�2�5���%�,�6�2�1���3�2�:�(�5���&�+�8�&�.�6���’��������������������

S
Z

 K
B

 2
40

5

�6�3�,�7�=�9�(�5�=�$�+�1�8�1�*���=�2�/�/��1/16” x 90°
�,�1�&�+���6�(�5�5�$�7�,�2�1�����������µ���[�������ƒ

�%�,�6�2�1���)utter Typ Artikel Nr. Futtergröße �6�S�D�Q�Q�E�H�U�H�L�F�K
A B C F G L M

kg / Satz

�%�,�6�2�1���&�K�X�F�N���7�\�S�H �&�R�G�H���1�R���&�K�X�F�N���6�L�]�H�&�O�D�P�S�L�Q�J���U�D�Q�J�H �N�J�������V�H�W

����������������������   ������������������������ ������ ������ �� 55 ���� ���� ���� ���� 24 �������� �0�� ������

����������������������   ������������������������ ������ ������ �� ���� ���� ���� ���� ���� 24 �������� �0�� ������

����������������������   ������������������������ ������ ���� �� ���� ���� ���� ���� ���� 24 �������� �0�� ������

����������������������   ������������������������ ������ ���� �� ���� ���� ���� ���� ���� 24 �������� �0�� ������

����������������������   ������������������������ ������ ���� �� 112 ���� ���� ���� ���� 24 �������� �0�� ������

����������������������   ������������������������ ������ ���� �� ���� ���� ���� ���� ���� 23 �������� �0�� ������

����������������������   ������������������������ ������ ���� �� ������ ���� ���� ���� ���� 23 �������� �0�� ������

����������������������   ������������������������ ������ ���� �� ������ ���� ���� ���� ���� 23 �������� �0�� ������

����������������������   ������������������������ ������ 111 �� ������ ���� ���� ���� ���� 23 �������� �0�� ������

����������������������   ������������������������ ������ ������ �� ������ ���� ���� ���� ���� 23 �������� �0�� ������

����������������������   ������������������������ ������ ���� �� ���� ���� 21 ���� 25 ���� �������� �0�� ������

����������������������   ������������������������ ������ ���� �� ������ ���� 21 ���� 25 ���� �������� �0�� ������

����������������������   ������������������������ ������ 121 �� ������ ���� 21 ���� 25 ���� �������� �0�� ������

����������������������   ������������������������ ������ ������ �� 215 ���� 21 ���� 25 ���� �������� �0�� ������

����������������������   ������������������������ ������ ������ �� 252 ���� 21 ���� 25 ���� �������� �0�� ������

����������������������   ������������������������ 315 41 �� ������ ���� 21 ���� ���� ���� ���������� �0�� ������

����������������������   ������������������������ 315 ���� �� ������ ���� 21 ���� ���� ���� �������� �0�� ������

����������������������   ������������������������ 315 153 �� 245 ���� 21 ���� ���� ���� �������� �0�� ������

����������������������   ������������������������ 315 ������ �� ������ ���� 21 ���� ���� ���� �������� �0�� ������
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�6�3�,�7�=�9�(�5�=�$�+�1�8�1�*���=�2�/�/��1/16” x 90°
�,�1�&�+���6�(�5�5�$�7�,�2�1�����������µ���[�������ƒ

ZUBEHÖR UND ERSATZTEILE �A���%�$�&�.�(�1���)�h�5���%�,�6�2�1���.�5�$�)�7�6�3�$�1�1�)�8�7�7�(�5 Ø 160 - 315
�6�3�$�5�(���3�$�5�7�6���	���$�&�&�(�6�6�2�5�,�(�6���A���-�$�:�6���)�2�5���%�,�6�2�1���3�2�:�(�5���&�+�8�&�.�6���’��������������������

�%�,�6�2�1���)utter Typ Artikel Nr. Futtergröße �6�S�D�Q�Q�E�H�U�H�L�F�K
A B C F G L M

kg / Satz

�%�,�6�2�1���&�K�X�F�N���7�\�S�H �&�R�G�H���1�R���&�K�X�F�N���6�L�]�H�&�O�D�P�S�L�Q�J���U�D�Q�J�H �N�J�������V�H�W

����������������������   ������������������������ ������ 43 �� ���� ���� ���� ���� ���� 24 ���� �0�� ������

����������������������   ������������������������ ������ ���� �� ���� ���� ���� ���� ���� 24 ���� �0�� ������

����������������������   ������������������������ ������ ���� �� ���� ���� ���� ���� ���� 24 ���� �0�� ������

����������������������   ������������������������ ������ ���� �� 123 ���� ���� ���� ���� 24 ���� �0�� ������

����������������������   ������������������������ ������ ���� �� ���� ���� ���� ���� ���� 23 ���� �0�� ������

����������������������   ������������������������ ������ ���� �� ������ ���� ���� ���� ���� 23 ���� �0�� ������

����������������������   ������������������������ ������ ������ �� ������ ���� ���� ���� ���� 23 ���� �0�� ������

����������������������   ������������������������ ������ ������ �� ������ ���� ���� ���� ���� 23 ���� �0�� ������

����������������������   ������������������������ ������ ���� �� ������ ���� 21 ���� 25 ���� ���� �0�� ������

����������������������   ������������������������ ������ ���� �� ������ ���� 21 ���� 25 ���� ���� �0�� ������

����������������������   ������������������������ ������ 133 �� ������ ���� 21 ���� 25 ���� ���� �0�� ������

����������������������   ������������������������ ������ ������ �� 224 ���� 21 ���� 25 ���� ���� �0�� ������

����������������������   ������������������������ 315 ���� �� ������ ���� 21 ���� ���� ���� ������ �0�� ������

����������������������   ������������������������ 315 134 �� ������ ���� 21 ���� ���� ���� ���� �0�� ������

����������������������   ������������������������ 315 ������ �� ������ ���� 21 ���� ���� ���� ���� �0�� ������

����������������������   ������������������������ 315 252 �� ������ ���� 21 ���� ���� ���� ���� �0�� ������
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ZUBEHÖR UND ERSATZTEILE �A���%�$�&�.�(�1���)�h�5���%�,�6�2�1���.�5�$�)�7�6�3�$�1�1�)�8�7�7�(�5 2305
�6�3�$�5�(���3�$�5�7�6���	���$�&�&�(�6�6�2�5�,�(�6���A���-�$�:�6���)�2�5���%�,�6�2�1���3�2�:�(�5���&�+�8�&�.�6����������
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Version 1
Version 1

Version 2
Version 2

 b 

 S 
 N 

 B 

 T 

 T 

 H1 

 H2 
 L 

 b 

 S 
 N 

 B 

 T 
 H1  H2 

 T 
 L 

Version 2
Version 2

Version 1
Version 1 �+�$�5�7�(���$�8�)�6�$�7�=�%�$�&�.�(�1���A���)�h�5��KRAFTSPANNFUTTER 2305

�+�$�5�'���7�2�3���-�$�:�6���A���)�2�5���3�2�:�(�5���&�+�8�&�.�6����������

Artikel Nr. Backen Typ Futtergröße Vers.
N S B H1 H2 L T �E

kg / Satz

�&�R�G�H���1�R�� �-�D�Z�V���W�\�S�H �&�K�X�F�N���6�L�]�H�9�H�U�� �N�J�������V�H�W

  ������������������������ �6�*�7�����������) ���������������� 1 ���� ���� 22 43 ���� ���� ���� ���� ������

  ������������������������ �6�*�7�����������) ������������������������ 2 12 ���� 32 55 ���� ���� 14 ���� ������

  ������������������������ �6�*�7�����������) ���������������� 2 12 ���� ���� ���� ���� ������ 15 54 ������

WEICHE AUFSATZBACKEN���A���)�h�5��KRAFTSPANNFUTTER 2305
�6�2�)�7���7�2�3���-�$�:�6���A���)�2�5���3�2�:�(�5���&�+�8�&�.�6����������

Artikel Nr. Backen Typ Futtergröße
N S B H1 H2 L �E l

kg / Satz

�&�R�G�H���1�R�� �-�D�Z�V���W�\�S�H �&�K�X�F�N���6�L�]�H �N�J�������V�H�W

  ������������������������ �6�*�0�����������) ���������������� ���� ���� 22 ���� 43 ������ ���� 34 ������

  ������������������������ �6�*�0�����������) ������������������������ 12 ���� 32 55 ���� 125 ���� ���� ������

  ������������������������ �6�*�0�����������) ���������������� 12 ���� ���� ���� ���� 145 54 45 ������

HARTE EINTEILIGE BACKEN���A���)�h�5��KRAFTSPANNFUTTER 2305
�+�$�5�'���6�2�/�,�'���-�$�:�6���A���)�2�5���3�2�:�(�5���&�+�8�&�.�6����������

Artikel Nr. Backen Typ Futtergröße Vers.
B H L T h

kg / Satz

�&�R�G�H���1�R�� �-�D�Z�V���W�\�S�H �&�K�X�F�N���6�L�]�H�9�H�U�� �N�J�������V�H�W

  ������������������������ �6�-�7�����������) ���������������� 1 22 �������� �������� ���� 35 ������

  ������������������������ �6�-�7�����������) ������������������������ 2 ���� �������� ���������� 14 ���� ������

  ������������������������ �6�-�7�����������) ���������������� 2 32 ���� ������ 15 ���� ������
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ZUBEHÖR UND ERSATZTEILE �A���%�$�&�.�(�1���)�h�5���%�,�6�2�1���.�5�$�)�7�6�3�$�1�1�)�8�7�7�(�5 2305
�6�3�$�5�(���3�$�5�7�6���	���$�&�&�(�6�6�2�5�,�(�6���A���-�$�:�6���)�2�5���%�,�6�2�1���3�2�:�(�5���&�+�8�&�.�6����������

 L 

 B 

 h 

 H 

 S 

 L 

 B 

 N 

 b 

 H 

�:�(�,�&�+�(���0�2�1�2�%�/�2�&�.�%�$�&�.�(�1���A���)�h�5��KRAFTSPANNFUTTER 2305
�6�2�)�7���6�2�/�,�'���-�$�:�6���A���)�2�5���3�2�:�(�5���&�+�8�&�.�6����������

Artikel Nr. Backen Typ Futtergröße
B H h L

kg / Satz

�&�R�G�H���1�R�� �-�D�Z���W�\�S�H �&�K�X�F�N���6�L�]�H �N�J�������V�H�W

  ������������������������ �6�-�0�����������) ���������������� 22 ���� 35 ���� ������

  ������������������������ �6�-�0�����������) ������������������������ ���� ���� ���� 115 ������

  ������������������������ �6�-�0�����������) ���������������� 32 ���� ���� ������ ������

HARTE GRUNDBACKEN���A���)�h�5��KRAFTSPANNFUTTER 2305
�+�$�5�'���0�$�6�7�(�5���-�$�:�6���A���)�2�5���3�2�:�(�5���&�+�8�&�.�6����������

Artikel Nr. Backen Typ Futtergröße
N S B H L �E

kg / Satz

�&�R�G�H���1�R�� �-�D�Z���W�\�S�H �&�K�X�F�N���6�L�]�H �N�J�������V�H�W

  ������������������������ �6�3�����������) ���������������� ���� ���� 22 35 ���� ���� ������

  ������������������������ �6�3�����������) ������������������������ ���� 12 ���� ���� ������ ���� ������

  ������������������������ �6�3�����������) ���������������� ���� 12 32 ���� 125 54 ������

23
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NUTENSTEINE �A���(�,�1�=�(�/�����2�'�(�5���'�2�3�3�(�/�.�2�1�)�,�*�8�5�$�7�,�2�1
�7���1�8�7�6���A���6�,�1�*�/�(���2�5���'�2�8�%�/�(���&�2�1�)�,�*�8�5�$�7�,�2�1

Artikel Nr. Ausführung
A B C F G H h6

�6�F�K�U�D�X�E�H�Q�

kg

�%�,�6�2�1���)�X�W�W�H�U���7�\�S

�&�R�G�H���1�R�� �9�H�U�V�L�R�Q �6�F�U�H�Z�V�
 �%�,�6�2�1���&�K�X�F�N���7�\�S�H

Ø
 1

35
 -

 8
00

 m
m

�������������������������� �,�, �������� �������� �������� 14 ������ �������� �0���[���� ��������
�����������������.���������������������������.
�����������������.���������������������������.
�����������������.���������������������������.

�������������������������� �,�, �������� �������� �������� ���� ������ �������� �0�����[���� ��������
�����������������.���������������������������.
�����������������.���������������������������.
�����������������.���������������������������.

  ������������������������ �,�, �������� 34 �������� ���� ������ 12 �0�����[���� �������� ����������������������

�������������������������� �,�, 23 42 �������� 24 ������ �������� �0�����[���� ��������

������������������������������������������
������������������������������������������
������������������������������������������
����������������������

�������������������������� �,�, �������� �������� �������� 25 ������ �������� �0�����[���� ��������
�����������������.���������������������������.
�����������������.���������������������������.
�����������������.���������������������������.

�������������������������� �, 23 ���� �������� �� ������ �������� �0�����[���� ��������

������������������������������������������
������������������������������������������
������������������������������������������
����������������������
����������������������
����������������

�������������������������� �,�, �������� �������� �������� ���� ������ �������� �0�����[���� ��������
�������������������������������������������.
�������������������������������������������.
�������������������������������������������.

�������������������������� �, ���� 24 �������� �� �������� �������� �0�����[���� ��������

������������������������������������������
������������������������������������������
������������������������������������������
����������������

�������������������������� �,�, �������� �������� �������� ���� �������� �������� �0�����[���� ��������
�����������������.���������������������������.
�����������������.���������������������������.
�����������������.���������������������������.

�������������������������� �, ���� 24 �������� �� �������� �������� �0�����[���� ��������
������������������������������������������
������������������������������������������
������������������������������������������

  ������������������������ �,�, �������� �������� �������� 43 �������� �������� �0�����[���� �������� �����������������.�����������������������������.

�������������������������� �, 34 ���� �������� �� �������� �������� �0�����[���� �������� ��������������������������������������������

  ������������������������ �, 34 ���� �������� �� �������� �������� �0�����[���� ��������
�����������������.�����������������������������.
�����������������.�����������������������������.
�����������������.�����������������������������.

�������������������������� �, 34 ���� �������� �� �������� �������� �0�����[���� ��������
��������������������������������������������
��������������������������������������������
��������������������������������������������

Ausführung I
Version I

Ausführung II
Version II

*���6�F�K�U�D�X�E�H�Q���V�L�Q�G���L�P���/�L�H�I�H�U�X�P�I�D�Q�J���H�Q�W�K�D�O�W�H�Q���A���6�F�U�H�Z�V���D�U�H���L�Q�F�O�X�G�H�G���L�Q���G�H�O�L�Y�H�U�\

ZUBEHÖR UND ERSATZTEILE �A��NUTENSTEIN FÜR KRAFTSPANNFUTTER Ø 135 - 800
�6�3�$�5�(���3�$�5�7�6���	���$�&�&�(�6�6�2�5�,�(�6���A���7���1�8�7�6���)�2�5���3�2�:�(�5���&�+�8�&�.�6���’��������������������

W
T
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Artikel Nr. Typ
H S h

kg / Satz

�&�R�G�H���1�R�� �7�\�S�H �N�J�������V�H�W

M 5

  ������������������������ �.�%���.�%���0���[�� 5 �� �� ����������

  ������������������������ �.�%���.�%���0���[���� ���� �� �� ����������

  ������������������������ �.�%���.�%���0���[���� 15 �� �� ����������

M 6

�������������������������� �.�%���.�%���0���[�� 5 ���� ���� ����������

�������������������������� �.�%���.�%���0���[���� ���� ���� ���� ����������

�������������������������� �.�%���.�%���0���[���� 15 ���� ���� ����������

�������������������������� �.�%���.�%���0���[���� ���� ���� ���� ����������

  ������������������������ �.�%���.�%���0���[���� 25 ���� ���� ����������

M 8

�������������������������� �.�%���.�%���0���[�� 5 13 ���� ����������

�������������������������� �.�%���.�%���0���[���� ���� 13 ���� ����������

�������������������������� �.�%���.�%���0���[���� 15 13 ���� ����������

�������������������������� �.�%���.�%���0���[���� ���� 13 ���� ����������

  ������������������������ �.�%���.�%���0���[���� 25 13 ���� ����������

  ������������������������ �.�%���.�%���0���[���� ���� 13 ���� ����������

 S  H ±0,02  h 

 M
 

�$�8�)�/�$�*�(�%�2�/�=�(�1
�:�2�5�.�3�,�(�&�(���6�7�2�3�6

FÜR KRALLENBACKEN
�)�2�5���&�/�$�:���-�$�:�6

 �u Die Einspanntiefe des Werkstücks “T” kann mit 
�+�L�O�I�H���Y�R�Q���]�X�V�l�W�]�O�L�F�K�H�Q���$�X�Á�D�J�H�E�R�O�]�H�Q���Y�D�U�L�L�H�U�W��
werden.

 �u �'�L�H���$�X�Á�D�J�H�E�R�O�]�H�Q���V�L�Q�G���Q�L�F�K�W���L�P���/�L�H�I�H�U�X�P�I�D�Q�J��
enthalten und müssen separat bestellt werden.

 �u Possibility of adjusting the clamping depth of the 
workpiece ‘T’ by means of removable workpiece 
stops��

 �u If requested, the height of the workpiece stops can 
�E�H���G�H�V�L�J�Q�H�G���W�R���F�X�V�W�R�P�H�U�·�V���V�S�H�F�L�À�F�D�W�L�R�Q��
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**DIN 55026*Flansch Ausführung �A��Adapter version

**DIN 55026*Flansch Ausführung �A��Adapter version

ADAPTER FLANSCH
ADAPTER PLATE

Artikel Nr. Typ
Z*

Größe Spindelnase**
 B F  B A  B B C C1  C2 D  D1 D2 D3  L  L 1  T E X  kg

�&�R�G�H���1�R�� �7�\�S�H �6�L�]�H �6�S�L�Q�G�O�H���Q�R�V�H�
�


  ������������������������ �������������������� �, 135 �$�� ������ ������������ �������� �������� �� ���� ���[�0���� ���[�0�� �� �� �������� �� 22 �� �� ������

�������������������������� �������������������� �, ������ �$�� ������ ������������ �������� ���������� �� ������ ���[�0���� ���[�0�� �� �� �������� �� ���� ���� 3 ������

�������������������������� �������������������� �,�, ������ �$�� ������ ������������ �������� ���������� ���������� ������ ���[�0���� �� ���[�0�� ���[�0���� ���� �� ���� 115 ������ ������

�������������������������� �������������������� �, ������ �$�� ������ �������������� ���������� ���������� �� ������ ���[�0���� ���[�0�� �� �� �������� �� 23 115 ������ ������

�������������������������� �������������������� �,�, ������ �$�� ������ �������������� ���������� ���������� ���������� ������ ���[�0���� �� ���[�0�� ���[�0���� ���� �� 35 ������ ������ ������

�������������������������� �������������������� �, ������ �$�� ������ �������������� ���������� ���������� �� ������ ���[�0���� ���[�0�� �� �� 23 11 ���� ������ ������ ������

  ������������������������ �������������������� �,�, 315 �$�� ������ �������������� ���������� ���������� ���������� ������ ���[�0���� �� ���[�0�� ���[�0���� ���� �� ���� ������ ���� ������
�������������������������� �������������������� �, 315 �$�� ������ �������������� ���������� ���������� �� ������ ���[�0���� ���[�0�� �� �� ���� 11 ���� ������ 4 ������

  ������������������������ �������������������� �,�, ������ �$�� ������ �������������� ���������� ���������� 235 ������ ���[�0���� - ���[�0���� ���[�0���� �������� �� 41 ������ 11 ��������

  ������������������������ ���������������������� �, ������ �$���� ������ �������������� ���������� 235 �� ������ ���[�0���� ���[�0���� �� 34 12 44 ������ 11 ��������

Artikel Nr. Typ
Z*

Größe Spindelnase**
A B C D D1 E F G H N N1 P P1 P 2 kg

�&�R�G�H���1�R�� �7�\�S�H �6�L�]�H �6�S�L�Q�G�O�H���Q�R�V�H�
�


  ������������������������ ���������������������� �,�9 ������ �$���� ������ 55 ���� ���������� �������������� ������ 235 ���������� ������ ���� �� ���[�0���� - ���[�0���� ��������

  ������������������������ ���������������������� �,�,�, ������ �$���� ������ ���� �� ���������� �������������� ������ ���������� �� �� ���� 15 ���[�0���� ���[�0���� �� ��������

  ������������������������ ���������������������� �,�9 ������ �$���� ������ ���� 23 ���������� �������������� 234 235 ���������� ������ ���� �� ���[�0���� - ���[�0���� ��������

  ������������������������ ���������������������� �,�9 ������ �$���� ������ 55 �� ���������� �������������� 234 ���������� ���������� ������ 32 �� ���[�0���� - ���[�0���� ��������

  ������������������������ ���������������������� �,�9 ������ �$���� ������ ���� 23 ���������� �������������� ������ 235 ���������� ������ ���� �� ���[�0���� - ���[�0���� ��������

  ������������������������ ���������������������� �,�9 ������ �$���� ������ 45 23 ���������� �������������� ������ ���������� ���������� ������ 32 �� ���[�0���� - ���[�0���� ��������

  ������������������������ ���������������������� �,�,�, ������ �$���� ������ 45 �� ������ �������������� ������ ���������� �� �� ���� 15 ���[�0���� ���[�0���� �� ��������

  

�)�•�U���7�\�S���9���)�R�U���7�\�S�H 2405; 2405-K

ZUBEHÖR UND ERSATZTEILE 
�6�3�$�5�(���3�$�5�7�6���	���$�&�&�(�6�6�2�5�,�(�6

IVIII
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FEDERGELAGERTE ZENTRIERSPITZE
CENTERING INSERT WITH SPRING-LOADED CENTRE

FESTE ZENTRIERSPITZE
CENTERING INSERT WITH FIXED CENTRE

BEGRENZUNGSPLATTE 
 FÜR FEDERGELAGERTE ZENTRIERSPITZE  

SPRING-LOADED CENTRE STOP

ADAPTER FLANSCH
ADAPTER PLATE

ZENTRIEREINSATZ
CENTERING INSERT

Artikel Nr. Größe
A B C D K6 F H Y h6

�&�R�G�H���1�R�� �6�L�]�H

  ������������������������ ������ ���� ���� 12 ���� ���� �� 32

  ������������������������ ������ ���� ���� 15 ���� ���� �� 32

  ������������������������ ������ 25 ������ ���� ������ 35 ���� ����

  ������������������������ 315 ���� ������ ���� 134 ���� 13 ����

Artikel Nr. Größe
A B C D K6 F Y h6

�&�R�G�H���1�R�� �6�L�]�H

  ������������������������ ������ ���� ���� 12 ���� ���� 32

  ������������������������ ������ ���� ���� 15 �������� ���� 32

  ������������������������ ������ 24 ������ ���� ������ 35 ����

  ������������������������ 315 �������� ������ ���� 134 ���� ����

Artikel Nr. Größe
B C D k6 Y h6

�&�R�G�H���1�R�� �6�L�]�H

  ������������������������ ������ ���� 12 ���� 32

  ������������������������ ������ ���� 15 ���� 32

  ������������������������ ������ ������ ���� ������ ����

  ������������������������ 315 ������ ���� 134 ����

Artikel Nr. Typ
Z*

Größe Spindelnase**
 B F  B A  B B C  C1  C 2 D  D1  D2  D3  L  L 1  T E X  kg

�&�R�G�H���1�R�� �7�\�S�H �6�L�]�H �6�S�L�Q�G�O�H���Q�R�V�H�
�


  ������������������������ ���������������������������� �, ������ �$�� ������ ������������ �������� ���������� �� ������ ���[�0���� ���[�0�� �� �������� �� ���� ������ ������ ������

  ������������������������ ���������������������������� �, ������ �$�� ������ �������������� ������ ���������� �� ������ ���[�0���� ���[�0�� �� �������� �� 23 ������ ������ ������

  ������������������������ ���������������������������� �, ������ �$�� ������ �������������� ������ ���������� �� ������ ���[�0���� ���[�0�� �� �������� 11 35 ������ ������ ������

  ������������������������ ���������������������������� �, 315 �$�� ������ �������������� ������ ���������� �� ������ ���[�0���� ���[�0�� �� �������� 11 ���� ������ ������ ������

  ������������������������ ���������������������������� �,�, ������ �$�� ������ �������������� 142 ���������� ���������� 235 ���[�0���� �� ���[�0���� ���[�0���� �������� �� 41 ������ 11 ����������

  ������������������������ ������������������������������ �, ������ �$���� ������ �������������� ���������� ���������� �� ������ ���[�0���� ���[�0���� �� 34 13 44 ������ 11 ����������

  ������������������������ ������������������������������ �,�, ������ �$���� ������ �������������� ���������� ���������� ���������� ���������� ���[�0���� �� ���[�0���� ���[�0���� ���� �� 55 ������ ���� ����������

  ������������������������ ������������������������������ �, ������ �$���� ������ ���������� �������������� ���������� �� ���������� ���[�0���� ���[�0���� �� ���� 15 ���� ������ �� ����������

�)�•�U���7�\�S���9���)�R�U���7�\�S�H
2105; 2105-K; 2605; 2605-K

�)�•�U���7�\�S���9���)�R�U���7�\�S�H 2488

�)�•�U���7�\�S���9���)�R�U���7�\�S�H 2488

�)�•�U���7�\�S���9���)�R�U���7�\�S�H 2488

�)�•�U���7�\�S���9���)�R�U���7�\�S�H 2488

ZUBEHÖR UND ERSATZTEILE 
�6�3�$�5�(���3�$�5�7�6���	���$�&�&�(�6�6�2�5�,�(�6

**DIN 55026

Artikel Nr. Größe
A C D E

�&�R�G�H���1�R�� �6�L�]�H

  ������������������������ ������ ���� ������ ���� ����

  ������������������������ ������ ���� ������ ���� 22

  ������������������������ ������ 13 14 ���� ����

  ������������������������ 315 13 14 ���� 33

II

I

*Flansch Ausführung �A��Adapter version
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SPEZIALEINSATZ-SET
SPECIAL INSERT SET

Artikel Nr. Größe
D P K M N �2

�&�R�G�H���1�R�� �6�L�]�H

  ������������������������ ������������ 135 34 ���� M12 �������� 35

  ������������������������ ������������ ������ 45 24 �0���� �������� ����

  ������������������������ ������������ ������ 52 ���� �0���� �������� 45

  ������������������������ ������������ 254 ���� ���� M24 33 55

  ������������������������ ������������ 315 ���� ���� M24 34 55

  ������������������������ �������������� ������ ������ ���� M24 ���� 55

 �u Spezialeinsätze für Kraftspannfutter mit Durchgang zum Umbau in ein Futter 
ohne Durchgang

 �u Das Set beinhaltet:

1) Geschlossene Frontabdeckung anstelle der Originalabdeckung

2) Spezial Anschlusselement zur Verbindung an die Zugstange eines 
Vollspannzylinders

 �u Die Sets sind in verschiedenen Abmessungen lieferbar, abhängig von der 
Futtergröße

�)�•�U���7�\�S���9���)�R�U���7�\�S�H
2105; 2105-K; 2405; 2405-K; 2605; 2605-K

 �u A special insert enables to convert through-hole into a non through-hole

 �u The set includes:

1) Cover, to be mounted on the chuck front face

2) A special screw for connecting the adjusting nut with drawbar of the 
actuating cylinder

 �u Sets are availiable in different sizes, matching the chuck size

ZUBEHÖR UND ERSATZTEILE 
�6�3�$�5�(���3�$�5�7�6���	���$�&�&�(�6�6�2�5�,�(�6

C

L1

D
1

C B
A

B
A

B
B

C
2

B
F

C
2

C
1

D
3

D
2

B
B

B
F

D

TL TL

D

ADAPTER FLANSCH
ADAPTER PLATE

�)�•�U���7�\�S���9���)�R�U���7�\�S�H
2305

III

Artikel Nr. Typ
Z*

Größe Spindelnase**
 B F  B A  B B C C1  C2 D  D1 D2 D3  L  L 1  T  kg

�&�R�G�H���1�R�� �7�\�S�H �6�L�]�H �6�S�L�Q�G�O�H���Q�R�V�H�
�


  ������������������������ ���������������������$�� �,�, ������ �$�� ������ ������������ �������� ���������� ���������� ������ ���[�0���� �� ���[�0�� ���[�0���� ���� �� ���� ������

  ������������������������ ���������������������$�� �, ������ �$�� ������ �������������� ���������� ���������� �� ������ ���[�0���� ���[�0�� �� �� ���� �� ���� ������

  ������������������������ ���������������������$�� �,�, ������ �$�� ������ �������������� ���������� ���������� ���������� ������ ���[�0���� �� ���[�0�� ���[�0���� ���� �� 45 ������

  ������������������������ ���������������������$�� �,�, 315 �$�� ������ �������������� ���������� ���������� 235 ������ ���[�0���� �� ���[�0���� ���[�0���� �������� �� ���� ��������

  ������������������������ ���������������������$�� �,�, 315 �$�� ������ �������������� ���������� ���������� 235 ������ ���[�0���� �� ���[�0���� ���[�0���� 21 �� ���� ��������

**DIN 55026*Flansch Ausführung �A��Adapter version
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TECHNISCHE DATEN
�ù�(�&�+�1�,�&�$�/���'�$�7�$

RUNDLAUFGENAUIGKEITEN
CENTERING ACCURACY

Ø d d1 d2 L    k  n p

135 ���� 32 ���� ������ ���� ���� �������� �������� ��������

������ ���� 32 ���� 125 ������ ���� ���������� �������� ��������

������ 32 ���� ���� ������ 125 ���� ���������� �������� ��������

������ 32 ���� ���� ������ ������ ���� �������� �������� ��������

315 ���� ���� 125 ������ ������ ���� �������� �������� ��������

������ ���� ������ 125 ������ 252 ���� �������� �������� ��������

������ �� 125 ������ ������ ������ ������ �������� �������� ��������

������ �� ������ ������ ������ ������ ������ �������� �������� ��������

������ �� ������ ������ �� ������ ������ �������� �������� ��������

�)�•�U���7�\�S���9���)�R�U���7�\�S�H 2405; 2405-K

�)�•�U���7�\�S���9���)�R�U���7�\�S�H 2405; 2405-K

Ø d L d1 d2 k n p

������ ���� 32 ���� ���� ������ ���� �������� ���������� ��������

������ 32 ���� ���� ���� 125 ������ �������� �������� ��������

������ 32 ���� ���� ���� 125 125 �������� �������� ��������

������ 55 ���� 125 ���� ������ 125 �������� �������� ��������

315 ���� ���� 125 ���� ������ ������ �������� �������� ��������

�)�•�U���7�\�S���9���)�R�U���7�\�S�H 2409

SPANNBEREICHE
CLAMPING RANGE

�)�•�U���7�\�S���9���)�R�U���7�\�S�H 2502

Ø d1 d2 d3 d4 d5 d6 d7

������������ �������� ������������ �������������� �������������� ���������� ������������ ��������������
������������ ������������ ������������ �������������� �������������� ������������ ������������ ��������������
������������ ������������ �������������� �������������� �������������� ������������ ������������ ��������������
������������ ������������ �������������� �������������� �������������� ������������ ������������ ��������������
�������������� ������������ �������������� �������������� �������������� ������������ �������������� ��������������
�������������� ������������ �������������� �������������� �������������� ������������ �������������� ��������������
�������������� �������������� �������������� �������������� �������������� �������������� �������������� ��������������
�������������� �������������� �������������� �� �������������� �������������� �� ��������������
�������������� �������������� �������������� �� �������������� �������������� �� ��������������
�������������� �������������� �������������� �� �������������� �������������� �� ��������������
���������������� �������������� �������������� �� ���������������� �������������� �� ����������������

Ø d1

�������������� ������������

�������������� ������������

�������������� ��������������

���������������� ��������������

�)�•�U���7�\�S���9���)�R�U���7�\�S�H 2500

Ø d1 d2 d3 d4 d5 d6 d7

135 ���������� ������������ ������������ �������������� ���������� ������������ ������������
������ ���������� ������������ �������������� �������������� ���������� ������������ ��������������
������ ������������ ������������ �������������� �������������� ������������ ������������ ��������������
������ ������������ �������������� �������������� �������������� ������������ ������������ ��������������
315 ������������ �������������� �������������� �������������� ������������ �������������� ��������������
������ ������������ �������������� �������������� �������������� ������������ �������������� ��������������
������ ������������ �������������� �������������� �������������� �������������� �������������� ��������������
������ �������������� �������������� �� �������������� �������������� �� ��������������
������ �������������� �������������� �� �������������� �������������� �� ��������������
�������� �������������� �������������� �� ���������������� �������������� �� ��������������

Ø d1 d2 d3 d4 d5 d6 d7

������ ���������� ������������ �������������� �������������� ���������� ������������ ��������������
������ ������������ ������������ �������������� �������������� ������������ ������������ ��������������
������ ������������ �������������� �������������� �������������� ������������ ������������ ��������������
315 ������������ �������������� �������������� �������������� ������������ �������������� ��������������

Ø d1 d2 d3 d4 d5 d6 d7

������ ���������� ������������ �������������� �������������� ���������� ������������ ��������������
������ ������������ �������������� �������������� �������������� ������������ ������������ ��������������
������ ������������ �������������� �������������� �������������� ������������ ������������ ��������������
315 ������������ �������������� �������������� �������������� ������������ �������������� ��������������

�)�•�U���7�\�S���9���)�R�U���7�\�S�H 2405 ZW

�)�•�U���7�\�S���9���)�R�U���7�\�S�H 2405-K ZW
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Futter Größe 250 mm
Chuck size 250 mm

Futter Größe 315 mm
Chuck size 315 mm

Futter Größe 400 mm
Chuck size 400 mm

Futter Größe 160 mm
Chuck size 160 mm

Futter Größe 200 mm
Chuck size 200 mm

Futter Größe 135 mm
Chuck size 135 mm
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Max. Drehzahl [U/min]
�0�D�[�����V�S�H�H�G���>�U�S�P�@
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SPANNKRAFT IN ABHÄNGIGKEIT ZUR DREHZAHL 2405; 2405-K; 2405-A
GRIPPING FORCE LOSS DURING CHUCK ROTATION 2405; 2405-K; 2405-A
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TECHNISCHE DATEN
�ù�ì�&�+�1�,�&�$�/���'�$�7�$
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